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MAF02256/a
WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

WARNING

Please read all safety instructions and directions. Failure to comply with the safety instructions and directions can cause electric shock, fire
and/or serious injuries. Please retain all safety instructions and directions for future reference.

AVERTISSEMENT

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout non-respect des consignes de sécurité et instructions risque d'étre a
l'origine de décharges électriques, d'incendies et/ou de blessures graves. Conservez toutes les consignes et instructions pour pouvoir les
relire a tout moment.

AVVERTENZA

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancanza del rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scossa elettrica, incendio /o gravi lesioni. Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per il futuro.
WAARSCHUWING

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en instructies. Nalatigheid bij het naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan elekirische
schok, brand en/of ernstige letsels veroorzaken. Bewaar alle veiligheidsaanwijzingen en instructies voor later gebruik.

ADVERTENCIA

Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones. Si no se cumplen las indicacionesde seguridad e instrucciones, se pueden
producir descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves. Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.



VAROITUS

Lue kaikki turvaohjeet ja kéyttoohjeet. Laiminlyonti turvaohjeiden ja kéyttéohjeiden noudattamisessa voi aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon
jaltai vakavia vammoja. Sailyté kaikki turvaohjeet ja kédyttoohjeet tulevaisuuden varalle.

VARNING

Lés alla sakerhetsanvisningar och anvisningar. Underlatenhet att folja sékerhetsanvisningar och anvisningar kan orsaka elsttar, brand
och/eller allvarliga personskador. Behall alla sékerhetsanvisningar och anvisning for framtida anvandning.

ADVARSEL

Laes alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner. En manglende overholdelse af sikkerhedshenvisningerne og instruktionerne kan fare til
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser. Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og instruktioner til fremtidig brug.
NPEAYNPEXAEHUE

MpouuTalite BCe NpaBMna M WHCTPYKUMM No TexHuke GesonacHocTu. HecobriogeHue aTMX NpaBunm M MHCTPYKLUMA MO TeXHUKe
6e30MacHOCT MOXET MPUBECTU K MOPAXEHWIO NEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOpaHWio W/MmW [pyruM cepbesHbiM TpaBmam. CoxpaHuTte Bce
npaBvna n MHCTPYKLWMN NO TeXHUKe Ge3onacHoCTH ANs AanbHeHLLIero UCNONb30BaHUA.

OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczefistwa i wskazowki. Zaniedbanie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i wskazéwek moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich zranien. Zachowaé wszystkie przepisy bezpieczeristwa i wskazoéwki na przysztosc.
UPOZORNENI

Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni a pokyny. Zanedbani bezpegnostnich upozornéni a pokynd muze zpUsobit zasah
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. VSechna bezpeénostni upozornéni a pokyny si ponechejte pro pozdéjsi pouziti.
OPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila in napotke. NeupoStevanje varnostnih opozoril in napotkov lahko povzro€i udar elektriénega toka, pozar
in/ali hude telesne poskodbe. Vsa varnostna opozorila in napotke shranite za prihodnjo uporabo.
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No 5500 /min NP XXXXXXX

OCEX®

2019

MAF02272/a

I Typ Erika 60

MADE IN GERMANY

78727 OBERNDORF
@ @ 180-190 mm / @ 30 mm
Spaltkeildicke 1.5 mm

max. Schnitthéhe 62 mm




D - EG Konformitétserkldrung
Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine ERIKA 60 den angefilhrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden die gelisteten
Normen angewendet. Bevollméchtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

GB - EC Declaration of Conformity
We herewith confirm that the machine Erika 60 complies with the EU directives quoted. The standards listed were used for design and construction.
Empowered person for the configuration of the technical documents: Mafell AG

F - Déclaration CE de conformité
Nous déclarons par la présente que la machine ERIKA 60 est conforme aux directives CE applicables comme suit. Lors de la construction, les
réglements suivants ont été utilisés. Plénipotentiaires pour I'assemblage des documentations techniques: Mafell AG

| - Dichiarazione di conformita CE
Con la presente certifichiamo che la macchina ERIKA 60 & conforme alle seguenti direttive CE applicabili. Nella progettazione e la costruzione sono
state applicate le seguenti norme. Responsabile per la composizione della documentazione tecnica: Mafell AG

NL - EG conformiteitsverklaring
Wij bevesligen hiermede dat de machine ERIKA 60 aan de vermelde EU-richtijnen beantweord. Bij consltructie en bouw werden de vermelde
normen toegepast. Gemachtigde voor de samenstelling van de technische documenten: Mafell AG

E - Declaracion de conformidad CE
Con la presente se certifica que la maquina ERIKA 60 cumple las directivas europeas mencionadas, las cuales forman la base tanto del disefio
constructivo como de los procesos de fabricacion. Apoderado legal para la compilacion de la documentacion técnica: Mafell AG

FIN - EY vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme taten, ettéd kone ERIKA 60 vastaa mainittujen EU-direkfiivien vaatimuksia. Sen suunnittelussa ja valmistuksessa on sovelleftu
luettelossa iimoitettuja standardeja. Teknisten asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkilé: Mafell AG

S - EG Konformitetsforklaring
Vi intygar harmed att maskinen ERIKA 60 uppfyller angivna EU direktiv. De angivna normerna anvandes vid konstruktion och fillverkning.
Befullmaktigad fér sammanstaliningen av den tekniska dokumentationen: Mafell AG

DK - EU overensstemmelseserklzring
Vi attesterer hermed, at maskinen ERIKA 60 opfylder de angivede EU-direkiver. Konstruktion og bygning er udfert iht. de angivede standarder.
Person, der er befuldmaegtiget il at sammenstille det tekniske materiale: Mafell AG

RUS - Ceprtudpmkar cooteercTeua EC

Hacroswmm nopreepxgaem, uto mawuHa ERIKA 60 oTsevaeT TpebosaHuam ykasaHHbIx aupekTvs EC. My NpoexTWpoBaHWM W MaroTOBNEHMM
NPUMERANMCE NEPEYACTIEHHbIE HOPMbI. YNONHOMOYEHHbIH NPEACTABMTENb M0 COCTABNEHMIO TEXHUYECKOH foKYMeHTaUMM: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym potwierdzamy, Ze maszyna ERIKA 60 spelnia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji urzadzenia
zastosowano przedstawione normy. Pelnomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacii technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohladujeme, Ze stroj ERIKA 60 splfiuje pokyny uvedenych smérnic EU. Pfi planovant a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladi zodpovida: Mafell AG

SLO - ES izjava o skladnosti
S tem izjavijamo, da strojf ERIKA 60 ustreza navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporabljeni nasteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je pooblasteno podjetje: Mafell AG

2006/42/EG EN 62841-1, EN 62841-3-1, EN 55014-1, EN 61000-3,
c € 2014/30/EU EN 12100, EN 847-1

2011/65/EU

ERIKA 60 Art-Nr, 972101, 972120

Notified body: VDE Priif- und Zertifizierungsinstitut GmbH

Merianstr. 28, 63069 Offenbach am Main
EC type-examination certificate No.: 40050276
Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 04.11.2019

/[ 144 % i .U{- <~
Dipl.-Ing. Matthias Krauss i. V. Dipl.-Ing. Harald Schmid, MBA

Vorstandsvorsitzender / CEO Leitung Entwicklung und Konstruktion
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1 Zeichenerklarung

o

Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kdnnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine moglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere nitzliche Informationen.

2 Erzeugnisangaben
zu Maschinen mit Art.-Nr. 972101 oder 972120

2.1 Angaben zum Hersteller
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Kennzeichnung der Maschine

C€

Schutzklasse I

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.

Kennzeichnung der Maschine erfolgt mit den Schildern auf der Front- und Riickseite entsprechend Abb. 13

und 14 (Seite 4).



2.3 Technische Daten

Universalmotor funk- und fernsehentstort 230 V~, 50 Hz
Aufnahmeleistung (Normallast) 1300 W
Strom bei Normallast 59A
Sageblattdrehzahl im Leerlauf 5500 min-!
Sageblattdrehzahl bei Normallast 5100 min-!
Schnitttiefe 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm
Séageaggregat schwenkbar -2°-47°
Séageblattdurchmesser max/min 190/180 mm
Sageblatt-Grundkdrperdicke 1,4 mm
Werkzeug-Schnittbreite 2,0 mm
Séageblattaufnahmebohrung 30 mm
Durchmesser Absauganschluss 58 mm
Gewicht 22,2 kg
Abmessungen:
GroRe der Tischplatte 544 x 412 mm
Héhe der Tischplatte ohne Untergestell 300 mm

mit Untergestell 847 mm

2.4 Emissionen

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel. Obwohl es einen Zusammenhang zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichtsmanahmen
notwendig sind. Die den aktuellen, am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren
umfassen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere Larmquellen usw., wie z. B. die Anzahl der
Maschinen und andere benachbarte Bearbeitungen. Auerdem kann der zuléssige Immissionspegel von Land
zu Land unterschiedlich sein. Trotzdem ist diese Information geeignet, dem Anwender der Maschine eine
bessere Abschatzung der Gefahrdung und des Risikos zu erméglichen.

241 Angaben zur Gerduschemission
Die nach EN 62841 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schalldruckpegel Lpa=89dB (A)
Unsicherheit Kea=3dB (A)
Schallleistungspegel Lwa =104 dB (A)
Unsicherheit Kwa =3 dB (A)

Die Gerauschmessung wurde mit dem serienmafig mitgelieferten Ségeblatt durchgefiihrt.

2.5 Lieferumfang
Unterflur-Zugsage Erika 60 komplett mit:

1 hartmetallbestiicktes Kreissageblatt @ 190 mm, 36 Zahne
1 Spaltkeil (Dicke 1,5 mm)

1 Schutzhaube mit Absauganschluss

1 Universalanschlag

1 Klemmstiick

1 Schiebestock



1 Absaugschlauch

1 Abzweigung (Verbindung unterer und oberer Absauganschluss)

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine
1 Betriebsanleitung
1 Heft ,Sicherheitshinweise*

2.6 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den
sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und dirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht

werden.
Die  Maschine ist mit den folgenden
Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:
- Obere Schutzhaube
- Untere Schutzhaube
- Spaltkeil

- Ségeblatt (nach EN 847-1)

- Entsprechende Sageblattflansche

- Auslaufzeit unter 10 s

- Anschlagsystem zur sicheren Werksttickfihrung
- Absauganschluss

- elektrische Sicherheit entspricht EN 62841-1

2.7 BestimmungsgeméaRe Verwendung

Die Unterflur-Zugsége Erika ist als Tischkreissége
und Zugkappsage ausschlieflich zum Langs- und
Querschneiden  von Massivholz  geeignet.
Plattenwerkstoffe wie Spanplatten, Tischlerplatten
und Mdf-Platten durfen ebenfalls verarbeitet werden.

Verwenden Sie die zugelassenen Ségeblatter nach
EN 847-1. Ein anderer Gebrauch als oben
beschrieben, ist nicht zuldssig. Fiir einen Schaden,
der aus einer solchen anderen Nutzung hervorgeht,
haftet der Hersteller nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemal zu verwenden,

halten Sie die von Mafell vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen ein.

2.8 Restrisiken
Gefahr

Bei bestimmungsgeméaRem
Gebrauch und trotz der Einhaltung
der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken.

- Berlihren des laufenden

Schneidbereich.

- Schneiden an den scharfen Sageblattzahnen beim
Séageblattwechsel.

- Riickschlag  des
Werkstuckteilen.

- Wegschleudern einzelner Z&hne des Sageblattes.

- Beriihren spannungsfiihrender Teile bei gedffneten
elektrischen Einbaurdumen und nicht vom Netz
getrennter Maschine.

- Beeintrachtigung des Gehdrs  bei
dauerndem Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Allergien, Schleimhautreizungen durch Holzstaub
oder Schmierstoffe.

Séageblattes  im

Werkstlicks  oder  von

l&nger

3 Sicherheitshinweise

Gefahr

Beachten Sie stets die folgenden
Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

3.1 Schutzabdeckungsbezogene
Sicherheitshinweise

- Lassen Sie Schutzabdeckungen montiert.
Schutzabdeckungen miissen in
funktionsfahigem Zustand und richtig montiert
sein. Lockere, beschadigte oder nicht richtig
funktionierende  Schutzabdeckungen  missen
repariert oder ersetzt werden.



Verwenden Sie fiir Trennschnitte stets die
Séageblatt-Schutzabdeckung und den Spaltkeil.
Fur Trennschnitte, bei denen das Séageblatt
vollstdndig durch die Werkstlickdicke sagt,
verringern die Schutzabdeckung und andere

Sicherheitseinrichtungen  das  Risiko  von
Verletzungen.
Befestigen Sie nach Fertigstellung von

Arbeitsvorgéngen (z. B. Falzen, Ausnuten oder
Auftrennen im Umschlagverfahren), bei denen
das Entfernen von Schutzabdeckung und/oder
Spaltkeil erforderlich ist, unverziiglich wieder
das Schutzsystem. Die Schutzabdeckung und

der Spaltkeil verringern das Risiko von
Verletzungen.
Stellen Sie vor dem Einschalten des

Elektrowerkzeugs sicher, dass das Sageblatt
nicht die Schutzabdeckung, den Spaltkeil oder
das Werkstiick beriihrt. Versehentlicher Kontakt
dieser Komponenten mit dem Sé&geblatt kann zu
einer gefahrlichen Situation fiihren.

Justieren Sie den Spaltkeil gemaR der
Beschreibung in dieser Betriebsanleitung.
Falsche Abstande, Position und Ausrichtung
kénnen der Grund dafiir sein, dass der Spaltkeil
einen Riickschlag nicht wirksam verhindert.

Damit der Spaltkeil funktionieren kann, muss er
auf das Werkstiick einwirken. Bei zu kurzen
Schnitten kann ein Riickschlag nicht durch den
Spaltkeil verhindert werden. Bei Schnitten in
Werkstlicke, die zu kurz sind, um den Spaltkeil in
Eingriff kommen zu lassen, ist der Spaltkeil
unwirksam. Unter diesen Bedingungen kann ein
Riickschlag nicht durch den Spaltkeil verhindert
werden.

Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende
Sédgeblatt. Damit der Spaltkeil richtig wirkt, muss
der Séageblattdurchmesser zu dem
entsprechenden Spaltkeil passen, das Stammblatt
des Sageblatts dlinner als der Spaltkeil sein und
die Zahnbreite mehr als die Spaltkeildicke
betragen.

3.2 Sicherheitshinweise fiir Sdgeverfahren

- GEFAHR: Kommen Sie mit Ihren Fingern und
Hénden nicht in die Nahe des Sageblatts oder

-10-

in den Sagebereich. Ein Moment der
Unachtsamkeit oder ein Ausrutschen konnte |hre
Hand zum Sageblatt hin lenken und zu emsthaften
Verletzungen fiihren.

Fiihren Sie das Werkstiick nur entgegen der
Drehrichtung dem Ségeblatt zu. Zufiihren des
Werkstlicks in der gleichen Richtung wie die
Drehrichtung des S&geblatts oberhalb des Tisches
kann dazu fiihren, dass das Werkstlick und lhre
Hand in das Sageblatt gezogen werden.

Verwenden Sie bei Langsschnitten niemals den
Gehrungsanschlag zur  Zufiihrung  des
Werkstiicks, und verwenden Sie bei
Querschnitten mit dem Gehrungsanschlag
niemals zusitzlich den Parallelanschlag zur
Léngeneinstellung. Gleichzeitiges Fihren des
Werkstlicks mit dem Parallelanschlag und dem
Gehrungsanschlag erhdht die Wahrscheinlichkeit,
dass das Sé&geblatt klemmt und es zum
Ruckschlag kommt.

Uben Sie bei Langsschnitten die Zufiihrkraft
auf das Werkstiick immer zwischen
Anschlagschiene  und  Ségeblatt  aus.
Verwenden Sie einen Schiebestock, wenn der
Abstand zwischen Anschlagschiene und
Ségeblatt weniger als 150 mm, und einen
Schiebeblock, wenn der Abstand weniger als
50 mm betragt. Derartige Arbeitshilfsmittel sorgen
dafiir, dass Ihre Hand in sicherer Entfernung zum
Séageblatt bleibt.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten
Schiebestock des Herstellers oder einen, der
anweisungsgemaB  hergestellt  ist.  Der
Schiebestock sorgt fiir ausreichenden Abstand
zwischen Hand und Ségeblatt.

Verwenden Sie niemals einen beschadigten
oder  angeséagten Schiebestock. Ein
beschadigter Schiebestock kann brechen und
dazu filhren, dass lhre Hand in das Sé&geblatt
gerat.

Arbeiten Sie nicht ,freihdndig“. Verwenden Sie
immer den Parallelanschlag oder den
Gehrungsanschlag, um das  Werkstiick
anzulegen und zu fiihren. ,Freihdndig* bedeutet,
das Werkstlick statt mit Parallelanschlag oder
Gehrungsanschlag mit den Hénden zu stiitzen



oder zu flihren. Freihdndiges Sagen fihrt zu
Fehlausrichtung, Verklemmen und Riickschlag.

- Greifen Sie nie um oder iiber ein sich
drehendes Ségeblatt. Das Greifen nach einem
Werkstlick kann zu unbeabsichtigter Bertihrung mit
dem sich drehenden S&geblatt fiihren.

- Stiitzen Sie lange und/oder breite Werkstiicke
hinter und/oder seitlich des S&getischs ab, so
dass diese waagrecht bleiben. Lange und/oder
breite Werksticke neigen dazu, am Rand des
Ségetischs abzukippen; dies fiihrt zum Verlust der
Kontrolle, Verklemmen des Sageblatts und
Rickschlag.

- Fiihren Sie das Werkstiick gleichméaRig zu.
Verbiegen oder verdrehen Sie das Werkstiick
nicht. Falls das Ségeblatt verklemmt, schalten
Sie das Elektrowerkzeug sofort aus, ziehen Sie
den Netzstecker und beheben Sie die Ursache
fir das Verklemmen. Das Verklemmen des
Sageblatts durch das Werkstiick kann zu
Rickschlag oder zum Blockieren des Motors
fihren.

- Entfernen Sie abgesdgtes Material nicht,
wahrend die Sége lauft. Abgesagtes Material
kann  sich  zwischen Séageblatt  und
Anschlagschiene oder in der Schutzabdeckung
festsetzen und beim Entfernen lhre Finger in das
Sageblatt ziehen. Schalten Sie die Sage aus und
warten Sie, bis das S&geblatt zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie das Material entfernen.

- Verwenden Sie fiir Léngsschnitte an
Werkstiicken, die diinner als 2 mm sind, einen
Zusatz-Parallelanschlag, der Kontakt mit der
Tischoberflache hat. Diinne Werkstlicke kénnen
sich unter dem Parallelanschlag verkeilen und zu
Riickschlag fiihren.

3.3 Riickschlag — Ursachen und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ein Rickschlag ist die plotzliche Reaktion des
Werkstiicks infolge eines hakenden, klemmenden
Séageblattes oder eines bezogen auf das Sageblatt
schrag gefiihrten Schnitts in das Werkstiick oder
wenn ein Teil des Werkstlicks zwischen Sageblatt
und Parallelanschlag oder einem anderen
feststehenden Objekt eingeklemmt wird.
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In den meisten Fallen wird bei einem Riickschlag das
Werkstiick durch den hinteren Teil des Sageblatts
erfasst, vom S&getisch angehoben und in Richtung
des Bedieners geschleudert.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der Tischkreissage. Er kann
durch  geeignete  VorsichtsmaBnahmen,  wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Stellen Sie sich nie in direkte Linie mit dem
Sageblatt. Halten Sie sich immer auf der Seite
zum Ségeblatt, auf der sich auch die
Anschlagschiene befindet. Bei Riickschlag kann
das Werkstlick mit hoher Geschwindigkeit auf
Personen geschleudert werden, die vor und in
einer Linie mit dem Sageblatt stehen.

Greifen Sie niemals iiber oder hinter das
Ségeblatt, um das Werkstiick zu ziehen oder zu
stiitzen. Es kann zu unbeabsichtigter Berlihrung
mit dem S&geblatt kommen, oder ein Riickschlag
kann dazu fiihren, dass lhre Finger in das
Ségeblatt gezogen werden.

Halten und driicken Sie das Werkstiick,
welches abgesédgt wird, niemals gegen das
sich drehende Sageblatt. Driicken des
Werkstlicks, welches abgesagt wird, gegen das
Sageblatt flihrt zu Verklemmen und Ruckschlag.

Richten Sie die Anschlagschiene parallel zum
Ségeblatt aus. Eine nicht ausgerichtete
Anschlagschiene driickt das Werkstiick gegen das
Sageblatt und erzeugt einen Riickschlag.

Verwenden Sie bei verdeckten Sageschnitten
(z. B. Falzen, Ausnuten oder Auftrennen im
Umschlagverfahren) einen Druckkamm, um das
Werkstiick gegen Tisch und Anschlagschiene
zu fiihren. Mit einem Druckkamm kdnnen Sie das
Werkstlick bei Riickschlag besser kontrollieren.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sdgen in
nicht einsehbare Bereiche zusammengebauter
Werkstiicke. Das eintauchende S&geblatt kann in
Objekte sagen, die einen Riickschlag verursachen
kénnen.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Ségeblatt zu vermindern. GroRe Platten kdnnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen.



Platten mlssen berall dort abgestlitzt werden, wo
sie die Tischoberflache Uberragen.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen
von Werkstiicken, die verdreht, verknotet,
verzogen sind oder nicht lber eine gerade
Kante verfiigen, an der sie mit einem
Gehrungsanschlag oder entlang  einer
Anschlagschiene gefiihrt werden konnen. Ein
verzogenes,  verknotetes oder  verdrehtes
Werkstlick ist instabil und fihrt zur Fehlausrichtung
der Schnittfuge mit dem Sé&geblatt, Verklemmen
und Ruckschlag.

Ségen Sie niemals mehrere aufeinander oder
hintereinander gestapelte Werkstiicke. Das
Ségeblatt kdnnte ein oder mehrere Teile erfassen
und einen Riickschlag verursachen.

Wenn Sie eine Siage, deren Sageblatt im
Werkstiick steckt, wieder starten wollen,
zentrieren Sie das Ségeblatt im Sagespalt so,
dass die Sagezdhne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es das
Werkstlick anheben und einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sége erneut gestartet wird.

Halten Sie Ségeblatter sauber, scharf und
ausreichend geschrénkt. Verwenden Sie
niemals  verzogene  Sédgeblitter  oder
Sageblatter mit rissigen oder gebrochenen
Zahnen. Scharfe und richtig geschrankte
Sageblatter minimieren Klemmen, Blockieren und
Riickschlag.

3.4 Sicherheitshinweise fiir die Bedienung von

Tischkreissdagen

- Schalten Sie die Tischkreissdge aus und
trennen Sie sie vom Netz, bevor Sie den
Tischeinsatz  entfernen, das  Séageblatt
wechseln, Einstellungen an Spaltkeil oder der
Sédgeblattschutzabdeckung vornehmen und
wenn die Maschine unbeaufsichtigt gelassen
wird.  Vorsichtsmalnahmen  dienen  der
Vermeidung von Unfallen.

Lassen Sie die Tischkreissdge nie
unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und verlassen es nicht,
bevor es vollstéandig zum Stillstand gekommen
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ist. Eine unbeaufsichtigt laufende Sége stellt eine
unkontrollierte Gefahr dar.

Kinder und Jugendliche diirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

Achten Sie darauf, dass sich keine anderen
Personen, insbesondere Kinder, im
Arbeitsbereich aufhalten.

Stellen Sie die Tischkreissdge an einem Ort
auf, der eben und gut beleuchtetet ist und wo
Sie sicher stehen und das Gleichgewicht halten
konnen. Der Aufstellort muss genug Platz
bieten, um die GroRe lhrer Werkstiicke gut zu
handhaben. Unordnung, unbeleuchtete
Arbeitsbereiche und unebene, rutschige Bdden
kénnen zu Unféllen flihren.

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse.
Setzen Sie die Maschine nicht dem Regen aus
und vermeiden Sie Arbeiten in feuchter oder
nasser Umgebung sowie in der Nahe von
brennbaren Flissigkeiten oder Gasen.

Entfernen Sie regelméRig Sagespane und
Sagemehl unter dem Ségetisch, von der
Staubabsaugung und/oder den Fiihrungen
beweglicher Teile. Angesammeltes Sagemehl ist
brennbar und kann sich selbst entziinden.

Sichern Sie die Tischkreissdge. Eine nicht
ordnungsgemal gesicherte Tischkreissdge kann
sich bewegen oder umkippen.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge, Holzreste
usw. von der Tischkreissédge, bevor Sie diese
einschalten.  Ablenkung  oder  mdgliche
Verklemmungen kdnnen gefahrlich sein.

Verwenden Sie immer Séageblatter in der
richtigen  GréBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. rautenformig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sége passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

Verwenden Sie niemals beschadigtes oder
falsches Ségeblatt-Montagematerial, wie z. B.
Flansche, Unterlegscheiben, Schrauben oder
Muttern. Dieses Sageblatt-Montagematerial wurde



speziell fir lhre Séage konstruiert, fiir sicheren
Betrieb und optimale Leistung.

Stellen Sie sich nie auf die Tischkreissdge und
benutzen Sie die Tischkreissdge nicht als
Tritthocker. Es kénnen ernsthafte Verletzungen
auftreten, wenn das Elektrowerkzeug umkippt oder
wenn Sie versehentlich mit dem S&geblatt in
Kontakt kommen.

Stellen Sie sicher, dass das Séageblatt in der
richtigen Drehrichtung montiert ist. Verwenden
Sie keine Schleifscheiben oder Drahtbiirsten
mit der Tischkreissage. Unsachgemale Montage
des Sageblattes oder die Benutzung von nicht
empfohlenem Zubehdr kann zu emsthaften
Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie keine Ségebldtter aus
hochlegiertem  Schnellarbeitsstahl ~ (HSS-
Sageblatter).

Andern Sie an der Maschine nichts, was die
Sicherheit beintréchtigen kdnnte.

Verwenden Sie im Freien nur gummiisolierte
Verléngerungskabel (z. B. HO7 RN-F) mit einem
Querschnitt von mindestens 1,5 mm? und
achten Sie darauf, dass das Kabel nicht liber
scharfe Kanten gezogen wird.

Das elektrische Anschlusskabel stets so von
der Maschine wegfiihren und so verlegen, dass
am Bedienplatz keine Stolpergefahr besteht.

Das Schneiden von Rundholz ist mit den
serienmaBigen Anschldgen und Zufiihrhilfen
nicht erlaubt.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf
Fremdkorper. Nicht in Metallteile, z. B. Nagel,
sdgen, da dadurch die  empfindlichen
Hartmetallschneiden beschédigt werden kdnnen.

Beginnen Sie mit dem Schneiden des
Werkstiicks erst, wenn das Séageblatt seine
volle Drehzahl erreicht hat.

Der beim Schneiden entstehende Holzstaub
beeintrachtigt die notwendige Sicht und ist
teilweise gesundheitsschadlich. Die Maschine
muss deshalb, wenn nicht im Freien oder in
ausreichend beliifteten R&umen gearbeitet wird,
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an eine Spaneabsaugung, z. B. transportabler
Kleinentstauber, angeschlossen sein. Dabei muss
der mitgelieferte Absaugschlauch 5 (Abb. 4 - Seite
3) als Verbindung der oberen Schutzhaube mit
dem Absauganschluss 4 verwendet werden. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

3.5 Hinweise zur Verwendung personlicher
Schutzausriistungen

- Tragen Sie stets eng anliegende Arbeitskleidung
und legen Sie Ringe, Armbander und Uhren ab.

- Der Schalldruckpegel am Ohr Ubersteigt 85 dB (A).
Tragen Sie deshalb beim Arbeiten einen
Gehérschutz.

- Um Verletzungen der Augen zu vermeiden, sollten
Sie beim Arbeiten mit der Maschine einen
Augenschutz (Schutzbrille) oder Gesichtsschutz
tragen.

3.6 Hinweise zur Wartung und Instandhaltung

- Vor Beginn aller Wartungs- und
Instandhaltungsarbeiten ist das Anschlusskabel
aus der Steckdose zu ziehen.

- Arbeiten an den elektrischen Teilen der Maschine
dirfen nur von einem Elektrofachmann ausgefiihrt
werden.

- Beschadigte Kabel oder Stecker mussen
unverziglich ausgetauscht werden. Der Austausch
darf nur durch Mafell oder einer autorisierten
MAFELL-Kundendienstwerkstatt ~ erfolgen, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

- Bei stark zersagtem Tischschliz muss die
Tischplatte durch den MAFELL-Kundendienst
ausgetauscht werden.

- Es durfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehbrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Aufstellung / Transport

Die Maschine wird in einem Transportkarton geliefert.
Untersuchen Sie die Maschine auf eventuelle
Transportschaden. Beschadigungen am
Verpackungsmaterial konnen ein Hinweis auf einen
unsachgemalen Transport sein. Reklamieren Sie



Transportschaden sofort bei Ihrem

Maschinenhandler.

Folgende Teile sind lose beigepackt und missen vor
der Inbetriebnahme noch angebaut bzw. der
Maschine beigefligt werden:

- obere Schutzhaube

- Absaugschlauch

- Abzweigung (Verbindung unterer und oberer
Absauganschluss)

- Universalanschlag

- Schiebestock

- Klemmstiick

Zur Montage gehen Sie wie folgt vor:

e  Obere Schutzhaube

»  Losen Sie die Fligelschraube 2 (Abb. 12 -
Seite 4) bis zum Anschlag. Driicken Sie
diese Flligelschraube und stecken Sie die
Schutzhaube 1 waagerecht auf den
Spaltkeil 3 auf. Achten Sie darauf, dass
das Fiihrungsteil der Fliigelschraube fest
in der Bohrung am Spaltkeil eingerastet

ist, wenn Sie die Flugelschraube
loslassen. Ziehen Sie die Fligelschraube
2 wieder an.

»  Zur kurzfristigen Aufbewahrung der oberen
Schutzhaube ist die Klammer 36 (Abb. 4 -
Seite 3) und der Anschlag 37 an der
Rickseite der Maschine vorgesehen, in
welche sich die Schutzhaube einh@ngen
|asst.

e  Absaugschlauch und Abzweigung

» Stecken Sie zuerst die Abzweigung 4
(Abb. 4 - Seite 3) auf den Absaugstutzen
an der unteren Schutzhaube auf. Den
Absaugstutzen an der oberen
Schutzhaube verbinden Sie mit dem
Absaugschlauch 5. Diesen stecken Sie auf
den entsprechenden Stutzen an der
Abzweigung auf.

e Universalanschlag

» Die Montage des Universalanschlags ist
im Abschnitt 5.6 beschrieben.
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e  Schiebestock / Schiebehandgriff

> Den mitgelieferten Schiebestock 60 (Abb.
6 - Seite 3) kdnnen Sie rechts vorne an
der Maschine in der dafir vorgesehenen
Halterung aufbewahren.

»  Zur Aufbewahrung des Schiebehandgriffs
(Sonderzubehdr) sind die Bohrungen
rechts vorn oder links hinten an den
Langsseiten der Maschine vorgesehen, in
welche Sie den  Schiebehandgriff
einh@ngen kénnen. An dem
Schiebehandgriff kénnen Sie ein von
lhnen je nach Bedarf benétigtes
Schiebeholz befestigen. Dazu setzen Sie
den Griff auf das Schiebeholz auf und
driicken die beiden Spitzen in das Holz
ein.  Danach  dricken Sie die
Fllgelschraube an und drehen diese ein.

o  Klemmstiick kpl.

»  Das Klemmstiick (vom Universalanschlag)
kénnen Sie zur Ablage auf der dafir
vorgesehenen Halterung 35 (Abb. 6 - Seite
3) befestigen.

4.2 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.3 Obere Schutzhaube

Die obere Schutzhaube ist unter gesetzlichen
Vorgaben konzipiert. Durch die Schutzhaube und

Seitenabdeckungen, soll ein unbeabsichtigtes
Berlihren des Anwenders mit dem Zahnkranzbereich
des  Séageblattes  verhindert ~ werden.  Die

Seitenabdeckungen liegen hierfir immer auf der
Tischplatte oder dem Werkstiick auf und passen sich
selbststandig der Dicke des Werkstiicks an. Bei
unguinstigen Winkeln und/oder Werkstlickdicken ist
das selbststandige Offnen physikalisch jedoch nicht
maglich. Das Werkstiick oder das Anschlagsystem
drickt dann die Seitenabdeckung in Richtung
Ségeblatt. Um dies zu verhindern, beachten Sie
folgende Hinweise:



e Passen Sie die Schnitttiefe immer der

Werkstlickdicke an, siehe Abschnitt 5.4.

e Stellen Sie bei Bedarf einen ausreichenden
Abstand zwischen Anschlag und Sageblatt ein,
um ein freies Gleiten der Seitenabdeckungen zu
ermdglichen.

e Wahlen Sie bei spitzwinkligen Abschnitten die
Arbeitsrichtung so, dass die Seitenabdeckungen
mdglichst rechtwinklig auf die Werkstlickkante
auftreffen.

4.4 Spaneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlieRen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Die

Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.

Der Innendurchmesser des Absauganschlusses
betragt 58 mm.

Verwenden Sie die Maschine im Freien oder in
ausreichend beliifteten Raumen, konnen Sie bei
kurzfristigem Einsatz auch den als Sonderzubehér
erhaltlichen Staubsack einsetzen. Dabei ist zu
beachten, dass Sie diesen spatestens bei einer
Fillung von 75 % entleeren sollten (bei Eichen- und
Buchenholzstaub beachten Sie eine staubfreie
Entsorgung!).

4.5 Ségeblattauswahl

Um eine gute Schnittqualitat zu erhalten, verwenden
Sie ein scharfes Werkzeug und wahlen entsprechend
Material und Anwendung ein Werkzeug aus der
folgenden Liste:

Schneiden von Massivholz quer und ldngs zur

Faserrichtung und Schneiden von
unbeschichteten Spanplatten, Sperrholz und
dergleichen:

- HW-Kreisségeblatt @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
Wechselzahne

Schneiden von beschichteten Platten:

- HW-Kreissageblatt @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30
Hohlzahne

Schneiden von Weichholz quer zur Faserrichtung:
- CV-Kreisségeblatt @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56 Z&hne
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4.6 Sageblattwechsel
Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

e Stellen Sie das Sageblatt auf maximale
Schnitttiefe ein (siche Abschnitt 5.4).

o Drehen Sie die Fliigelschraube 2 (Abb. 12 -
Seite 4) an der oberen Schutzhaube bis zum
Anschlag nach links. Dricken Sie die
Flugelschraube ein und ziehen die Schutzhaube
nach oben ab.

e  Creifen Sie durch die vordere Griff-Aussparung
10 (Abb. 10 - Seite 4) und ziehen die
Federraste 20 nach vorne. Heben Sie die
Tischeinlage 17 an, ziehen diese nach vorne
und nehmen sie heraus.

o Offnen Sie die Abdeckung 28 (Abb. 9 - Seite 4),
indem Sie diese nach oben bzw. hinten
schwenken

o Driicken Sie den Rastknopf 21 (Abb. 9 - Seite 4)
und drehen das Séageblatt 25, bis der Knopf
einrastet. Entnehmen Sie den
Sechskantstiftschllissel 22 aus seiner Halterung
26 an der unteren Sageschutzhaube und Idsen
Sie die Innensechskantschraube 23 durch
Drehen im Uhrzeigersinn.

o Nehmen Sie den vorderen S&geblattflansch 24
ab und das Séageblatt 25 nach oben heraus.

e  Setzen Sie das neue Sageblatt ein.

e  Stecken Sie den Flansch 24 auf den Zweikant
auf und ziehen Sie die Innensechskantschraube
23 durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn
mit dem Sechskantstiftschlissel fest. Lassen
Sie den Rastknopf los.

o  Kontrollieren Sie, ob das Sageblatt beim Drehen
von Hand einwandfrei lauft.

e  Stellen Sie den Spaltkeil falls erforderlich richtig
ein (siehe Abschnitt 4.6).

e  Sechskantstiftschllissel 22 abziehen und in die
Halterung einschieben.

e  SchlieRen Sie die Abdeckung 28, indem Sie
diese nach vorne schwenken und einrasten.

e  Schieben Sie die Tischeinlage unter die hintere
Tischkante ein und driicken diese vorne nach
unten, bis sie gegen die Feder einrastet.



e  Stecken Sie die obere Schutzhaube 1 (Abb. 12 -
Seite  4) mit gedriickter Fliigelschraube
waagrecht auf den Spaltkeil auf und achten Sie
darauf, dass das  Fihrungsteil  der
Fligelschraube fest in der Bohrung am Spaltkeil
eingerastet ist, wenn Sie die Fliigelschraube
loslassen. Ziehen Sie die Fligelschraube 2

wieder an.
4.7 Spaltkeil
Gefahr
Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

Der Spaltkeil verhindert, dass sich beim Langsschnitt
die Schnittfuge hinter dem Sé&geblatt schlieft und
dadurch ein Riickschlag des Werkstlicks entsteht.

Diese Funktion ist jedoch nur dann gewahrleistet,
wenn der Spaltkeil korrekt eingestellt ist, d. h., sein
Abstand zum Zahnkranz des S&geblattes innerhalb
der gesamten Schnitttiefe max. 5 mm betrégt (siehe
Abb. 11) und seine Dicke zwischen der
Schnittfugenbreite und der Stammblattdicke des
verwendeten Sageblattes liegt. Der mitgelieferte
Spaltkeil passt zu den unter Abschnitt 4.4
aufgefiihrten hartmetallbestlickten Sageblattern.

Wenn eine Einstellung des Spaltkeils erforderlich ist,
gehen Sie wie folgt vor:

e Stellen Sie das Sageblatt auf maximale
Schnitttiefe ein (siche Abschnitt 5.4).

e Entfernen Sie die obere Schutzhaube (siehe
Abschnitt 4.5).

e  Creifen Sie durch die vordere Griff-Aussparung
10 (Abb. 10 - Seite 4) und ziehen die
Federraste 20 nach vorne. Heben Sie die
Tischeinlage 17 an, ziehen diese nach vorne
und nehmen sie heraus.

e  Driicken Sie den Spaltkeil samt Halterung nach
unten in die Raststellung fiir verdeckte Schnitte.

e  Losen Sie die beiden Innensechskantschrauben
27 (Abb. 11 - Seite 4) und stellen Sie den
Spaltkeil 3 entsprechend Abb. 11 beziglich
Abstand zum Zahnkranz und in der Hohe ein.

e Ziehen Sie die Innensechskantschrauben 27
fest.
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e Setzen Sie wieder die Tischeinlage ein und
bringen Sie die obere Schutzhaube an (siehe
Abschnitt 4.5).

Der Spaltkeil kann in zwei Stellungen ohne
Zuhilfenahme von Werkzeug eingerastet werden:

- obere Stellung mit Schutzhaube - fiir normale
Schnitte

- untere Stellung ohne Schutzhaube - fiir verdeckte
Schnitte

Um die jeweilige Stellung zu erreichen ziehen Sie den
Spaltkeil einfach nach oben und vorne oder drlicken
Sie diesen nach unten und hinten.

4.8 Einsatz als Unterflur-Zugsége

Der besondere Vorteil beim Einsatz als Unterflur-
Zugsage ist das problemlose und prazise Trennen
von fest stehenden Werkstlicken bis max. 215 mm
Schnittlange, z. B. Paneele. Legen Sie das
Werkstiick an der Anschlagschiene 6 (Abb. 1 - Seite
3) des Universalanschlags 7 an. Driicken Sie das
Handrad 8 nach unten und ziehen Sie das
Sageaggregat mit dem Handrad nach vorne. Nach
Beendigung des Schnittvorganges lauft das
Sageaggregat wieder in die Ausgangsposition zuriick
und wird dort selbsttatig arretiert.

4.9 Einsatz als Tischkreissédge

Das Langsschneiden groerer Werkstlicke erfolgt in
der Tischkreissagenfunktion. Bringen Sie das
Séageaggregat dazu in die dafiir vorgesehene Position
des Tisches. Hierzu driicken Sie das Handrad 8 (Abb.
3 - Seite 3) nach unten und ziehen das Sageaggregat
so weit nach vorne, bis der in der Zugstange 43
vorhandene ringférmige Einstich sichtbar  wird.
Verriegeln Sie durch seitliches Hochdriicken des
Schiebers 42 das Sageaggregat in dieser Position.
Setzen Sie den Universalanschlag 7 (Abb. 2 — Seite
3) dabei als Parallelanschlag ein. Dabei konnen Sie
die Anschlagschiene 6 je nach
Werkstiickabmessungen mit ihrer hohen
Werkstlickfihrungsflache oder um 90 gedreht mit
ihrer niederen Flhrungsflache 6 (Abb. 5 — Seite 3)
einsetzen.

Sie kehren zur Unterflur-Zugségefunktion zurtick, in
dem Sie den Schieber 42 schrag nach unten ziehen.



5 Betrieb

5.1 Inbetricbnahme

Diese Betriebsanleitung muss allen mit der
Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise” aufmerksam zu
machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

e Einschalten: Driicken Sie den griinen
Schaltknopf 12 (Abb. 3 - Seite 3).

e  Ausschalten: Driicken Sie den roten
Schaltknopf 11. Es erfolgt dabei eine

automatische Abbremsung der Sagewelle mit
Verkiirzung der Auslaufzeit auf weniger als 10 s.

5.3 Uberlastschutz

Das Ansprechen des
@ Motorschutzes ist stets das
Anzeichen fiir eine
Motoriiberlastung deren Ursache
Beim Uberlasten des Motors wird die Drehzahl
automatisch abgesenkt, bzw. bei Stromausfall erfolgt
ein selbsttatiges Ausschalten. Nach

ermittelt und beseitigt werden
muss.

Spannungswiederkehr konnen Sie die Maschine

wieder einschalten.

5.4 Schnitttiefeneinstellung

Die Schnitttiefe kénnen Sie durch Drehen des
Handrades 8 (Abb. 6 - Seite 3) stufenlos von 2 bis 62
mm einstellen. Durch Drehen im Uhrzeigersinn
vergrofern Sie die Schnitttiefe und verringern diese
durch entgegengesetztes Drehen.

Um eine gute Schnittqualitdt zu erreichen, sollte die
eingestellte Schnitttiefe des Ségeblattes ca. 5 mm
Uber der zu bearbeitenden Materialstérke liegen.

Je nach Stellung des Spaltkeils in den beiden
Raststellungen kann die auf dem Spaltkeil
angebrachte und jeweils senkrecht zur Tischflache
stehende MaR-Skala 33 (Abb. 11 - Seite 4) als Hilfe
fur die Einstellung einer bestimmten Schnitttiefe
herangezogen werden. Dies gilt jedoch nur fir
Sageblatter mit g 190 mm

Ist eine genaue Einstellung der Schnitttiefe
notwendig, z. B. beim Nuten oder Falzen, stellen Sie
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immer von unten her zu, um ein evil. Spiel
auszugleichen.

5.5 Einstellung fiir Schragschnitte
Gefahr

Achten Sie vor Beginn der
Schragstellung bei laufendem
Séageblatt darauf, dass sich weder
der Universalanschlag noch
Werkstticke im Schwenkbereich
des Ségeblattes befinden.

Fir Winkel bis 45° ldsen Sie zuerst den
Feststellhebel 29 (Abb. 6 — Seite 3) durch Drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn. Schwenken Sie das
Sageaggregat durch Drehen des Handgriffes 30. Auf
der Winkelskala 31 wird am Zeiger der Schnittwinkel
angezeigt. Ziehen Sie den Feststellhebel 29 wieder
an.

Durch Driicken des Schiebers 32 nach oben ist ein
zusétzliches Schwenken des Sageaggregates um 2°
Uber die beiden Endstellungen 0° und 45° hinaus
maglich. Durch Riickstellen des Schiebers 32 wird die
Grundeinstellung wiederhergestellt.

5.6 Universalanschlag

Der komplette Universalanschlag besteht aus dem
Stangenhalter 13 (Abb. 2 - Seite 3) und der in der
Halterung verstellbaren Fihrungsstange 16. Sie
kénnen ihn je nach Bedarf an allen Seiten der
Tischplatte in den Schwalbenschwanzfiihrungen
unter Verwendung der auf der Unterseite des
Stangenhalters 13 befindlichen Fliigelschraube 11
fest spannen.

Dieser Anschlag kann sowohl als Parallelanschlag
bei der Tischkreissdge als auch als Quer- und
Gehrungsanschlag bei der  Unterflur-Zugsage
eingesetzt werden.

Die Lage der Anschlagschiene 6 (Werkstiickanlage)
zur Teilscheibe bzw. zur Skala ist werksseitig genau
eingestellt. Sollte trotzdem eine nachtrégliche
Justierung erforderlich werden, wird dies wie folgt
durchgefiihrt:

e  Befestigen Sie den Universalanschlag in der
Schwalbenschwanzfiihrung auf der rechten oder
linken Langsseite des Tisches.



e Bringen Sie die Anschlagschiene durch Ldsen
der oberen Fliigelschraube 12 in die 0°-Stellung
und ziehen Sie die Fligelschraube an.

e Ldsen Sie die beiden von oben zugénglichen
Zylinderschrauben mit einem Schraubendreher.

e  Schieben Sie die Anschlagschiene nach Ldsen
der seitlichen  Fllugelschraube an  der
Stangenhalterung 13 gegen das Sageblatt, bis
sie am Sageblatt anliegt.

e  Ziehen Sie die Zylinderschrauben wieder fest.

Nach diesem Nachjustieren des Anschlags bleibt die
Winkelanzeige auf der Skala erhalten!

5.7 Einsatz als Parallelanschlag

Den Universalanschlag kénnen Sie in verschiedenen
Positionen  befestigen und als Parallelanschlag
einsetzen (siehe Abb. 2 - Seite 3):

- an der rechten oder linken L&ngsseite des Tisches

bei Einstellung der Anschlagschiene 6 auf 0° auf
der Winkelskala. Dabei befestigen Sie den
Anschlag in der Schwalbenschwanzfiihrung so,
dass die Anschlagschiene von der vorderen
Tischkante bis hinter den Spaltkeil reicht.
(Maschine in Tischkreissagen-Funktion)
Stellen Sie die Schnittbreite nach Lésen der
seitlichen Fligelschraube am Stangenhalter 13
durch Verschieben der Flihrungsstange 16 ein. Die
Breite kann auf der MaR-Skala 15 an der dem
Sageblatt zugewandten Kante der
Anschlagschiene abgelesen werden. Nach dem
Einstellen ziehen Sie die Fllgelschraube wieder
fest.

- Befestigen Sie die Anschlagschiene zusatzlich an
der vorderen Tischkante mit Hilfe des
Klemmstlicks. ~ Fihren ~ Sie  hierfir  die
Vierkantmutter am Klemmstiick in die Nut der
Anschlagschiene. Drehen Sie die Flugelmutter am
Klemmstiick auf, bis der Keil hinter das
Schwalbenschwanzprofil der Tischplatte greift.
Ziehen Sie die Fligelmutter an. (sieche Abb. 3 -
Seite 3)

- an der rechten oder linken vorderen Seite des
Tisches bei Einstellung der Anschlagschiene 6 auf
90°. Dabei stellen Sie nach Losen der seitlichen
Fligelschraube am Stangenhalter 13 durch
Verschieben der Fiihrungsstange 16 den Anschlag
so ein, dass die Anschlagschiene von der vorderen
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Tischkante bis hinter den Spaltkeil reicht.

(Maschine in Tischkreissagen-Funktion)

Stellen Sie die Schnittbreite nach Ldsen der auf
der Unterseite des  Stangenhalters 13
vorhandenen  Fligelschraube 11 durch
Verschieben des gesamten Anschlags in der
Schwalbenschwanzfiihrung ein. Die Schnittbreite
kann auf der MaRR-Skala 15 an der dem Sé&geblatt
zugewandten  Kante der  Anschlagschiene
abgelesen werden. Nach dem Einstellen ziehen
Sie die Flligelschraube wieder fest.

Die Anschlagschiene 6 kann im Anschlag in der
Langsrichtung verstellt werden. Besteht z. B. beim
Langsschneiden von Massivholz die Gefahr, dass
sich das Werkstiick zwischen Anschlag und Sageblatt
verklemmt, wird die Anschlagschiene so verschoben,
dass ihr hinteres Ende etwa bis zur Séageblattmitte
reicht. Dazu I6sen Sie den auf der Oberseite des
Anschlages angeordneten Spannhebel 14 (Abb. 2 -
Seite 3) und verschieben die Anschlagschiene. Nach
der Einstellung ziehen Sie den Spannhebel wieder
fest.

Die Anschlagschiene 6 kann um 90° gedreht
eingesetzt werden, siehe Abb. 5 - Seite 3. Dies
erleichtert das Schneiden von schmalen Werkstuicken
insbesondere bei schrag gestelltem Sageblatt, da die
dann vorhandene niedrige Fuhrungsflache ein
naheres Heranstellen des Parallelanschlags an das
Sageblatt ermdglicht. Dazu l6sen Sie den
Spannhebel 14 am Anschlag. Ziehen Sie die
Anschlagschiene 6 ganz aus der Halterung heraus.
Setzen Sie die Anschlagschiene um 90° gedreht so
ein, dass die schmale Kante zum S&geblatt zeigt.
Danach ziehen Sie den Spannhebel wieder an. Auch
in dieser Einstellung der Anschlagschiene kann die
Schnittbreite auf der MaR-Skala 15 an der dem
Sageblatt zugewandten Kante abgelesen werden.

5.8 Einsatz als Quer- und Gehrungsanschlag
Gefahr

Einstellungen am
Universalanschlag nur bei
stillstehendem Ségeblatt
vornehmen.

Fur Quer- und Gehrungsschnitte in Zugsagen-
Funktion wird der Universalanschlag

zweckméRBigerweise an der vorderen linken



Tischseite befestigt, siehe Abb. 7 - Seite 3. In dieser
Position wird bei rechtwinkligen Schnitten auf der
Winkelskala 18 die 0°-Marke angezeigt.

Zur Durchfihrung von Winkelschnitten 18sen Sie die
auf der Oberseite vorhandene Fligelschraube 12
(Abb. 7 Seite 3). Schwenken Sie die
Anschlagschiene 6 nach der Skala 18 in die
gewiinschte Position. Dabei ist alle 15° eine
Raststellung vorhanden. AnschlieBend ziehen Sie die
Fligelschraube wieder fest.

Die 15° -Rastung lasst sich durch den Schieber 44
unter der Winkelskala ausschalten. Dazu driicken Sie
auf den einseitig Uberstehenden Teil des Schiebers,
wobei der Anschlag ausgerastet sein muss.

Zum Erreichen einer besseren Schnittqualitat sollte
die Anschlagschiene immer mdglichst dicht an die
Schnittebene heranreichen. Sie ist deshalb an ihren
Enden ausgeklinkt, damit die obere Schutzhaube
auch beim Schneiden diinner Werkstlicke weit genug
herangestellt werden kann. Zum Verstellen der
Anschlagschiene 16sen Sie den Spannhebel 14.

Durch Verschieben der Fihrungsstange 16 in der
Stangenhalterung kann der Anschlag so eingestellt
werden, dass sich in Abh&ngigkeit von den jeweiligen
Werkstiickabmessungen eine optimale Einstellung
der Schnittbreite ergibt.

Sollen langere Werkstlicke bearbeitet werden, ist es
zur Vermeidung des Abkippens sinnvoll, die als
Sonderzubehor erhaltliche Zusatzauflage
einzusetzen. Diese wird bei hoher Einstellung der
Anschlagschiene mit dem Nutstein in die untere T-
Nut der Anschlagschiene eingeschoben und
anschlieBend mit der Flligelschraube festgezogen.

6 Wartung und Instandhaltung

Gefahr

Bei allen Wartungsarbeiten den
Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

7 Stérungsbeseitigung
Gefahr

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen
wir, die Maschine einer autorisieten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu (ibergeben.

Fur alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Priifung der Sicherheitseinrichtungen

Die Sicherheit der Maschine ist in erster Linie von der
Funktionsfahigkeit der vorhandenen
Sicherheitseinrichtungen abhangig. Es ist daher
wichtig, dass diese Einrichtungen regelmaRig auf
ihren ordnungsgeméRen Zustand (iberpriift werden.
Dazu zahlen insbesondere der Spaltkeil, die obere
Schutzhaube und die untere Schutzhaube.

AuRerdem sind alle 2 Wochen zu Uberpriifen:

- selbsttatiges Zuriicklaufen des Sageaggregates in
die Ausgangsstellung bei Verwendung als
Zugséage (siehe Abschnitt 4.7)

- automatische Arretierung des Ségeaggregates in
der Ausgangsstellung nach dem Zuriicklaufen

- Storungsfreie Bewegung der Schutzhaubenfliigel
von der max. Schnitthéhe bis auf die Tischplatte

- Netzkabel auf Beschadigungen

6.2 Maschinenpflege

Die gleitenden und rollenden Teile sind gelegentlich
mit einem geeigneten Staubsauger von Spénen und
Staub zu befreien. Ein gelegentliches Einspriihen mit
einem handelstiblichen Gleitmittel (z. B. Caramba)
erleichtert das Gleiten der Teile.

Zur Vermeidung einer zu groBen Erwdrmung des
Motors sollte gelegentlich gepriift werden, dass sich
auf dessen Oberfléche kein Staub abgelagert hat.

6.3 Lagerung

Wird die Maschine langere Zeit nicht verwendet, ist
sie sorgfaltig zu reinigen. Blanke Metallteile mit einem
Rostschutzmittel einspriihen.

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Storungen und deren Beseitigung
erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stdrungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.
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Storung Ursache Beseitigung
Maschine I&sst sich nicht Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung
einschalten kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebursten abgenutzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine schaltet wahrend des
Leerlaufs selbsttatig ab

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

Die Maschine lauft durch den
eingebauten
Unterspannungsschutz nicht von
selbst wieder an und muss nach
Spannungswiederkehr erneut
eingeschaltet werden

Maschine bleibt wahrend des
Schneidens stehen

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

Uberlastung der Maschine

Vorschubgeschwindigkeit
verringermn

Werkstlick klemmt beim
Vorschieben

Stumpfes Séageblatt

Anschlagschiene des
Universalanschlags steht nicht
parallel zum S&geblatt

Werkstiick festhalten und sofort
Motor ausschalten. Anschliefend
Sageblatt austauschen

Anschlagschiene neu einstellen,
siehe Abschnitt 5.6

Brandflecke an den Schnittstellen

Fur den Arbeitsgang
ungeeignetes oder stumpfes
Sageblatt

Sageblatt austauschen




Storung

Ursache

Beseitigung

Spéneaustritt verstopft

Betrieb ohne Absaugung

Bei ausgeschalteter Maschine
Spéne entfernen (siehe Abb. 8 -
Seite 3).

Der Schutzschieber 52 muss
gedffnet werden. Dazu die
Schraube 51 mit dem Sechskant-
Schraubendreher 22 l6sen. Die
Arretiertasche 50 an der
Schutzhaube nach unten ziehen
und den Schutzschieber nach
vorne ziehen. Dadurch kdnnen die
Spane im Spanekanal leicht nach
unten entfernt werden.

Anschlieend den Schutzschieber
wieder schliefben und einrasten

Achtung! Die Schraube 51 wieder
anziehen.

Absaugung zu schwach

Es muss ein Absauggerét
eingesetzt werden, welches am
Absaug- Anschlussstutzen eine
Luftgeschwindigkeit von
mindestens 20 m/s gewahrleistet

Holzteile im Spanauswurf

Bei ausgeschalteter Maschine
Spéne entfernen (siehe Abb. 8 -
Seite 3).

Der Schutzschieber 52 muss
gedffnet werden. Dazu die
Schraube 51 mit dem Sechskant-
Schraubendreher 22 I6sen. Die
Arretiertasche 50 an der
Schutzhaube nach unten ziehen
und den Schutzschieber nach
vorne ziehen. Dadurch kdnnen die
Spane im Spanekanal leicht nach
unten entfernt werden.
AnschlieBend den Schutzschieber
wieder schliefen und einrasten.
Achtung! Die Schraube 51 wieder
anziehen.

Héhenverstellung lauft schwer

Gewindespindel, Antriebsblech
und Fuhrungsstange verschmutzt

Bauteile reinigen und fetten oder
dlen




8 Sonderzubehor

- Stationare Einrichtung (Untergestell) Best.-Nr. 203153
- Zusatztisch Best.-Nr. 208437
- Halteschiene 650 mm Best.-Nr. 201309
- Halteschiene 850 mm Best.-Nr. 201310
- Universalanschlag, kpl. Best.-Nr. 200941
- Anschlaglineal, kpl. Best.-Nr. 201331
- Zusatzauflage Best.-Nr. 203628
- Schiebeschlitten Best.-Nr. 201320
- Ségeblatt-HW & 190 x 2,0 x 30 mm, 36 Zahne / WZ Best.-Nr. 092550
- Ségeblatt-HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 Zahne / WZ Best.-Nr. 092511
- Ségeblatt-HW fur Laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 Z&hne / Spezial Best.-Nr. 092527
- Staubsack Best.-Nr. 039829

9 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 Signs and symbols

o

This symbol appears at places where you will find instructions for your own
safety.

Non-compliance with these instructions may result in very serious injuries.

This symbol indicates a potentially hazardous situation.
If this situation is not avoided, the product or objects in its vicinity may get damaged.

This symbol indicates tips for the user and other useful information.

2 Product information
for machines with product no. 972101 or 972120

2.1 Manufacturer’s data
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Phone +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Machine identification

C€

Protection class |l

CE symbol to document compliance with the basic safety and health requirements
according to Appendix | of the Machinery Directive.

For EU countries only
Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In accordance with the European directive 2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and transposition into national law, obsolete electrical tools
must be collected separately and recycled in an environmentally-compatible manner.

To reduce the risk of injury, please read the operating instructions.

The machine and identification signs on the front and rear side according to figures 13 and 14 (Page 4).

24-



2.3 Technical data

Universal motor, radio and TV 230 V~, 50 Hz

interference suppressed

Power input (nominal load) 1300 W

Current at nominal load 59A

Saw blade speed during idling 5500 rpm

Saw blade speed at normal load 5100 rpm

Cutting depth 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm (1/8 - 2 13/32 in./1 59/64
in./117/32in.)

Tilting saw unit -2°-47°

Saw blade diameter max/min 190/180 mm (7 1/21in. /7 3/321in.)

Saw blade body thickness 1,4 mm (1116 in.)

Tool cutting width 2,0 mm (5/64 in.)

Saw blade mounting hole 30 mm (6 3/4in.)

Diameter extraction connection 58 mm (2 9/32in.)

Weight 22,2 kg (48.9 Ibs)

Dimensions:

Size of the tabletop 544 x 412 mm (21 3/8 x 16 1/4 in.)

Height of the tabletop without underframe 300 mm (11 3/4in.)

with underframe 847 mm (33 1/4 in.)

2.4 Emissions

The values stated are emission levels. Although there is a correlation between emission and imission level, it
cannot be reliably derived from this whether additional precautions are necessary. Factors influencing the
current immission level existing at the workplace comprise the duration of exposure, the room characteristic,
other sources of noise, etc. such as e.g. the number of machines and other adjacent machining operations. In
addition, the permissible immission level may differ from country to country. This information is nevertheless
suitable for providing the machine user with an improved assessment of the hazard and risk.

241 Noise emission specifications
Noise emission values determined according to EN 62841:

Sound pressure level Lpa=89dB (A)
Uncertainty Kea=3dB (A)
Sound power level Lwa =104 dB (A)
Uncertainty Kwa =3 dB (A)

The noise measurement was recorded using the saw blade included in the standard equipment.

2.5 Scope of supply
Pull-push saw Erika 60 complete with:

1 carbide-tipped circular saw blade @ 190 mm (7 1/2in.), 36 teeth
1 riving knife/splitter (thickness 1.5 mm/1/16in.)

1 saw guard with extraction connection

1 universal stop

1 clamping piece
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1 pushing stick
1 extraction hose

1 branch pipe (connection of upper and lower extraction connection)

1 service tool in bracket on the machine
1 operating manual
1 folder "Safety instructions”

2.6 Safety devices
Danger

These devices are required for the
machine's safe operation and may
not be removed or rendered
inoperative.

The machine is equipped with the following safety
devices:

- Upper saw guard

- Lower saw guard

- Splitting wedge

- Saw blade (after EN 847-1)

- Appropriate saw blade flanges

- Slowing time less than 10 s

- Stop system for safe guiding of workpiece

- Extraction connection

- Electrical safety corresponds to EN 62841-1

2.7 Use according to intended purpose

The pull-push saw Erika is only suitable as a circular
saw bench and cross pull mitre saw for longitudinal
and cross cutting of solid wood. Panel materials such
as chip board, core board and medium density fibre
board can also be processed.

Use approved saw blades according to EN 847-1.
Any other use than described above is not
permissible. The manufacturer cannot be held liable
for any damage arising from such other use.

In order to use the machine as intended, comply with
the operating, maintenance, and repair instructions
specified by Mafell.

2.8 Residual risks
Danger

Even if used in accordance with its
intended purpose and despite
conforming with the safety
instructions, residual risks caused
by the intended use will always
remain.

- Touching the moving saw blade within the cutting
range.

- Cuts caused by the sharp saw blade teeth while
exchanging the saw blade.

- Backlash of the workpiece or of workpiece parts.

- Hurling away of individual teeth of the saw blade.

- Touching live parts when the electrical installation
spaces are opened and the machine has not been
disconnected from the mains.

- Hearing can be impaired when working for long
periods without ear protectors.

- Allergies, mucous membrane irritations by wood
dust or lubricants.

3 Safety instructions

Danger

Always observe the following safety
instructions and the safety
regulations applicable in the
respective country of use!

3.1 Protective cover-related safety instructions

- Leave protective covers fitted. Protective
covers must be in working order and correctly
fitted. Loose, damaged or malfunctioning
protective covers must be repaired or replaced.

- Always use the saw blade protective cover and
the riving knife/splitter for cross cuts. For cross
cuts where the saw blade cuts completely through
the thickness of the workpiece, the protective



cover and other safety devices reduce the risk of
injury.

After completion of operations (e.g. seaming,
grooving or splitting using the reversal
process) which require removal of the
protective cover andlor riving knife/splitter,
immediately reattach the protective system.
The protective cover and the riving knife/splitter
reduce the risk of injuries.

Before switching on the power tool, make sure
that the saw blade does not touch the
protective cover, the riving knife/splitter or the
workpiece.  Accidental contact of these
components with the saw blade can lead to a
dangerous situation.

Adjust the riving knife/splitter according to the
description in this operating manual. Wrong
distances, position and alignment can be the
reason why the riving knife/splitter does not
effectively prevent a backlash.

For the riving knife/splitter to function, it must
act on the workpiece. If cuts are too short, the
riving knife/splitter cannot prevent a backlash. In
the case of cuts in workpieces which are too short
to allow the riving knife/splitter to engage, the
riving knife/splitter is ineffective. Under these
conditions, the riving knife/splitter cannot prevent a
backlash.

Use the saw blade matching the riving
knife/splitter. For the riving knife/splitter to work
properly, the saw blade diameter must match the
corresponding riving knife/splitter, the saw blade
base body must be thinner than the riving
knife/splitter and the tooth width must exceed the
width of the riving knife/splitter.

3.2 Safety instructions for sawing methods

- DANGER: Do not place your fingers or hands
near the saw blade or in the saw area. A
moment of carelessness or slipping could direct
your hand towards the saw blade and cause
serious injury.

Only feed the workpiece to the saw blade
against the direction of rotation. Feeding the
workpiece in the same direction as the direction of
rotation of the saw blade above the bench may

cause the workpiece and your hand to be pulled
into the saw blade.

Never use the mitre stop to feed the workpiece
when executing longitudinal cuts, and never
additionally use the parallel stop for length
adjustment when executing cross cuts with the
mitre stop. Simultaneously guiding the workpiece
with the parallel stop and the mitre stop increases
the probability of the saw blade jamming and a
backlash occurring.

For longitudinal cuts, always exert the feed
force on the workpiece between the stop rail
and the saw blade. Use a pushing stick if the
distance between stop rail and saw blade is
less than 150 mm, and a pushing block if the
distance is less than 50 mm. This type of
working aid ensures that your hand remains at a
safe distance from the saw blade.

Only use the pushing stick supplied by the
manufacturer or one that has been
manufactured according to the instructions.
The pushing stick ensures that there is sufficient
distance between hand and saw blade.

Never use a damaged pushing stick or one that
has been sawn into. A damaged pushing stick
can break and cause your hand to be caught in the
saw blade.

Do not work "hands only". Always use the
parallel stop or the mitre stop to position and
guide the workpiece. "Hands only" means that
the workpiece is supported or guided with the
hands instead of with a parallel stop or mitre stop.
"Hands only" sawing leads to misalignment,
jamming and backlash.

Never reach around or over a rotating saw
blade. Reaching for a workpiece can lead to
unintentional contact with the rotating saw blade.

Support long and/or wide workpieces behind
and/or at the side of the saw bench so that they
remain horizontal. Long and/or wide workpieces
tend to tip over at the edge of the saw bench; this
leads to loss of control, jamming of the saw blade
and backlash.

Feed the workpiece evenly. Do not bend or
twist the workpiece. If the saw blade becomes



jammed, immediately turn off the power tool,
unplug the power cord and correct the cause of
jamming. Jamming of the saw blade by the
workpiece may result in backlash or blockage of
the motor.

- Do not remove cut material while the saw is
running. Sawed material can get stuck between
the saw blade and the stop rail or in the protective
cover and pull your fingers into the saw blade
when you try to remove it. Switch off the saw and
wait until the saw blade comes to a standstill
before removing the material.

- For longitudinal cuts on workpieces thinner
than 2 mm, use an additional parallel stop that
is in contact with the bench surface. Thin
workpieces can get wedged under the parallel stop
and lead to backlash.

3.3 Backlash - reasons and corresponding safety
instructions

A backlash is the sudden reaction of the workpiece as
a result of a hooked, clamping saw blade or an
oblique cut into the workpiece with respect to the saw
blade. It can also occur if a part of the workpiece is
jammed between the saw blade and the parallel stop
or another stationary object.

In most cases, in the event of a backlash, the
workpiece is caught by the rear part of the saw blade,
lifted off the saw bench and hurled in the direction of
the operator.

A backlash is the result of a wrong or incorrect use of
the circular saw bench. It can be prevented by taking
suitable precautions, as described below.

- Never stand in a direct line with the saw blade.
Always hold on to the side of the saw blade on
which the stop rail is located. In the event of a
backlash, the workpiece can be hurled at high
speed onto persons standing in front of and in line
with the saw blade.

- Never reach over or behind the saw blade to
pull or support the workpiece. Accidental
contact with the saw blade may occur, or a
backlash may cause your fingers to be pulled into
the saw blade.

- Never hold and press the workpiece that is to
be cut off against the rotating saw blade.

Pressing the workpiece that is to be cut off against
the saw blade leads to jamming and backlash.

Align the stop rail parallel to the saw blade. A
non-aligned stop rail presses the workpiece
against the saw blade and creates a backlash.

For concealed saw cuts (e.g. seaming,
grooving or splitting using the reversal
process), use a feather board to guide the
workpiece against the bench and stop rail. With
a feather board, you can better control the
workpiece in the event of a backlash.

Be particularly careful when sawing in non-
visible areas of assembled workpieces. The
plunging saw blade can cut into objects that can
cause a backlash.

Support large boards to reduce the risk of
backlash caused by a jammed saw blade. Large
boards can bend under their own weight. Boards
must be supported wherever they project beyond
the bench surface.

Be particularly careful when sawing
workpieces that are twisted, knotted, warped,
or do not have a straight edge along which
they can be guided with a mitre stop or along a
stop rail. A twisted, knotted or warped workpiece
is unstable and leads to misalignment of the saw
kerf with the saw blade, jamming and backlash.

Never saw several workpieces stacked on top
of each other or behind each other. The saw
blade could seize one or more parts and cause a
backlash.

If you would like to restart a saw, the blade of
which is stuck in the workpiece, centre the saw
blade in the saw kerf so that the saw teeth are
not stuck in the workpiece. If the saw blade gets
stuck, it can lift the workpiece or cause a backlash
when the saw is restarted.

Keep saw blades clean, sharp and adequately
set. Never use warped saw blades or saw
blades with cracked or broken teeth. Sharp and
correctly set saw blades minimise jamming,
blocking and backlash.



3.4 Safety instructions for the operation of

circular saw benches

Turn off the circular saw and disconnect it from
the power supply before removing the bench
insert, changing the saw blade, adjusting the
riving knife/splitter or the protective cover of
the saw blade, and when leaving the machine
unattended. Precautions aim to prevent accidents.

Never let the circular saw bench run
unattended. Switch off the power tool and do
not leave it until it has come to a complete
stop. A saw running unattended poses an
uncontrolled hazard.

Children and adolescents must not operate this
machine. This rule does not apply to young
persons receiving training and being supervised by
an expert.

Make sure that no other persons, in particular
children, are present in the work area.

Set up the circular saw bench in a place that is
level and well lit, where you can stand safely
and keep your balance. The place of
installation must offer enough space to
comfortably handle the size of your
workpieces. Disorder, unlit working areas and
uneven, slippery floors can lead to accidents.

Consider environmental influences. Do not
expose the machine to rain and avoid working in a
damp or wet environment as well as near
combustible liquids or gases.

Regularly remove wood shavings and sawdust
under the saw bench, from the dust extraction
and/or the guides of moving parts. Accumulated
sawdust is combustible and can self-ignite.

Secure the circular saw bench. An improperly
secured circular saw bench can move or tip over.

Remove any adjusting tools, wood remnants,
etc. from the circular saw bench before
switching it on. Deflection or possible jamming
can be dangerous.

Always use correctly sized saw blades with
matching mounting hole (e.g. diamond-shaped
or round). Saw blades that do not match the

mounting parts of the saw will run out-of-centre
and lead to a loss of control.

Never use damaged or incorrect saw blade
mounting materials such as flanges, washers,
bolts or nuts. This saw blade mounting material
has been specially designed for your saw to
ensure safe operation and optimum performance.

Never stand on the circular saw bench and do
not use the circular saw bench as a step stool.
Serious injury may occur if the power tool tips over
or if you accidentally come into contact with the
saw blade.

Make sure that the saw blade is mounted in the
correct direction of rotation. Do not use any
grinding wheels or wire brushes with the
circular saw bench. Improper installation of the
saw blade or the use of unrecommended
accessories may result in serious injury.

Do not use any saw blades made of high-alloy
high-speed steel (HSS saw blades).

Do not make any changes to the machine that
could compromise safety.

Only use rubber-insulated extension cords
(e.g. HO7 RN-F) with a cross section of at least
1.5 mm? when working outdoors and make sure
that the cord is not pulled over sharp edges.

Install and lead the electrical connection cord
away from the machine in such a way that
there is no danger of stumbling at the operator
station.

Cutting of round timber is not permitted with
the standard stops and feed aids.

Examine the workpiece for foreign objects. Do
not saw into metal parts, e.g. nails, since this could
damage the sensitive carbide blades.

Only begin cutting the workpiece when the saw
blade has achieved its full speed.

The wood dust generated during cutting
impairs the necessary visibility and is partly
harmful to health. The machine must therefore be
connected to a sawdust extractor, e.g. a portable
small extractor, if the work is not carried out
outdoors or in a sufficiently ventilated room. At the



same time, the provided extraction hose 5 (Fig. 4 -
page 3) must be used as connection of the upper
saw guard and the extraction connection 4. The air
velocity must be at least 20 m/s (65.6 ft/sec.).

3.5 Instructions on the
protective equipment:

- Always wear closely fitting work clothes and take
off rings, wristbands, and watches.

- The noise pressure level at the ear generally
exceeds 85 dB(A). Operators should therefore
wear ear protectors.

- Inorder to prevent eye injuries always wear an eye
protection (safety goggles) or face protection when
working with the machine.

use of personal

3.6 Instructions on service and maintenance

- Before beginning maintenance and repair work,
pull the connecting cable out of the socket outlet.

- Only allow an electrician to carry out work on the
electrical parts of the machine.

- Damaged cables or plugs must be immediately
replaced. Replacement may only be carried out by
Mafell or an authorised MAFELL service workshop
in order to avoid safety hazards.

- The MAFELL customer service must replace the
tabletop, if the table slit has been sawed
exceedingly.

- Only original MAFELL spare parts and accessories
may be used. Otherwise, the manufacturer will not
accept any warranty claims and cannot be held
liable.

4 Setting / Adjustment

4.1 Installation / Transport

The machine is delivered in a transportation box.
Check the machine for possible transport damages.
Damage to the packing material may already be
indicative of improper transport. Immediately notify
your machine dealer of transport damages.

The following parts are packed loosely and must be
installed or attached to the machine before start-up:

- Upper saw guard
- Extraction hose

- Branch pipe (connection of upper and lower
extraction connection)

- Universal stop
- Pushing stick
- Clamping piece

Proceed as follows for assembly:

Upper saw guard

>

Unscrew the wing bolt 2 (Fig. 12 - page 4)
up to the stop. Press this wing screw and
push the saw guard 1 horizontally onto the
riving knife/splitter 3. Make sure that the
guide piece of the wing bolt is firmly
engaged in the drill hole of the riving
knife/splitter when you release the wing
bolt. Retighten the wing bolt 2.

For short-term storage of the upper saw
guard, clamp 36 (Fig. 4 - page 3) and stop
37 into which the saw guard can be
hooked are provided on the rear side of
the machine.

Extraction hose and branch pipe

>

First of all, fit the branch pipe 4 (Fig. 4 -
page 3) on the extraction connection at the
lower saw guard. Connect the extraction
connection on the upper saw guard to the
extraction hose 5. Push this hose onto the
appropriate connection of the branch pipe.

Universal stop

>

The installation of the universal stop is
described in chapter 5.6.

Pushing rod / pushing handle

>

You can store the provided pushing rod 60
(Fig. 6 - page 3) at the front right of the
machine in the retaining bracket intended
for this purpose.

For storing the pushing handle (special
accessory), use the drill holes on the front
right or rear left on the longitudinal sides of
the machine, in which you can hook the
pushing handle. According to your
requirements, you can attach a pushing
rod to the pushing handle. For this
purpose, place the handle onto the
pushing rod and press both tips into the
timber. Then press on the wing bolt and
screw it in.



e  Clamping piece, cpl.
»  For storage purposes, the clamping piece
(of the universal stop) can be fastened on
the bracket 35 intended for this purpose

(Fig. 6 - page 3).

4.2 Mains connection

Prior to commissioning make sure that the mains
voltage complies with the operating voltage stated on
the machine's rating plate.

4.3 Upper saw guard

The upper saw guard is designed in accordance with
legal requirements. The saw guard and side covers
are designed to prevent unintentional contact
between the user and the saw blade sprocket area.
So as to ensure this, the side covers always rest on
the table top or the workpiece and automatically
adapt to the thickness of the workpiece. However, in
the case of unfavourable angles and/or workpiece
thicknesses, automatic opening is physically not
possible. The workpiece or the stop system then
presses the side cover in the direction of the saw
blade. Please observe the following instructions to
prevent this:

e  Always adapt the cutting depth to the workpiece
thickness, see section 5.4.

e |f necessary, set a sufficient distance between
the stop and the saw blade to allow the side
covers to slide freely.

e  For acute-angled sections, select the working
direction so that the side covers meet the
workpiece edge as perpendicular as possible.

4.4 Chip extraction

Connect the machine to a suitable external dust
extractor during all work generating a considerable
amount of dust. The air velocity must be at least 20
m/s (65.6 ft/ sec.).

The inner diameter of the extraction connection is 58
mm (2 9/32in.).

If you use the machine outdoors or in sufficiently
ventilated rooms, you can also insert the dust bag
that is available as special accessory for short-term
operation. Do not forget that this must be exchanged
at the latest when it is 75% full (with oak and beech
wood dust ensure a dust free disposal!).
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4.5 Saw blade selection

Use a sharp tool to obtain a good cut quality and
select a tool from the following list according to
material and application:

Cutting of solid wood crosswise and lengthwise

to the grain direction and cutting of uncoated chip

boards, plywood and the like:

- TCT circular saw blade @ 190 x 2.0 x 30, (7 1/2 in.
@/ 30 mm bore / 5/64 in. thickness), 36 alternate
top bevels

Cutting of coated boards:

- TCT circular saw blade @ 190 x 2.0 x 30, (7 1/2 in.
@ / 30 mm bore / 5/64 in. thickness), 30 hollow
bevels

Cutting of softwood crosswise to the grain
direction:

- CV circular saw blade @ 190 x 2.0 x 30, (7 1/2 in.
@130 mm bore / 5/64 in. thickness), 56 teeth

4.6 Saw blade change
Danger

Pull the power plug during all
service work.

e  Set the saw blade to the maximum cutting depth
(see chapter 5.4).

e  Tumn the wing bolt 2 (Fig. 12 - page 4) on the
upper saw guard counterclockwise up to the
stop. Push in the wing bolt and pull off the saw
guard upwards.

e Reach through the front handle recess 10 (Fig.
10 - page 4) and pull the spring catch 20
forward. Lift the table insert 17, pull it forward
and remove it.

e Open the cover 28 (fig. 9 - page 4) by swinging
it upwards or backwards.

e Press the locking button 21 (Fig. 9 - page 4) and
turn the saw blade 25 until the button engages.
Remove the hexagon head socket wrench 22
from its retaining bracket 26 on the lower saw
guard and release the hexagon socket head cap
screw 23 by turning clockwise.

e Remove the front saw blade flange 24 and
remove the saw blade 25 upwards.

e Insert the new saw blade.



e Insert the flange 24 onto the two flats and
tighten the hexagon socket head cap screw 23
by turning it counterclockwise with the
hexagon head socket wrench. Release the
locking button.

e  Check whether the saw blade runs smoothly
when turning by hand.

e If required, adjust the riving knife/splitter
correctly (see chapter 4.6).

e Remove the hexagon head socket wrench 22
and insert into the retaining bracket.

e  Close the cover 28 by swinging it forward and
locking it in place.

e  Push the table insert underneath the rear table
edge and then push it downward at the front
until it engages against the spring.

o  Fitthe upper saw guard 1 (Fig. 12 - page 4) with
depressed wing bolt horizontally onto the riving
knife/splitter and ensure that the guide piece of
the wing bolt has firmly engaged in the drill hole
on the riving knife/splitter when you release the
wing bolt. Retighten the wing bolt 2.

4.7 Riving knife/splitter
Danger

Pull the power plug during all
service work.

During longitudinal cutting, the riving knife/splitter
prevents that the kerf closes behind the saw blade,
resulting in a backlash of the workpiece.

However, this function is only guaranteed if the riving
knife/splitter is set correctly, i.e. if its distance to the
tooth rim of the saw blade across the entire cutting
depth is max. 5 mm (see Fig. 11) and its thickness
ranges between the kerf width and the body thickness
of the saw blade used. The provided riving
knife/splitter matches the carbide tipped saw blades
specified in Section 4.4.

Proceed as follows, if it is necessary to adjust the
riving knife/splitter:

e  Set the saw blade to the maximum cutting depth
(see chapter 5.4).
e Remove the upper saw guard (see chapter 4.5).

e  Reach through the front handle recess 10 (Fig.
10 - page 4) and pull the spring catch 20
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forward. Lift the table insert 17, pull it forward
and remove it.

e  Push the riving knife/splitter with its retaining
bracket downward into the latching position for
concealed cuts.

e Release the two hexagon socket head cap
screws 27 (Fig. 11 - page 4) and adjust the
riving knife/splitter 3 according to Fig. 11 with
regard to its distance to the tooth rim and its
height.

o Tighten the hexagon socket head cap screws
27.

e  Reattach the table insert and install the upper
saw guard (see chapter 4.5).

The kerf guide can be engaged in two positions
without requiring tools:

- upper position with saw guard - for normal cuts
- lower position without saw guard - for covered cuts

In order to attain the respective position just pull the
kerf guide upwards and forward or press it down and
to the rear.

4.8 Application as pull-push saw

The special advantage when using the saw as pull-
push saw is the trouble-free and accurate separating
of fixed workpieces up to max. 215 mm (8 7/16 in.)
cutting length, e.g. panels. Apply the workpiece
against the stop plate rail 6 (Fig. 1 - page 3) of the
universal stop 7. Push the handwheel 8 downwards
and pull the saw unit with the handwheel forward.
After completing the cutting procedure the saw unit
runs back to the home position and is stopped there
automatically.

4.9 Application as circular saw bench

Slitting of larger workpieces is carried out with the
circular saw bench function. For this purpose, position
the sawing unit in the foreseen table position. To do
so, push the handwheel 8 (Fig. 3 - page 3)
downwards and pull the saw unit forward until the
circular recess in the pull rod 43 becomes visible.
Lock the saw unit in this position by pushing the slide
bar 42 upwards on the side.

At the same time, use the universal stop 7 (Fig. 2 —
page 3) as parallel stop. In the process, you can
insert the stop plate rail 6 depending on the



workpiece dimensions either with its high workpiece
guiding surface or turned by 90 with its low bearing
surface 6 (Fig. 5 — page 3).

You can return to the push-pull saw function by
pulling slide bar 42 diagonally downwards.

5 Operation

5.1 Initial operation

Personnel entrusted to work with the machine must
be made aware of the operating instructions, calling

particular attenton to the chapter "Safety
instructions".
5.2 Switching on and off

e  Switching on: Press the green switch button 12
(Fig. 3 - page 3).

e  Switching off: Press the red switch button 11.
The saw shaft is automatically braked, reducing
the slowing down time to less than 10 s.

5.3 Overload protection

Triggering of the motor protection is
@ always a sign for motor overload,
whereby the cause must be
determined and eliminated.
The speed is automatically reduced when the motor
is overloaded respectively the motor is automatically
shut down in the case of power failure. You can turn
the motor on again after the power supply has been
resumed.

5.4 Cutting depth adjustment

The cutting depth can be steplessly adjusted by
turning the handwheel 8 (Fig. 6 - page 3) from 2 to 62
mm (5/64 — 2.44 in.). Turning clockwise increases
the cutting depth; tuming anticlockwise decreases the
cutting depth.

In order to achieve good cutting quality, the adjusted
cutting depth of the saw blade should be approx. 5
mm (1/4 in.) more than the processed material
thickness.

Depending upon the position of the kerf guide in both
latching positions, the measurement scale 33
mounted on the kerf guide and vertical to the table
surface (Fig. 11 - page 4) can be used to adjust a
specific cutting depth.This however only applies to
saw blades with @ 190 mm (7 31/64 in.).
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If an accurate adjustment of the cutting depth is
necessary, e.g. when grooving or chiselling always
start from below in order to compensate possible

play.

5.5 Setting for bevel cuts
Danger

Make sure before inclining with a
running saw blade that neither the
universal stop nor workpieces are
in the swivel range of the saw
blade.

For angles up to 45° you must first of all release the
fixing lever 29 (Fig. 6 — page 3) by turning it counter
clockwise. Swivel the saw unit by turning the handle
30. The cutting angle is indicated on the indicator of
angle scale 31.Tighten the locking lever 29 again.

If the slide bar 32 is pushed upwards, the saw unit
can be tilted by an additional 2° beyond the two end
positions 0° and 45°. By resetting the slide bar 32,
the basic setting is restored.

5.6 Universal stop

The complete universal stop consists of the rod
holder 13 (Fig. 2 - page 3) and the guide rod 16 that
can be adjusted inside the retaining bracket. You can
clamp it firmly according to requirements at all sides
of the table top in the dovetail guides using wing bolt
11 located on the underside of rod holder 13.

This stop can be used both as parallel stop on the
circular saw and also as cross and mitre stop for the
pull-push saw.

The position of the stop rail 6 (workpiece positioning)
to the index plate and/or to the scale has been
precisely adjusted at the factory. Nevertheless, if a
later adjustment should become necessary, this is
accomplished as follows:

e  Attach the universal stop in the dovetail guide
on the right or left longitudinal side of the table.

e Bring the stop rail into the 0° position by
releasing the upper wing bolt 12 and tighten the
wing bolt.

e Loosen both cylinder-head screws, which are
accessible from above with a screwdriver.



e Push the stop rail against the saw blade after
loosening the lateral wing bolt on the rod holder
13 until it rests against the saw blade.

e  Retighten the cylinder-head screws.

The angle display is retained on the scale after
readjusting the stop!

5.7 Application as parallel stop

You can fasten the universal stop in different
positions and use it as a parallel stop (see Fig. 2 -
page 3):

- On the right or left front side of the table when
adjusting the stop rail 6 to 0° on the angle scale.
For this purpose, fasten the stop in the dovetail
guide in such a way that the stop rail runs from the
front table edge to behind the riving knife/splitter.
(Machine in circular saw bench function)

Adjust the cut width after unscrewing the lateral
wing bolt on the rod holder 13 by shifting the guide
rod 16. The width can be read off the scale 15 at
the edge of the stop rail that is facing the saw
blade. After adjusting, tighten the wing bolt again.

- Fasten the stop rail additionally at the front edge of
the table by means of the clamping piece. To do
S0, insert the square nut on the clamping piece into
the groove of the stop rail. Unscrew the wing nut
on the clamping piece until the wedge engages
behind the dovetail profile of the table top. Tighten
the wing nut. (see Fig. 3 - page 3).

- on the right or left front side of the table when
setting the stop rail 6 to 90°. After releasing the
lateral wing bolt on the rod holder 13 adjust the
limit stop by moving the guide rod 16 such that the
stop rail extends from the front table edge to
behind the riving knife/splitter. (Machine in circular
saw bench function)

Adjust the cut width after unscrewing the wing bolt
11 on the underside of the rod holder 13 by moving
the entire stop in the dovetail guide. The cut width
can be read off the scale 15 at the edge of the stop
rail that is facing the saw blade. After adjusting,
tighten the wing bolt again.

The stop of stop rail 6 can be adjusted in longitudinal
direction. If there is a risk, e.g. when cutting solid
wood longitudinally, of the workpiece jamming
between stop and saw blade, then the stop rail is

moved in such a way that its rear end reaches
approximately up to the centre of the saw blade. To
do so, release the clamping arm 14 (Fig. 2 - page 3)
arranged on the top of the stop and move the stop
rail. After adjusting, tighten the clamping lever again.
The stop rail 6 can be inserted turned by 90°, see Fig.
5 - page 3. This facilitates cutting of narrow
workpieces in particular with an inclined saw blade,
since the then available low bearing surface enables
closer positioning of the parallel stop to the saw
blade. For this purpose, release the clamping lever 14
at the stop. Pull the stop rail 6 completely out of the
bracket. Insert the stop rail turned by 90° in such a
way that the narrow edge points to the saw blade.
Then tighten the clamping lever again. When the stop
rail is in this position, the cut width can also be read
off the scale 15 at the edge facing the saw blade.

5.8 Application as cross stop and mitre stop
Danger

Only carry out adjustments on the
universal stop when the saw blade
is stationary.

The universal stop is best attached to the front left
table side for cross and mitre cuts in pull-push saw
function, see Fig 7 - page 3. For right angled cuts, the
0° mark is indicated on the angle scale 18 in this
position.

For carrying out angular cuts, release the wing bolt 12
(Fig. 7 - page 3) located on the upper side. Tilt the
stop rail 6 according to scale 18 into the required
position. A latching position is available every 15°.
Afterwards, tighten the wing bolt.

The 15° -latching mechanism can be switched off
with the slide bar 44 below the angle scale. For this
purpose press on the part of the slider that protrudes
on one side, whereby the stop must be disengaged.

The stop rail should always reach as close as
possible to the cutting plane in order to achieve better
cutting quality. It is therefore notched at its ends, so
that the upper saw guard can also be moved close
enough when cutting narrow workpieces. To adjust
the stop rail, release the clamping lever 14.

Shifting the guide rod 16 in the rod holder enables
adjusting the stop in such a way that depending on
the respective workpiece dimensions, an optimal
adjustment of the cutting width can be obtained.



If longer workpieces are to be processed, it is
reasonable to use the supplementary support plate
that is available as special accessory to prevent the
workpiece from tilting. With the stop rail set on high,
this plate is pushed into the bottom T-groove of the
stop rail together with the slide block and is
afterwards tightened with the wing bolt.

6 Service and maintenance

Danger

Pull the power plug during all
service work.

MAFELL machines are designed to be low in
maintenance.

The ball bearings used are greased for life. When the
machine has been in operation for a longer period of
time, we recommend to hand the machine in at an
authorised MAFELL customer service shop for
inspection.

Only use our special grease, order No. 049040 (1 kg
tin) for all greasing points.

6.1 Examination of the safety devices

The safety of the machine depends primarily on the
proper functioning of the provided safety devices. It is
therefore important that these devices are examined
regularly for correct condition. This comprises in

7 Troubleshooting
Danger

particular the riving knife/splitter, the upper saw guard
and the lower saw guard.

Furthermore, the following must be checked every
two weeks:

- automatic return of the saw unit to the home
position when used as a pull-push saw (see
chapter 4.7)

- automatic locking of the saw unit in the home
position after returning

- trouble-free movement of the saw guard wings
from the max. cutting height to the table top.

- mains cable for damage

6.2 Machine care

The sliding and rolling parts must be occasionally
cleaned of chips and dust with a suitable vacuum
cleaner. Occasional spraying with a commercially
available lubricant (e.g. Caramba) facilitates sliding of
the parts.

In order to avoid too large a temperature rise of the
motor check occasionally that there is no dust deposit
on its surface.

6.3 Storage

If the machine is not used for a longer period of time,
it has to be carefully cleaned. Spray bright metal parts
with a rust inhibitor.

Determining the causes for existing defects and eliminating these always requires
increased attention and caution. Pull the mains plug beforehand!

Some of the most frequent defects and their causes are listed in the following chart. If case of other defects,
please contact your dealer or the MAFELL customer service.

Defect Cause Elimination
Machine cannot be switched on No mains voltage Check power supply
Mains fuse defective Replace fuse
Carbon brushes worn Take the machine to a MAFELL
customer service shop

Machine switches off Mains failure

automatically during idling

Check mains back-up fuses

The machine does not restart
automatically due to the installed
under-voltage protection and must
be turned on again after power has
returned




Defect

Cause

Elimination

Machine stops while cutting is in
process

Mains failure

Check mains back-up fuses

Machine overloaded

Reduce feed speed

Workpiece jams when feeding

Blunt saw blade

Stop rail of the universal stop is
not parallel to the saw blade

Hold workpiece and turn motor off
immediately. Then exchange the
saw blade

Readjust the stop rail, see chapter
5.6

Burn marks on the cut surfaces

The saw blade used is unsuitable
for the task or blunt

Replace saw blade

Chip outlet blocked

Operation without extraction

Remove chips while the machine is
switched off (see Fig. 8 - page 3).

The protective sliding cover 52
must be opened. To do so, detach
screw 51 with the Allen key 22. Pull
the locking recess 50 on the saw
guard downwards and pull the
protective sliding cover forward.
The chips in the chip duct can now
be easily removed downwards.

Afterwards close and engage the
protective sliding cover again.

Caution! Retighten screw 51.

Extraction too weak

Use an extraction unit, which
guarantees an air speed of at least
20 m/s (65.6 ft/sec.) at the
extraction connection piece

Wood particles in the chip ejector

Remove chips while the machine is
switched off (see Fig. 8 - page 3).

The protective sliding cover 52
must be opened. To do so, detach
screw 51 with the Allen key 22. Pull
the locking recess 50 on the saw
guard downwards and pull the
protective sliding cover forward.
The chips in the chip duct can now
be easily removed downwards.
Afterwards close and engage the
protective sliding cover again.
Caution! Retighten screw 51.




Defect Cause Elimination
Height adjustment is sluggish Threaded spindle, drive segment, | Clean components and grease or
and guide rod dirty lubricate

8 Optional accessories

Stationary equipment (underframe)
Supplementary table

Support rail 650 mm

Support rail 850 mm

Universal stop, cpl.

Stop ruler, cpl.

Supplementary support plate
Moving carrier plate

Saw blade-TCT @ 190 x 2.0 x 30 mm, 36 teeth / alternate top bevel teeth
(7 1/2in. @/ 30 mm bore / 5/64 in. thickness)

Saw blade-TCT @ 180 x 2.0 x 30 mm, 30 teeth / alternate top bevel teeth
(7°3/32in. @ / 30 mm bore / 5/64 in. thickness)

Saw blade-TCT for laminate @ 180 x 2.0 x 30 (7 3/32 in. @ / 30 mm bore /
5/64 in. thickness) 56 teeth / special

Dust bag

9 Exploded drawing and spare parts list

The corresponding information in respect of spare parts can be found on our homepage: www.mafell.com
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1 Explication des pictogrammes

Ce symbole figure partout ou vous trouverez des consignes concernant votre
sécurité.
Leur non respect peut entrainer des blessures trés graves.
Ce symbole signale la présence d'une situation présentant des risques
@ possibles
A Qui, s'ils ne sont pas évités, peuvent endommager le produit ou d'autres bien

matériels dans ses alentours.

e Ce symbole signale la présence de suggestions pour ['utilisation et autres
informations utiles.

2 Données caractéristiques
pour les machines portant le n® d'art. 972101 ou 972120

2.1 Identification du constructeur

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Téléphone +49 (0)7423/812-0, Fax
+49(0)7423/812-218

2.2 Identification de la machine
Classe de protection Il

Marque CE documentant la conformité avec les exigences fondamentales de
sécurité et de santé, conformément a I'annexe 1 de la directive pour les machines

Seulement pour les pays de I'Union Européenne
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres !

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux équipements
électriques ou électroniques usés et a sa transposition dans la législation nationale,
les appareils électriques doivent étre collectés séparément et recyclés de maniére a
ne porter aucun préjudice a l'environnement.

Pour réduire le risque de blessures, lire le manuel d'utilisation.

L'identification de la machine s'effectue a I'aide des plaques signalétiques placées sur la partie avant et arriére,
conformément aux illustrations 13 et 14 (page 4).



2.3 Caractéristiques techniques

Moteur universel antiparasité radio / TV 230 V~, 50 Hz
Puissance absorbée (charge nominale) 1300 W
Courant en charge nominale 59A

Vitesse de rotation de la lame au ralenti 5500 min-!
Vitesse de rotation de la lame & charge 5100 min-!

normale
Profondeur de coupe 0°/30°/45°

2-61/49/39 mm

Groupe de sciage inclinable -2°-47°
Diamétre maxi/mini de la lame de scie 190/180 mm
Epaisseur du corps de base de la lame 1,4 mm
descie
Largeur de coupe de l'outil 2,0 mm
Alésage de fixation de la lame 30 mm
Diameétre du raccord d'aspiration 58 mm
Poids 22,2 kg
Dimensions :
Dimension du plateau de table 544 x 412 mm
Hauteur du plateau de table sans bati 300 mm
avec bati 847 mm

2.4 Emissions

Les valeurs indiquées sont des niveaux sonores. Bien qu'il y ait un rapport entre le niveau d'émission et le
niveau d'immission, on ne peut pas en déduire de fagon indubitable si des mesures de prévention
supplémentaires sont nécessaires ou non. Les facteurs influengant le niveau d'immission actuel au poste de
travail sont la durée d'exposition, les caractéristiques de la piéce, la présence d'autres sources sonores telles
que machines ou autres travaux voisins. En outre, le niveau d'immission admissible peut varier d'un pays a
l'autre. La présente information a cependant pour but de donner a l'utilisateur de la machine une meilleure
appréciation des dangers et des risques.

241 Niveau sonore

Les niveaux d’émission sonore tels que définis par EN 62841 s’élévent a :
Niveau de pression acoustique Lpa=89dB (A)
Incertitude Kea=3dB (A)
Niveau de puissance acoustique Lwa =104 dB (A)
Incertitude Kwa =3 dB (A)

La mesure d'émission sonore a été effectuée avec la lame de scie livrée en version standard.

2.5 Equipement standard
Scie circulaire coulissante Erika 60 compléte avec :

1 lame de scie circulaire en carbure @ 190 mm, 36 dents
1 couteau diviseur (épaisseur 1,5 mm)

1 capot protecteur avec raccord d'aspiration

1 guide universel



1 piece de serrage
1 poussoir de fin de passe
1 tuyau d'aspiration

1 tuyau de branchement (liaison entre raccord inférieur et supérieur d'aspiration)

1 outil de service dans la fixation attachée a la machine
1 notice d'emploi
1 livret « Consignes de sécurité »

2.6 Dispositifs de sécurité
Danger
Ces dispositifs étant nécessaires
au fonctionnement fiable de la
machine, il est interdit de les retirer
ou de les ponter.

La machine est équipée des dispositifs de sécurité
suivants :

- Capot protecteur supérieur

- Capot protecteur inférieur

- Couteau diviseur

- Lame de scie (selon EN 847-1)

- Brides de lame de scie correspondantes

- Décélération inférieurea 10 s

- Guidage de la piéce a travailler

- Raccord d'aspiration

- Sécurité électrique répondant a EN 62841-1

2.7 Utilisation conforme

En tant que scie circulaire a table et scie de mise a
longueur,.la scie circulaire coulissante Erika est
exclusivement congue pour la coupe longitudinale et
transversal de bois massif. Les panneaux dérivés du
bois tels que les panneaux de particules, les
panneaux lattés et les panneaux MDF peuvent étre
également usinés.

N'utiliser que des lames de scie conformes a EN 847-
1. Toute autre utilisation que celle précédemment
décrite sera qualifiée de non conforme. La
responsabilité du fabricant ne pourra pas étre mise
en cause en cas de dommages résultant d'une
utilisation non conforme.

Pour utiliser la machine de fagon conforme, respecter
les conditions de fonctionnement, maintenance et
entretien dictées par Mafell.

2.8 Risques résiduels
Danger

Méme dans le cadre de |'utilisation
conforme et du respect des
consignes de sécurité, certains
risques résiduels émanent de
['utilisation.

- Contact avec la lame de scie en rotation dans la
zone de coupe.

- Coupures au niveau des dents acérées de la lame
de scie, lors du changement de la lame de scie.

- Contrecoup de la piéce a usiner ou d'éléments de
celle-ci.

- Ejection de dents isolées de la lame de scie.

- Contact des éléments sous tension lors de
l'ouverture des compartiments de montage
électriques, si la machine n'a pas été
préalablement débranchée du réseau.

- Lésion de l'ouie lors de travail long et continu sans
protection acoustique.

- Allergies, irritation des muqueuses dues a la sciure
de bois ou aux lubrifiants.

3 Consignes de sécurité
Danger

Toujours respecter les consignes
de sécurité ainsi que les
reglements de sécurité en vigueur
dans le pays respectif de
['utilisateur !

3.1 Consignes de sécurité concernant le capot
de protection

- Laisser les capots de protection montés. Les
capots de protection doivent se trouver en bon
état de fonctionnement et étre correctement
montés. Tout capot de protection mal serré,



endommagé ou ne fonctionnant pas correctement
doit étre réparé ou remplacé.

Pour des coupes de séparation, toujours
utiliser le capot de protection de la lame de
scie et le couteau diviseur. Le capot de
protection et d'autres dispositifs de sécurité
réduisent le risque de blessures lors de coupes de
séparation pendant lesquelles la lame de scie
traverse complétement la piéce.

A Tissue d'opérations (p. ex. pliage,
chanfreinage ou séparation par retournement)
nécessitant le retrait du capot de protection
etou du couteau diviseur, remettre
immédiatement le systéme de protection en
place. Le capot de protection et le couteau
diviseur réduisent le risque de blessures.

Avant la mise en marche de l'outil électrique,
s'assurer que la lame de scie n'entre en contact
ni avec le capot de protection, ni avec le
couteau diviseur ou la piéce. Tout contact par
inadvertance de ces composants avec la lame de
scie peut étre a lorigine d'une situation
dangereuse.

Ajuster le couteau diviseur conformément a la
description de la présente notice d'emploi. Des
écarts, positions et alignements incorrects peuvent
constituer la raison pour laquelle le couteau
diviseur n'évite pas efficacement un rebond.

Pour que le couteau diviseur puisse
fonctionner, il doit agir sur la piéce. Le couteau
diviseur ne peut pas empécher un rebond pour des
coupes courtes. Le couteau diviseur n'a aucun
effet lors de coupes dans des piéces trop courtes
pour permettre I'attaque du couteau diviseur. Dans
ces conditions, le couteau diviseur ne peut pas
empécher un rebond.

Utiliser la lame de scie adaptée au couteau
diviseur. Pour que le couteau diviseur agisse
correctement, il faut que le diamétre de la lame de
scie soit adapté au couteau diviseur
correspondant, que la lame mére de la lame de
scie soit plus mince que le couteau diviseur et que
la largeur de dent soit supérieure a I'épaisseur du
couteau diviseur.

3.2 Consignes de sécurité pour le sciage
- DANGER: Ne pas mettre les doigts et les

mains a proximité de lame de scie ou dans la
zone de sciage. Un moment d'inattention ou un
dérapage suffit a diriger la main vers la lame de
scie et a provoquer de sérieuses blessures.

Ne guider la piéce vers la lame de scie que
dans le sens opposé a celui de la rotation. Le
fait d'alimenter la piéce dans le méme sens que
celui de la lame de scie au-dessus de la table,
peut provoquer le happement de la piéce et de la
main dans la lame de scie.

Ne jamais utiliser le guide a onglet pour
alimenter la piece lors de coupes
longitudinales et ne jamais utiliser le guide
paralléle, en plus du guide a onglet, pour le
réglage de longueur lors de coupes
transversales. Le guidage simultané de la piece
avec le guide parallele et le guide & onglet
augmente la probabilité du coincement de la lame
de scie et d'un rebond.

Pour des coupes longitudinales, toujours
exercer la pression d'alimentation sur la piéce
entre le rail de guidage et la lame de scie. Si
I'écart entre le rail de butée et la lame de scie
est inférieur a 150 mm, utiliser un poussoir de
fin de passe et un bloc de poussée si I'écart est
inférieur a 50 mm. De tels auxiliaires de travail
veille a ce que la main reste a une distance slre
de la lame de scie.

N'utiliser que le poussoir de fin de passe livré
par le fabricant ou un réalisé conformément
aux instructions. Le poussoir de fin de passe
assure une distance suffisante entre la main et la
lame de scie.

Ne jamais utiliser un poussoir de fin de passe
endommagé ou ayant une entame de sciage.
Un poussoir de fin de passe endommagé risque de
se rompre et de mettre la main en contact avec la
lame de scie.

Ne pas travailler avec «les mains libres ».
Toujours utiliser le guide paralléle ou a onglet
pour placer et guider la piéce. Par « mains
libres » on entend que la piéce est soutenue ou
guidée avec les mains au lieu d'étre guidée a l'aide
du guide parallele ou a onglet. Un sciage avec les



mains libres est a lorigine d'une orientation
incorrecte, d'un coincement et d'un rebond.

- Ne jamais mettre les mains aux alentours ou
au-dessus d'une lame de scie en rotation. Le
fait de saisir une piéce risque de provoquer un
contact involontaire avec la lame de scie en
rotation.

- Etayer des piéces longues etlou larges derriére
et/ou sur le coté de la table de scie, de maniére
a ce qu'elles restent a I'horizontale. Des pieces
longues et/ou larges ont tendance a basculer au
bord de la table de scie et a provoquer une perte
de controle, le coincement de la lame de scie et un
rebond.

- Guider la piece de maniére réguliere. Ne pas
plier ou tourner la piéce. Si la lame de scie se
coince, arréter immédiatement Il'outil
électrique, débrancher le céble secteur et
remédier a la cause du coincement. Le
coincement de la lame de scie dans une piéce
risque de provoquer un rebond ou le blocage du
moteur.

- Ne pas retirer le matériau scié pendant que la
scie est en marche. Le matériau scié risque de se
bloquer entre la lame de scie et le rail de butée ou
dans le capot de protection et de saisir les doigts
dans la lame de scie. Couper la scie et attendre
son immobilisation compléte avant de retirer le
matériau.

- Pour les coupes longitudinales sur des piéces
d'une épaisseur inférieure a 2 mm, utiliser un
guide paralléle supplémentaire se trouvant en
contact avec la surface de la table. Des pieces
minces risquent de se coincer sous le guide
paralléle et de provoquer un rebond.

3.3 Rebond - causes et consignes de sécurité
correspondantes

Un rebond est la réaction brusque d'une piéce
lorsqu'une lame de scie y reste coincée ou d'une
coupe effectuée a l'oblique dans la piéce, avec la
lame de scie, ou lorsqu'une partie de la piece reste
coincée entre la lame de scie et le guide paralléle ou
un autre objet fixe.

Dans la majeure partie des cas, lors d'un rebond, la
piéce est saisie au niveau de la partie arriere de la

lame de scie, levée de la table de scie et propulsée
en direction de l'opérateur.

Un rebond est la conséquence d'une utilisation
incorrecte ou erronée de la scie circulaire a table. |l
peut étre évité grace aux mesures de précaution
appropriées, ci-apres décrites.

- Ne jamais se placer dans la ligne directe de la
lame de scie. Toujours se poster du coté de la
lame de scie sur lequel se trouve le rail de
butée. En cas de rebond, la piéce peut étre
propulsée & grande vitesse sur des personnes se
trouvant devant et dans l'alignement de la lame de
scie.

- Ne jamais mettre les mains au-dessus de la
lame de scie ou derriére elle pour tirer ou
soutenir la piéce. Un contact involontaire avec la
lame de scie risque de se produire ou un rebond
peut provoquer la saisie des doigts dans la lame
de scie.

- Ne jamais tenir et pousser la piéce a scier
contre la lame de scie en rotation. La pression
de la piéce a scier contre la lame de scie provoque
un coincement et un rebond.

- Aligner le rail de butée de maniére paralléle a la
lame de scie. Un rail de butée non aligné presse
la piéce contre la lame de scie et provoque un
rebond.

- Pour des coupes masquées (p. ex. pliage,
chanfreinage ou séparation par retournement),
utiliser un peigne de pression pour guider la
piéce contre la table et le rail de butée. Un
peigne de pression permet de mieux contrler la
piece en cas de rebond.

- Faire preuve d'une vigilance particuliere
pendant le sciage de piéces assemblées dans
des zones mal visibles. En plongeant, la lame de
scie risque de scier des objets pouvant provoquer
un rebond.

- Etayer les grands panneaux pour éviter le
risque de contrecoup dii au coincement d'une
lame de scie. Entrainés par leur poids propre, des
grands panneaux risquent de fléchir. Les
panneaux doivent étre étayés partout ou ils
dépassent de la surface de la table.



- Faire preuve d'une vigilance particuliére en
sciant des piéces tordues, nouées, déformées
ou ne disposant pas d'un bord droit permettant
un guidage a l'aide d'un guide pour onglet ou le
long d'un rail de butée. Une piece déformée,
nouée ou tordue manque de stabilité et aboutit a
une orientation incorrecte de l'interstice de coupe
avec la lame de scie, @ un coincement et un
rebond.

Ne jamais scier plusieurs piéces empilées les
unes sur les autres ou les unes a la suite des
autres. La lame de scie risquerait de saisir une ou
plusieurs piéces et de provoquer un rebond.

Pour faire redémarrer une scie bloquée dans
une piéce, centrer la lame de scie dans
I'interstice de coupe, de sorte que les dents de
la scie ne restent pas accrochées dans la piéce
a travailler. Si la lame de scie se coince, elle peut
relever la piéce et provoquer un rebond lors de sa
remise en marche.

Maintenir les lames de scie propres, acérées et
suffisamment avoyées. Ne jamais utiliser de
lames de scie déformées ou de lames dont les
dents sont fissurées ou brisées. Des lames de
scie acérée et correctement avoyées minimisent le
coincement, le blocage et le rebond.

3.4 Consignes de sécurité pour la commande de
scies circulaires a table

- Couper la scie circulaire a table et la
débrancher du secteur, avant de retirer I'insert
de table, de remplacer la lame de scie, de
procéder a des réglages sur le couteau
diviseur ou sur la protection de la lame de scie
et de laisser la machine sans surveillance.
Toute mesure de précaution sert a éviter des
accidents.

Ne jamais laisser la scie circulaire a table sans
surveillance. Couper I'outil électrique et ne pas
le quitter avant qu'il ne se soit complétement
immobilisé. Une scie en marche sans surveillance
constitue un risque incontrolable.

Il est interdit a des enfants ou a des
adolescents de se servir de la machine.
Exception faite des adolescents en cours de

formation et sous la surveillance d'un spécialiste
compétent.

Veiller a ce que d'autres personnes - et en
particulier des enfants - ne se trouvent a
proximité de la zone de travail.

Placer la scie circulaire a table dans un endroit
plan et bien éclairé, dans lequel il s'avére
possible de conserver son équilibre et sa
sécurité. Le lieu d'installation doit offrir assez
de place pour bien manipuler la taille des
piéces a scier, Du désordre, des zones de travail
éclairées, ainsi que des sols non plans et glissants
peuvent étre a l'origine d'accidents.

Tenir compte des conditions ambiantes. Ne pas
exposer la machine a la pluie et éviter de travailler
dans un environnement humide ou mouillé, de
méme qu'a proximité de liquides ou gaz
inflammables.

Eliminer réguliérement les copeaux et la sciure
s'étant accumulés sous la table de scie, sur
I'aspiration de poussiéres et/ou les guidages
de piéces mobiles. La sciure amassée est
combustible et peut s'enflammer toute seule.

Sécuriser la scie circulaire a table. Une scie
circulaire a table pas correctement sécurisée
risque de bouger ou de basculer.

Avant de mettre la scie circulaire a table en
marche, enlever les outils de réglages, résidus
de bois, etc. Des dérivations ou blocages
possibles peuvent s'avérer dangereux.

Toujours utiliser les lames de scie de la taille
correcte, disposant de I'alésage de fixation
adapté (p. ex. en forme de losange ou rond).
Des lames de scie non adaptées aux piéces
montées sur la scie tournent de fagon irréguliére et
sont a l'origine d'une perte de contréle.

Ne jamais utiliser du matériel endommagé ou
erroné pour le montage de lames de scie, tel p.
ex. que brides, rondelles, vis ou écrous. Ce
matériel de montage de lame de scie a été
spécialement construit pour votre scie, afin d'en
sécuriser le fonctionnement et d'en optimiser la
performance.



Ne jamais se mettre sur la scie circulaire a
table et ne pas l'utiliser en tant qu'escabeau.
Ceci risque d'étre a [lorigine de sérieuses
blessures, si l'outil électrique bascule ou si I'on
entre par inadvertance en contact avec la lame de
scie.

S'assurer que la lame de scie est montée pour
tourner dans le sens correct. N'utiliser ni
meules, ni brosses métalliques avec la scie
circulaire a table. Le montage incorrect de la
lame de scie ou ['utilisation d'accessoires non
recommandés risque de provoquer de sérieuses
blessures.

Ne pas utiliser de lames de scie en acier rapide
fortement allié (HSS).

Ne rien modifier sur la machine qui puisse
mettre la sécurité en cause.

Lors de l'utilisation en plein air, n'utiliser que
des rallonges de cables isolées en caoutchouc
(par ex. HO7 RN-F) d'une section d'au moins
1,5 mm? et veiller a ce que le cable ne passe
pas au-dessus d'arétes vives.

Ecarter le cable de raccordement électrique de
la machine et les poser de sorte a éviter tout
risque de trébuchement sur le poste de travail.

La découpe des bois ronds n'est pas autorisée
avec les guides et les accessoires de guidage
livrés en série.

Vérifier que la piéce a travailler ne contient pas
de corps étrangers. Ne pas scier des objets
métalliques, p. ex. des clous, pour ne pas
endommager les dents au carbure fragiles.

Ne commencer la coupe que lorsque la lame de
scie a atteint sa pleine vitesse.

La sciure de bois provenant de la découpe nuit
a la bonne vue du travail et porte en partie
préjudice a la santé. Quand on ne travaille pas en
plein air ou dans des locaux suffisamment ventilés,
la machine doit donc étre connectée a une
aspiration de copeaux telle, par exemple, qu'un
petit aspirateur portatif. Utiliser pour cela le tuyau
d'aspiration 5 (ill. 4 - page 3) en tant que liaison
entre le capot protecteur supérieur et le raccord

d'aspiration 4. La vitesse de l'air doit étre d'au
moins 20 m/s.

3.5 Consignes pour ['utilisation d'équipements
de protection individuelle :

- Toujours porter des vétements de travail prés du
corps et 6ter bagues, bracelets et montres.

- Le niveau de pression acoustique a l'oreille
dépasse en général 85 dB (A). En conséquence,
porter une protection auditive pendant le travail.

- Pour éviter toute lésion oculaire pendant le travail
avec la machine, porter des lunettes de protection
ou une protection faciale.

3.6 Consignes pour entretien et maintenance :

- Avant de procéder a tout travail de maintenance et
d'entretien, débranchez le cable de raccordement.

- Tous les travaux sur les éléments électriques de la
machine ne doivent étre effectués que par un
électricien spécialisé.

- Les cables ou les fiches détériorés doivent étre
remplacés sans retard. Afin de ne pas menacer la
sécurité, le remplacement ne doit étre fait que par
Mafell ou un atelier de service-apres vente
autorisé par MAFELL.

- Une table dont la fente est fortement détériorée
doit étre remplacée par le service aprés-vente
MAFELL.

- Nutiliser que des piéces détachées et des
accessoires d'origine MAFELL. A défaut de quoi la
garantie du constructeur n'est pas assurée et sa
responsabilité est dégagée.

4 Equipement/Réglage
4.1 Mise en place / transport

La machine est livrée dans un carton de transport.
Avant tout vérifiez si la machine n'a pas subi
d'éventuelles  avaries de  transport.  Tout
endommagement du matériel d'emballage peut
constituer un indice de traitement incorrect de la
marchandise pendant le transport. En cas de constat
de dommages dus au transport, en faire
immédiatement part au concessionnaire.

Les accessoires suivants sont joints séparément et
doivent étre montés avant la mise en service de la
machine :



- Capot protecteur supérieur

- Tuyau d'aspiration

- Tuyau de branchement (liaison entre I'embout
d'aspiration supérieur et inférieur)

- Guide universel

- Poussoir de fin de passe

- Piéce de serrage

Pour le montage, procéder de la maniére suivante :

e  Capot protecteur supérieur

»  Desserrer la vis a ailettes 2 (ill. 12 - page
4) jusqu'en butée. Presser cette vis a
ailettes et mettre le capot protecteur 1 a
I'horizontale sur le couteau diviseur 3.
Veiller a bien encliqueter la piéce de
guidage de la vis a ailettes dans le trou du
couteau diviseur lorsque la vis a ailettes
est relachée. Resserrer la vis a ailettes 2.
L'agrafe 36 (ill. 4 - page 3) et la butée 37
au dos de la machine, permettant
d'accrocher le capot protecteur, sont
prévues pour le rangement a court terme
du capot protecteur supérieur.

e  Tuyau d'aspiration et de branchement

» Insérer tout dabord le tuyau de
branchement 4 (ill. 4 - page 3) sur la
tubulure  d'aspiration, sur le capot

protecteur inférieur. Relier la tubulure
d'aspiration sur le capot protecteur
supérieur au tuyau d'aspiration 5. Ce
dernier est enfiché sur la tubulure
correspondante du tuyau de branchement.

e Guide universel

» Le montage du guide universel est décrit
au point 5.6.

e Poussoir de fin de passe / poignée de
poussée

» Le poussoir de fin de passe 60 (ill. 6 -
page 3) fourni peut étre conservé a l'avant
droite sur la machine, dans le support
prévu a cet effet.

» Les alésages avant droit avant ou arriére

gauche, sur les cotés longitudinaux de la
machine, sont prévus pour le rangement
par insertion de la poignée de poussée

(accessoire). Si nécessaire, une coulisse
en bois peut étre fixée a la poignée de
poussée. Poser pour cela la poignée sur la
coulisse en bois et enfoncer ses deux
extrémités dans le bois. Presser ensuite la
vis a ailettes et la serrer a fond.

o  Piéce de serrage compléte

» La piece de serrage (du guide universel)
peut étre fixée pour rangement sur le
support 35 (ill. 6 - page 3) prévu a cet
effet.

4.2 Raccordement au réseau

Avant la mise en marche, vérifier que la tension du
réseau correspond bien & la tension indiquée sur la
plaque signalétique de la machine.

4.3 Capot protecteur supérieur

Le capot protecteur supérieur est congu
conformément aux consignes légales. Le capot
protecteur et les protections latérales ont pour but
d'empécher un contact involontaire de ['utilisateur
avec la zone de denture de la lame de scie. Pour
cela, les protections latérales reposent toujours sur le
plateau de table ou la piéce et s'adaptent
automatiquement a I'épaisseur de la piéce. En cas
d'angles et/ou d'épaisseurs de pieces défavorables,
l'ouverture autonome physique s'avére cependant
impossible. La piéce ou le systéme de butée presse
alors la protection latérale en direction de la lame de
scie. Pour empécher ceci, respecter les
recommandations suivantes :

e  Toujours adapter la profondeur de coupe en
fonction de I'épaisseur de la piéce a usiner, voir
le point 5.4.

e  Sinécessaire, régler un écart suffisant entre la
butée et la lame de scie, afin de permettre aux
protections latérales de glisser librement.

o Dans le cas de coupes a angle aigu, choisir le
sens de travail de maniére a ce que les
protections latérales reposent, dans la mesure
du possible, perpendiculairement sur le bord de
la piece.

4.4 Aspiration des copeaux

Raccorder la machine a un dispositif d'aspiration
externe approprié avant d'effectuer des travaux avec



un fort dégagement de poussiere. La vitesse de l'air
doit étre d'au moins 20 m/s.

Le raccord d'aspiration a un diametre intérieur de 58
mm.

Si la machine est exploitée en plein air ou dans des
locaux suffisamment aérées, le sac a poussiéres
fourni en option peut étre utilisé pour une courte
exploitation. Il faut veiller a le vider dés qu'il est rempli
a 75 % (assurer une élimination sans poussiere pour
le bois de chéne et de hétre !).

4.5 Choix de la lame

Pour obtenir une bonne qualité de coupe, utiliser un
outil affité et choisir une lame dans le tableau
suivant, en fonction du matériau et de l'application :

Sciage transversal ou longitudinal par rapport au
sens des fibres de bois massif et débit de
panneaux de particules non revétus, de
contreplaqués et autres :

- lame pour scie circulaire en métal dur @ 190 x 2,0
x 30 mm, 36 dents alternées

Sciage de panneaux revétus :

- lame pour scie circulaire en métal dur @ 190 x 2,0
x 30 mm, 30 dents creuses

Coupe de bois tendre transversale par rapport au

sens des fibres :

- lame pour scie circulaire CV @ 190 x 2,0 x 30 mm,
56 dents

4.6 Changement de lame
Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

e Régler la lame de scie sur la profondeur de
coupe maximum (voir le point 5.4).

e Tourner la vis a ailettes 2 (ill. 12 - page 4)
jusqu'en butée vers la gauche au niveau du
capot protecteur supérieur. Enfoncer la vis a
ailettes et retirer le capot protecteur vers le haut.

e  Passer la main dans I'évidement avant de la
poignée 10 (ill. 10 — page 4) et tirer le cran
d'arrét a ressort 20 vers I'avant. Lever la cale de
guidage 17, la tirer vers l'avant et I'enlever.

e Ouvrir la protection 28 (ill. 9 - page 4) en la
pivotant vers le haut et I'arriére

e Presser sur le bouton & cran d'arrét 21 (ill. 9 -
page 4) et faire tourner la lame de scie 25
jusqu'a ce que le bouton s'encliquette. Retirer la
clé male a 6 pans 22 du support 26 sur le capot
protecteur inférieur de la scie et desserrer la vis
a six pans creux 23 en la faisant tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre.

o  Retirer la bride avant de lame de scie 24 et
dégager la lame de scie 25 par le haut.

e Mettre la nouvelle lame de scie en place.

o Insérer la bride 24 sur le deux pans et serrer la
vis & six pans creux 23 par rotation dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre a
l'aide de la clé méle a 6 pans. Relacher le
bouton a cran d'arrét.

o \érifier sila lame de scie tourne bien & la main.

e Le cas échéant, régler correctement le couteau
diviseur (voir le point 4.6).

e Retirer la clé méle & 6 pans 22 et l'introduire
dans le support.

o  Fermer la protection 28 en la pivotant vers
l'avant et en la crantant.

e Pousser la cale de guidage sous le bord arriere
de la table et la presser a l'avant vers le bas,
jusqu'a ce qu'elle s'encliquette contre le ressort.

e Introduire le capot protecteur 1 (ill. 12 - page 4)
horizontalement sur le couteau diviseur en
pressant sur la vis a ailettes et veiller a
encliqueter la piece de guidage de la vis a
ailettes dans l'alésage du couteau diviseur
lorsque la vis a ailettes est relachée. Resserrer
la vis a ailettes 2.

4.7 Couteau diviseur
Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.

Le couteau diviseur évite que, lors du sciage
longitudinal, la fente de coupe ne se referme derriére
la lame de scie et entraine ainsi un rebond.

Cette fonction n'est cependant garantie que lorsque
le couteau diviseur est correctement réglé, c'est-a-
dire lorsque son écart par rapport a la couronne de la



lame de scie est de 5 mm maxi a l'intérieur de la
profondeur de coupe totale (voir I'ill. 11) et que son
épaisseur se situe entre la largeur de fente de coupe
et I'épaisseur de la lame principale utilisée pour le
sciage. Le couteau diviseur livré convient aux lames
de scie carbure indiquées au point 4.4.

Si un réglage du couteau diviseur s'avére nécessaire,
procéder de la maniere suivante :

e Régler la lame de scie sur la profondeur de
coupe maximum (voir le point 5.4).

e  Retirer le capot protecteur supérieur (voir le
point 4.5).

e Passer la main dans I'évidement avant de la
poignée 10 (ill. 10 — page 4) et tirer le cran
d'arrét a ressort 20 vers l'avant. Lever la cale de
guidage 17, la tirer vers l'avant et I'enlever.

e  Presser le couteau diviseur avec le support vers
le bas dans la position de crantage pour coupes
masquées.

o  Desserrer les deux vis a six pans creux 27 (ill.
11 - page 4) et régler la hauteur et I'écart du
couteau diviseur 3 par rapport a la couronne,
conformément a l'ill. 11.

e Serrer les vis a six pans creux 27 a fond.

o Remettre les cales de guidage en place et
mettre le capot supérieur en place (voir le point
4.5).

Le couteau diviseur peut étre encliqueté en deux
positions sans l'aide d'outil :

- position supérieure avec capot protecteur - pour
coupes normales

- position inférieure sans capot protecteur - pour
coupes dissimulées

Pour obtenir la position voulue, tirer tout simplement
le couteau diviseur vers le haut et vers l'avant ou le
presser vers le vas et vers l'arriére.

4.8 Utilisation en tant que scie circulaire
coulissante

L'avantage particulier lors de ['utilisation en tant que
scie circulaire coulissante est la coupe sans probléme
et précise de piéces fixes d'une longueur de coupe
maxi jusqu'a 215 mm, comme des panneaux par
exemple. Placer la piéce a usiner contre le rail-
support 6 (ill. 1 - page 3) du guide universel 7.

Presser la molette 8 vers le bas et tirer le groupe de
sciage avec la molette vers l'avant. Une fois
l'opération terminée, l'unité de sciage revient en
position initiale et se bloque d'elle-méme.

4.9 Utilisation en tant que scie circulaire a table

La coupe longitudinale de piéces plus importantes
s'effectue & l'aide de la fonction scie circulaire a table.
Amener pour cela le groupe de sciage dans la
position de table prévue. Presser pour cela la molette
8 (ill. 3 - page 3) vers le bas et tirer le groupe de
sciage vers l'avant, jusqu'a ce que l'entaille circulaire
présente sur la tige de traction 43 devienne visible.
Verrouiller le groupe de sciage dans cette position en
pressant latéralement le poussoir 42 vers le haut.

Se servir pour cela du guide universel 7 (ill. 2 — page
3) en tant que guide paralléle. Suivant les dimensions
de la piece a travailler, le rail-support 6 peut étre
utilisé sur sa surface de contact large ou, aprés
rotation de 90 sur sa surface de contact étroite 6 (ill. 5
- page 3).

Pour revenir a la fonction scie circulaire coulissante,
tirer le poussoir 43 a l'oblique vers le bas.

5 Fonctionnement

5.1 Mise en service

La présente notice d'emploi doit étre portée a la
connaissance du personnel chargé de travailler avec
la machine, une attention particuliére devant étre
accordée au chapitre « consignes de sécurité ».

5.2 Marche / arrét

e Mise en route : Presser le bouton interrupteur
vert 12 (ill. 3 - page 3).

o Arrét: presser sur le bouton interrupteur rouge

11. L'arbre de scie est automatiquement
décéléré avec une durée inférieure a 10 s.

5.3 Protection contre la surcharge

Le déclenchement d'un disjoncteur
@ est toujours un signe de surcharge
du moteur, dont la cause doit étre
trouvée et éliminée.
Lors de la surcharge du moteur, la vitesse de rotation
est automatiquement réduite ou lors de pannes de
courant, la machine s'arréte d'elle-méme. Elle peut
étre redémarrée aprés le retour de la tension.



5.4 Réglage de la profondeur de coupe

La profondeur de coupe peut étre réglée
progressivement de 2 @ 62 mm par la rotation de la
molette 8 (ill. 6 - page 3). Par rotation dans le sens
des aiguilles d'une montre, la profondeur de coupe
augmente, et par rotation en sens inverse, elle
diminue.

Pour obtenir une bonne qualitt de coupe, la
profondeur de coupe réglée pour la lame de scie
devrait &tre environ de 5 mm supérieure a I'épaisseur
du matériau a travailler.

Suivant la position du couteau diviseur dans les deux
positions d'encliquetage, I'échelle 33 (ill. 11 - page 4)
fixée sur le couteau diviseur et en position verticale
par rapport a la table peut servir au repérage d'une
profondeur de coupe donnée. Cela n'est cependant
valable que pour les lames de scies de @ 190 mm.

Si on a besoin de pointage sur une profondeur
précise, par exemple pour rainurer ou feuillurer,
toujours régler & partir du bas pour compenser la
présence d'un jeu éventuel.

5.5 Réglage pour coupes biaises
Danger

Avant de commencer le réglage
d'inclinaison pendant la rotation de
la lame, veiller a ce que ni le guide
universel ni des pieces ne se
trouvent dans la zone de
pivotement de la lame.

Pour les angles jusqu'a 45°, desserrer tout d'abord le
levier de blocage 29 (ill. 6 — page 3) par rotation dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre. Pivoter le
groupe de sciage en faisant tourner la poignée 30.
L'angle de coupe est indiqué par l'indicateur sur la
graduation angulaire 31. Resserrer le levier de
blocage 29 a fond.

En pressant le poussoir 32 vers le haut, il est possible
de pivoter en plus le groupe de sciage de 2° au-dela
des deux positions de butée de 0° et 45°. La remise
en place du poussoir 32 permet de rétablir le réglage
de base.

5.6 Guide universel

Le guide universel complet se compose du porte-tige
13 (ill. 2 - page 3) et de la tige de guidage réglable 16
dans le support. Suivant les besoins, il peut étre fixé

sur tous les cOtés de la table dans les guides en
queue d'aronde au moyen de la vis a ailettes 11 qui
se trouve sur la face inférieure du porte-tige 13.

Un autre avantage de ce guide réside dans le fait qu'il
peut étre utilisé aussi bien en tant que guide paralléle
sur la scie circulaire a table qu'en tant que guide
transversal et & onglet sur la scie circulaire
coulissante.

La position du rail de butée 6 (surface d'appui de la
piece) par rapport au disque divisé ou a I'échelle
graduée est réglée de fagon précise en usine. Si
malgré cela un ajustement ultérieur s'avérait
nécessaire, procéder de la fagon suivante :

e  Fixer le guide universel dans le guidage a
queue d'aronde sur le coté longitudinal gauche
ou cdté droit de la table

e Aprés avoir débloqué la vis a ailettes supérieure
12, tourner le rail de butée en position 0° et
serrer la vis a ailettes.

e Desserrer avec un tournevis les deux vis
cylindriques accessibles par le haut.

e Aprés avoir desserré la vis a ailette latérale du
porte-tige 13, pousser le rail de butée vers la
lame jusqu'a ce qu'il se trouve contre la lame.

o Resserrer les vis cylindriques.

Aprés cet ajustement du guide, I'affichage de I'angle
est conservé sur |'échelle graduée !

5.7 Utilisation en tant que guide paralléle

Le guide universel peut étre fixé dans des positions
différentes et servir de guide paralléle (voir ill.2 - page
3):

- Par fixation sur le c6té longitudinal droit ou gauche
de la table et réglage du rail de butée 6 sur 0° sur
la graduation angulaire. Pour cela, le guide est fixé
dans le guidage & queue d'aronde de telle sorte
que le rail de butée s'étende du bord avant de la
table jusqu'a [larriere du couteau diviseur.
(Fonction scie circulaire a table de la machine)
Régler la largeur de coupe, aprés avoir desserré la
vis a ailette latérale sur le porte-tige 13, en
décalant la tige de guidage 16. La largeur peut étre
lue sur I'échelle graduée 15, sur le bord du rail de
butée faisant face a la lame de scie. Apres le
réglage, resserrer la vis a ailettes.



- Fixer en plus le rail de butée sur le bord avant de
la table, a I'aide de la piéce de serrage. Introduire
pour cela I'écrou a quatre pans sur la piece de
serrage dans la gorge du rail de butée. Dévisser
I'écrou a ailettes sur la piéce de serrage, jusqu'a
ce que le couteau vienne attaquer derriere le
profilé a queue d'aronde du plateau de la table.
Serrer 'écrou a ailettes. (Voir ill. 3 - page 3).

- Par fixation sur le coté avant droit ou gauche de la

table et réglage du rail de butée 6 sur 90°. Pour
cela, apres avoir desserré la vis a ailettes latérale
du porte-tige 13, déplacer la tige de guidage 16 de
maniére a ce que le rail de butée s'étende du bord
avant de la table jusqu'a l'arriere du couteau
diviseur. (Fonction scie circulaire a table de la
machine)
Pour régler la largeur de coupe, desserrer la vis a
ailettes 11, se trouvant sur le coté inférieur du
porte-tige 13, et déplacer I'ensemble du guide
dans le guidage a queue d'aronde. La largeur de
coupe peut étre lue sur I'échelle 15 sur le bord du
rail de butée situé du coté de la lame de scie.
Apres le réglage, resserrer la vis a ailettes.

Le rail de butée 6 dans le guide peut étre décalé dans
le sens longitudinal. S'il y a un risque que la piéce a
travailler se coince entre le guide et la lame, par
exemple lors du sciage longitudinal de bois massif, le
rail de butée est décalé de maniere a ce que son
bord arriere arrive approximativement au niveau du
milieu de la lame de scie. Desserrer le levier de
serrage 14 (ill. 2 - page 3) situé sur la partie
supérieure de la butée et décaler le rail de butée.
Aprés le réglage, rebloquer le levier de serrage.

Le rail de butée 6 peut étre mis en place avec une
rotation de 90°, voir ill. 5 - page 3. Ceci facilite la
coupe de pieces étroites, en particulier lorsque la
lame de scie est inclinée, car la faible surface de
guidage présente permet un positionnement du guide
paralléle plus prés de la lame de scie. Desserrer pour
cela le levier de serrage 14 sur le guide. Sortir
complétement le rail de butée 6 du support. Mettre le
rail de butée en place, apres l'avoir tourné de 90°, de
maniere a ce que le bord étroit soit dirigé vers la lame
de scie. Resserrer ensuite le levier de serrage. Dans
ce réglage du rail de butée, la largeur de coupe peut
étre également lue sur I'échelle graduée 15, au
niveau du bord situé du coté de la lame de scie.

5.8 Utilisation en tant que guide transversal et a
onglet

Danger

N'effectuer le réglage sur le guide
universel que lorsque la lame de
scie est arrétée.

Pour les coupes transversales et en onglet avec la
fonction scie circulaire coulissante, le guide universel
est fixé de préférence sur le coté avant gauche de la
table, voir ill. 7 - page 3. Dans cette position, la valeur
0° est affichée sur la graduation angulaire 18 pour
des coupes a angle droit.

Pour effectuer des coupes angulaires, desserrer la
vis a ailettes 12 (ill. 7 - page 3) se trouvant sur la
partie supérieure. Pivoter le rail de butée 6 dans la
position voulue repérée sur l'échelle graduée 18.
Pour cela, un cran d'arrét est prévu tous les 15°.
Resserrer ensuite la vis a ailettes.

Le cran d'arrét de 15° peut étre désactivé a l'aide du
poussoir 44 sous la graduation angulaire. Presser
pour cela sur la partie unilatéralement en saillie du
poussoir ; le guide doit alors se débloquer.

Pour assurer une meilleure qualité de la coupe,
toujours placer le rail de butée aussi prés que
possible du plan de coupe. Il est dégagé sur ses
extrémités pour que le capot protecteur supérieur
puisse étre posé assez, méme lors de la coupe de
pieces plus minces. Pour régler le rail de butée,
desserrer le levier de serrage 14.

Le décalage de la tige de guidage 16 dans le porte-
tige permet de régler la butée de maniére a obtenir
un réglage optimal de la largeur de coupe en fonction
des dimensions correspondantes.

Si des piéces longues doivent étre usinées, il est
recommandé d'utiliser le support additionnel fourni en
tant qu'accessoire  spécial pour éviter un
basculement. Lors d'un haut réglage du rail de butée,
ce support est inséré avec le coulisseau dans
I'encoche inférieure en T du rail de butée, puis serré a
fond a l'aide de la vis a ailettes.

6 Entretien et maintenance

Danger

Débrancher la fiche de secteur
avant d'effectuer des travaux de
maintenance.



Les machines MAFELL sont
fonctionner avec trés peu d'entretien.

congues  pour

Les roulements & billes utilisés sont graissés a vie.
Aprés une longue période d'utilisation, nous
recommandons de faire réviser la machine par un
service aprés-vente MAFELL agréé.

N'utiliser pour tous les points de graissage que notre
graisse spéciale référence 049040 (boite d'1 kg).

6.1 Contrdle des dispositifs de sécurité

La sécurité de la machine dépend en premier lieu du
fonctionnement fiable des dispositifs de sécurité
installés. Par conséquence il est important de
controler réguliérement le bon état de ces dispositifs.
En font en particulier partie le couteau diviseur, le
capot protecteur supérieur et le capot protecteur
inférieur.

En outre, il convient de vérifier tous les quinze jours :

- le retour automatique de l'unité de sciage dans sa
position initiale si la machine est utilisée en tant
que scie circulaire coulissante (voir point 4.7)

7 Elimination des défauts

Danger

- l'arrét automatique de l'unité de sciage dans sa
position initiale dés qu'elle est revenue en place

- le mouvement sans perturbation du battant du
capot protecteur, de la hauteur de coupe maxi
jusqu'au plateau de la table

- sile cable secteur est endommagé

6.2 Entretien de la machine

De temps en temps, débarrasser les parties
coulissantes ou en rotation de leurs copeaux et
sciures a l'aide d'un aspirateur approprié. Appliquer
occasionnellement un produit lubrifiant (par ex.
Caramba) pour faciliter le glissement des piéces.
Pour éviter un trop gros échauffement du moteur,
vérifier de temps en temps si de la poussiére s'est
déposeée sur sa surface.

6.3 Stockage

Nettoyer soigneusement la machine, si elle ne doit
pas étre utilisée pendant une période prolongée.
Vaporiser les pieces métalliques mises a nu d'un
produit de protection contre la rouille.

La détermination des causes de dérangements présents et leur élimination exigent
toujours une attention et précaution particulieres. Débrancher la fiche au préalable !

Les dérangements les plus fréquents et leurs causes sont décrits ci-aprés. Pour tout autre dérangement,
veuillez contacter votre concessionnaire ou directement le service aprés-vente MAFELL.

Dérangement Cause

Elimination

Impossible de mettre la machine
en marche

Absence de tension du réseau

Controler I'alimentation en tension

Fusible de secteur défectueux

Remplacer le fusible

Balais de charbon usés

Amener la machine a un service
apres-vente MAFELL

La machine s'arréte
automatiquement pendant la
marche a vide

Panne de secteur

Vérifier les fusibles du secteur
Le disjoncteur de sous-tension
intégré fait que la machine ne
redémarre pas d'elle-méme et
qu'elle doit étre réenclenchée
aprés le retour de la tension

La machine s'arréte pendant la
coupe

Panne de secteur

Veérifier les fusibles du secteur

Machine surchargée

Réduire la vitesse d'avance




Dérangement

Cause

Elimination

La piece coince lors de la
poussée vers l'avant

Lame émoussée

Le rail de butée du guide
universel ne se trouve pas
parallele par rapport a la lame de
scie

Retenir la piece et couper
immédiatement le moteur. Changer
ensuite la lame de scie

Régler de nouveau le rail de butée,
voir le point 5.6

Traces de brilure au niveau des
points de coupe

Lame de scie émoussée ou
inappropriée au travail

Changer la lame de scie

Obturation de la sortie des
copeaux

Exploitation sans aspiration

Retirer les copeaux pendant que la
machine est hors circuit (voir ill. 8 -

page 3).

Le couvercle de protection a
coulisse 52 doit étre ouvert.
Desserrer pour cela la vis 51 a
I'aide de la clé méle a six pans 22.
Tirer la poche de blocage 50 vers
le bas sur le capot protecteur et
tirer le couvercle de protection a
coulisse vers |'avant. Les copeaux
peuvent étre ainsi facilement
retirés par le bas du canal de
CcOpeaux.

Refermer ensuite le couvercle de
protection a coulisse dans le cran
d'arrét.

Attention ! Resserrer la vis 51.

Aspiration trop faible

Utiliser un aspirateur garantissant
une vitesse de |'air d'au moins 20
m/s au niveau de la tubulure de
raccord d'aspiration




Dérangement Cause

Elimination

Eclats de bois dans I'éjecteur de
copeaux

Retirer les copeaux pendant que la
machine est hors circuit (voir ill. 8 -
page 3).

Le couvercle de protection a
coulisse 52 doit étre ouvert.
Desserrer pour cela la vis 51 a
I'aide de la clé méle a six pans 22.
Tirer la poche de blocage 50 vers
le bas sur le capot protecteur et
tirer le couvercle de protection a
coulisse vers l'avant. Les copeaux
peuvent étre ainsi facilement
retirés par le bas du canal de
CcOpeaux.

Refermer ensuite le couvercle de
protection a coulisse dans le cran
d'arrét.

Attention ! Resserrer la vis 51.

Déplacement difficile du réglage Encrassement de la broche
de hauteur filetée, de la tole d'entrainement

et de la tige de guidage

Nettoyer et graisser ou huiler les
composants

8 Accessoires supplémentaires

Dispositif stationnaire (bati)

Table additionnelle

Rail de retenue de 650 mm

Rail de retenue de 850 mm

Guide universel, cpl.

Guide universel, cpl.

Support additionnel

Chariot coulissant

Lame de scie en métal dur @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 dents / WZ
Lame de scie en métal dur @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 dents / WZ

Réf. 203153
Réf. 208437
Réf. 201309
Réf. 201310
Réf. 200941
Réf. 201331
Réf. 203628
Réf. 201320
Réf. 092550
Réf. 092511

Lame de scie en métal dur pour stratifié¢ & 180 x 2,0 x 30 mm, 56 dents /  Réf. 092527

spéciale
Sac a poussiéeres

9 Schéma éclaté et liste de piéces de rechange

Les informations correspondantes, relatives aux piéces de rechange, se trouvent sur notre page web :
www.mafell.com
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1 Legenda

o

Questo simbolo si trova dovunque siano riportate avvertenze sulla Vostra
sicurezza.

In caso di mancata osservanza possono conseguire seri infortuni.

Questo simbolo contrassegna una situazione potenzialmente dannosa.

Se essa non viene evitata, il prodotto o oggetti nelle sue vicinanze possono essere
danneggiati.

Questo simbolo contrassegna suggerimenti e altre utili informazioni per gli utilizzatori.

2 Informazioni sul prodotto
Per macchine con n® articolo 972101 oppure 972120

2.1 Informazioni sul fabbricante
MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Identificazione della macchina

C€

Classe di protezione |l

Marchio CE che attesta la conformita ai requisiti fondamentali di sicurezza e di salute
come da Allegato | della Direttiva Macchine.

Solo per i paesi UE
Non smaltire apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi elettrici ed elettronici in
disuso ed alla sua attuazione in diritto nazionale, gli attrezzi elettrici da smaltire
devono essere raccolti e riciclati in maniera differenziata.

Si prega di leggere attentamente queste istruzioni per I'uso per ridurre al massimo il
rischio di ferirsi durante I'uso della macchina.

L'identificazione della macchina avviene tramite le targhette poste sul lato frontale e posteriore secondo Fig. 13

e 14 (Pagina 4).



2.3 Dati tecnici

Motore universale con soppressione dei 230 V~, 50 Hz
disturbi / interferenze TV
Potenza assorbita (carico normale) 1300 W
Corrente a carico normale 59A
Velocita della lama da taglio a vuoto 5500 min-!
Velocita della lama da taglio con carico 5100 min-!
normale
Profondita di taglio 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm
Gruppo di taglio girevole -2°-47°
Diametro della lama di taglio max/min 190/180 mm
Spessore massimo del corpo di base 1,4 mm
della lama di taglio
Larghezza di taglio dell'utensile 2,0 mm
Foro d'inserimento della lama di taglio 30 mm
Diametro attacco d'aspirazione 58 mm
Peso 22,2 kg
Dimensioni:
Dimensione della piastra per tavolo 544 x 412 mm
Altezza della piastra per tavolo senza base 300 mm

con base 847 mm
2.4 Emissioni

| valori indicati sono il livello di emissione. Nonostante sussista una correlazione tra livello di emissione e livello
di immissione, da cid non puo essere derivato in modo affidabile, se sono necessarie misure precauzionali
aggiuntive. | fattori attuali influenti per il livello di immissione presenti sul posto di lavoro comprendono la durata
di esposizione, la caratteristica del locale, altre fonti di rumore ecc., come p. es. il numero di macchine e altre
lavorazioni circostanti. Inoltre il livello di immissione massimo consentito pud variare da Paese a Paese.
Nonostante cio, questa informazione € adatta, per permettere all'utente della macchina di valutare in modo
migliore il pericolo e il rischio.

241 Informazioni sull'emissione dei rumori
| valori di emissione sonora ottenuti in conformita alla norma EN 62841 sono:

Livello di pressione acustica Lpa=89dB (A)
Incertezza Kea=3dB (A)
Livello di potenza sonora Lwa =104 dB (A)
Incertezza Kwa =3 dB (A)

La misurazione della rumorosita € stata effettuata con la lama da taglio fornita di serie.

2.5 Volume della fornitura
Sega a lama scorrevole sotto banco Erika 60 completa di:

1 lama di sega circolare in metallo duro @ 190 mm, 36 denti
1 cuneo divaricatore (spessore 1,5 mm)
1 cappa di protezione con attacco d'aspirazione



1 battuta d'arresto universale
1 pezzo di serraggio

1 accessorio spingipezzo

1 tubo flessibile di aspirazione

1 raccordo diramato (connessione tra attacco d'aspirazione superiore e inferiore)

1 utensile d'uso alloggiato nel supporto della macchina
1 manuale di istruzioni d'uso
1 libretto «Avvertenze di sicurezza»

2.6 Dispositivi di sicurezza
Pericolo

| dispositivi descritti sono
indispensabili per il funzionamento
sicuro della macchina e non
devono essere rimossi 0
manomessi.

La macchina & dotata dei seguenti dispositivi di
sicurezza:

- Cappa di protezione superiore

- Cappa di protezione inferiore

- Cuneo divaricatore

- Lama da taglio (secondo EN847-1)
- Relative flangie per lame da taglio
- Tempo di arresto sotto 10 s

- Sistema di arresto per la guida sicura del pezzo in
lavorazione

- Attacco d'aspirazione

- la sicurezza elettrica & conforme alla norma EN
62841-1

2.7 Impiego conforme alla destinazione

La sega a lama scorrevole sotto banco Erika &
destinata esclusivamente ad essere usata come sega
circolare da banco e sega a trazione e troncatrice per
il taglio longitudinale e trasversale di legno massiccio.
Si possono tagliare anche tavole di legno come
pannelli di truciolato, paniforti e pannelli MDF.

Usare lame da taglio approvate secondo EN 847-1.
Ogni altro tipo di uso di quello descritto sopra viene
considerato non consentito. Il produttore non
risponde per danni derivanti da un uso di tale tipo.

Per usare la macchina conforme alla sua
destinazione d'uso €& necessario osservare le
condizioni di esercizio, di manutenzione e di
riparazione prescritte da Mafell.

2.8 Rischi residui
Pericolo

Nonostante I'uso conforme alla
destinazione e l'osservanza delle
disposizioni di sicurezza restano
dei rischi residui causati dall’'uso
previsto.

- Contatto con la lama da taglio in rotazione
nell'ambito di taglio.

- Tagli a causa dei denti aguzzi della lama durante il
cambio della lama.

- Contraccolpo del pezzo o di sue parti.
- Proiezione di singoli denti della lama da taglio.

- Contatto con parti sotto tensione con componenti
elettrici aperti e macchina ancora allacciata alla
rete.

- Danneggiamento dell'udito in caso di lavori
prolungati senza cuffie protettive.

- Allergie, irritazioni delle mucose tramite polveri di
legno o lubrificanti.

3 Avvertenze di sicurezza
Pericolo
Osservate sempre le seguenti
avvertenze di sicurezza e le

disposizioni di sicurezza vigenti nel
paese di utilizzazione!

3.1 Avvertenze di sicurezza riferite alla copertura
di protezione

- Lasciare le coperture di protezione montate. Le
coperture di protezione devono essere in
buono stato di funzionamento e correttamente
montate. Le coperture di protezione allentate,
danneggiate o che non funzionano correttamente
devono essere riparate o sostituite.



Utilizzare sempre la copertura di protezione
della lama di sega e il cuneo divaricatore per i
tagli separatori. Per i tagli separatori in cui la
lama della sega taglia completamente attraverso lo
spessore del pezzo, la copertura di protezione e
altri dispositivi di sicurezza riducono il rischio di
lesioni.

Al termine delle operazioni (p.e. piegatura,
scanalatura o spaccatura nel processo di
risvolto) che richiedono la rimozione della

copertura di protezione e/o del cuneo
divaricatore, montare e fissare
immediatamente di nuovo il sistema di

protezione. La copertura di protezione e il cuneo
divaricatore riducono il rischio di lesioni.

Prima di accendere [I'utensile elettrico,
assicurarsi che la lama della sega non tocchi la
copertura di protezione, il cuneo divaricatore o
il pezzo da tagliare. Il contatto accidentale di
questi componenti con la lama della sega pud
portare ad una situazione pericolosa.

Registrare il cuneo divaricatore come descritto
nelle presenti istruzioni d'uso. Distanze
sbagliate, posizione e allineamento possono
essere il motivo che il cuneo divaricatore non
possa impedire efficacemente un contraccolpo.

Affinché il cuneo divaricatore possa
funzionare, esso deve agire sul pezzo. Durante
tagli troppo corti, il cuneo divaricatore non pud
impedire un contraccolpo. Durante tagli in pezzi
troppo corti, il cuneo di taglio non ¢é efficace per
consentire lintervento del cuneo divaricatore
stesso. In queste condizioni, il cuneo divaricatore
non puo impedire un contraccolpo.

Utilizzare una lama di sega adatta al cuneo
divaricatore. Affinché il cuneo divaricatore abbia
correttamente effetto, il diametro della lama della
sega deve essere adatto al corrispondente cuneo
divaricatore, la lama base della sega deve essere
piu sottile del cuneo divaricatore stesso e la
larghezza dente maggiore dello spessore del
cuneo divaricatore.

3.2 Avvertenze di sicurezza per procedura di

sega
PERICOLO: Non avvicinare le dita o le mani
alla lama della sega o nella zona della sega. Un
momento di inattenzione oppure uno scivolamento
potrebbe dirigere la mano verso la lama della sega
€ causare serie lesioni.

Condurre il pezzo alla lama della sega solo nel
senso opposto di rotazione. L'avanzamento del
pezzo nella stessa direzione di rotazione della
lama sopra il banco pud causare che il pezzo e la
mano vengano tirati nella lama della sega.

Per tagli longitudinali non utilizzare mai la
battuta d’arresto angolare per avanzare il pezzo
e per tagli trasversali con battuta d’arresto
angolare non utilizzare mai aggiuntivamente la
battuta d’arresto parallelo per regolare Ila
lunghezza. La guida contemporanea del pezzo
insieme con la battuta d'arresto parallelo e la
battuta d’arresto angolare aumenta la probabilita
che la lama della sega si inceppi e che si verifichi
un contraccolpo.

Per i tagli longitudinali, esercitare la forza di
avanzamento sul pezzo sempre tra la guida di
arresto e la lama della sega. Utilizzare un
accessorio spingipezzo se la distanza tra la
guida di arresto e la lama della sega é inferiore
a 150 mm, e un blocco spingipezzo se la
distanza é inferiore a 50 mm. Tali mezzi ausiliari
di lavoro garantiscono che la mano rimanga ad
una distanza di sicurezza dalla lama della sega.

Utilizzare solo I'accessorio spingipezzo fornito
dal fabbricante o uno che é stato prodotto
secondo le istruzioni. L'accessorio spingipezzo
garantisce una distanza sufficiente tra mano e
lama della sega.

Mai utilizzare un accessorio spingipezzo
danneggiato o parzialmente segato. Un
accessorio spingipezzo danneggiato pud rompersi
e che la mano venga portata nella lama della sega.

Non lavorare «a mano libera». Per posizionare
e guidare il pezzo utilizzare sempre la battuta
d’arresto parallela o la battuta d’arresto
angolare. «a mano libera» significa, che il pezzo
viene appoggiato e guidato con le mani invece che
con la battuta d'arresto parallela o la battuta



d'arresto angolare. Segare a mano libera causa
I'allineamento sbagliato del pezzo, I'inceppamento
e il contraccolpo.

- Non afferrare mai intorno o sopra una lama di
sega rotante. Il voler afferrare un pezzo in
lavorazione pud provocare un contatto accidentale
con la lama della sega rotante.

- Sostenere i pezzi lunghi elo larghi, dietro elo a
lato del banco per sega in modo tale che
rimangano orizzontali. | pezzi lunghi efo larghi
tendono a ribaltarsi sul bordo del banco per sega,
con conseguente  perdita di  controllo,
inceppamento della lama e contraccolpo.

- Avanzare il pezzo in modo uniforme. Non
piegare o torcere il pezzo in lavorazione. Se la
lama si inceppa, spegnere immediatamente
I'utensile elettrico, staccare la spina elettrica ed
eliminare la causa dell'inceppamento.
L'inceppamento della lama della sega da parte del
pezzo in lavorazione pud causare un contraccolpo
o il blocco del motore.

- Non rimuovere il materiale segato mentre la
sega e in funzione. Il materiale segato puo
rimanere incastrato tra la lama della sega e la
guida di arresto o nella copertura di protezione e
nella loro rimozione le dita possono essere tirate
nella lama della sega. Spegnere la sega e
attendere che la lama si sia fermata prima di
rimuovere il materiale segato.

- Per tagli longitudinali su pezzi di spessore
inferiore a 2 mm, utilizzare una battuta
d’arresto parallela addizionale che ha contatto
con il piano del banco. | pezzi sottili possono
incunearsi sotto la battuta d’arresto parallela e
causare un contraccolpo.

3.3 Contraccolpo - Cause e rispettive avvertenze
di sicurezza

Un contraccolpo € un'improvvisa reazione del pezzo
in lavorazione in seguito ad una lama di sega che
rimane agganciata e incastrata o, riferito alla lama di
sega, ad un taglio obliquo nel pezzo oppure quando
una parte del pezzo viene incastrata tra lama di sega
e battuta d'arresto parallela o un altro oggetto fisso.

Nella maggior parte dei casi, con un contraccolpo il
pezzo in lavorazione viene afferrato dalla parte

posteriore della lama, sollevato dal banco per sega
ed espulso in direzione dell'operatore.

Un contraccolpo & la conseguenza di un uso
sbagliato o difettoso della sega circolare da banco.
Cid pud essere impedito attraverso idonee misure
precauzionali come di seguito descritte.

- Non mettersi mai allineato direttamente con la
lama della sega. Tenersi sempre sul lato verso
la lama, su cui si trova anche la guida di
battuta d’arresto. In caso di contraccolpo, il pezzo
puo essere lanciato ad alta velocita sulle persone,
che stanno davanti e in linea con la lama della
sega.

- Per tirare o sostenere il pezzo in lavorazione,
mai afferrare sopra o dietro la lama della sega.
Cid pud provocare un contatto accidentale con la
lama della sega oppure un contraccolpo pud
causare che le dita vengano tirate nella lama della
sega.

- Non afferrare e premere mai il pezzo da segare
contro la lama rotante della sega. Premendo il
pezzo da segare contro la lama della sega causa
inceppamenti e contraccolpi.

- Allineare la guida di battuta d’arresto parallela
alla lama della sega. Una guida di battuta
d’arresto non allineata preme il pezzo contro la
lama della sega e crea un contraccolpo.

- Per tagli a scomparsa (p.e. piegatura,
scanalatura o spaccatura nel processo di
risvolto), utilizzare un pettine a pressione per
guidare il pezzo in lavorazione contro il banco
e guida di battuta d’arresto. Con un pettine a
pressione € possibile controllare meglio il pezzo in
caso di contraccolpo.

- Fare particolare attenzione durante il segare in
zone non visibili di pezzi assemblati. La lama di
sega che immerge pud segare in oggetti che
pOSSONo causare un contraccolpo.

- Sostenere i pannelli di grandi dimensioni per
ridurre il rischio di contraccolpo a causa
dell'inceppamento della lama di sega. | grandi
pannelli potrebbero piegarsi (inflettere) per il
proprio peso. | pannelli devono essere sostenuti
laddove sporgono fuori dal piano del banco.



- Fare particolare attenzione quando si segano

pezzi attorcigliati, annodati, storti o che non
hanno un bordo dritto verso il quale possono
essere guidati con una battuta d’arresto
angolare o lungo una guida di battuta
d’arresto. Un pezzo storto, annodato o
attorcigliato € instabile e causa un disallineamento
della giunzione di taglio con la lama della sega,
inceppamento e contraccolpo.

Non segare mai pil pezzi impilati uno sopra
l'altro o uno dietro Il'altro. La lama della sega
potrebbe afferrare uno o pill pezzi e causare un
contraccolpo.

Se volete riavviare una sega, in cui la sua lama
e incastrata nel pezzo, centrare la lama di sega
nella fessura di taglio in modo tale che i denti
della lama non siano incastrati/bloccati nel
pezzo. Se la lama di sega s'incastra, la stessa pud
alzare il pezzo e causare un contraccolpo quando
la sega viene riavviata.

Mantenere le lame pulite, affilate e
sufficientemente regolate. Non utilizzare mai
lame storte o lame con denti incrinati o rotti.
Lame affilate e correttamente regolate riducono al
minimo inceppamento, bloccaggio e contraccolpo.

3.4 Avvertenze di sicurezza per I'uso di seghe

circolari da banco

- Prima di rimuovere linserto per il banco,

cambiare la lama della sega, eseguire
regolazioni sul cuneo divaricatore o alla
copertura di protezione della lama e lasciare la
macchina incustodita, spegnere la sega
circolare da banco e scollegarla dalla rete
elettrica. Misure precauzionali servono ad evitare
incidenti.

Mai lasciare funzionare la sega circolare da
banco incustodita. Spegnere I'utensile elettrico
e non abbandonarlo finché si &€ completamente
fermato. Una sega in funzione incustodita
rappresenta un pericolo incontrollato.

E assolutamente vietato che questa macchina
venga usata da bambini o da ragazzi. Fanno
eccezione giovani sotto la sorveglianza di
personale esperto ai fini di istruzione.

- Assicuratevi che non siano presenti altre

persone, soprattutto bambini, sul campo di
lavoro.

Posizionare la sega circolare da banco in un
luogo piano e ben illuminato, dove potete stare
in piedi in modo sicuro e mantenere
I'equilibrio. Il luogo di installazione deve offrire
spazio sufficiente per gestire bene le
dimensioni dei pezzi da lavorare. Disordine,
aree di lavoro non illuminate e pavimenti irregolari
e scivolosi possono causare incidenti.

Tenere in considerazione gli agenti ambientali.
Non esporre la macchina sotto la pioggia ed
evitare di lavorare in ambiente umido e bagnato e
nelle vicinanze di liquidi e gas combustibili.

Rimuovere regolarmente i trucioli e la segatura
sotto il banco della sega, dall'aspiratore e/o
dalle guide delle parti in movimento. La
segatura accumulata € infiammabile e pud
infiammarsi da sola.

Fissare la sega circolare da banco. Una sega
circolare da banco non fissata regolarmente pud
muoversi o ribaltarsi.

Prima di accendere la sega circolare da banco,
rimuovere attrezzi di regolazione, residui di
legno, ecc. dalla stessa. Distrazioni o possibili
inceppamenti possono essere pericolosi.

Utilizzare sempre lame di sega della giusta
grandezza e con foro di alloggio adatto (p.e. a
forma di rombo o tondo). Le lame di sega non
adatte agli elementi montati della sega ruotano
irregolarmente e portano alla perdita del controllo.

Non utilizzare mai materiale di montaggio della
lama di sega, come p.e. flange, rondelle, viti o
dadi, danneggiato o sbagliato. Questo materiale
di montaggio della lama & stato appositamente
progettato per un funzionamento sicuro e
prestazioni ottimali della vostra sega.

Non salire mai sulla sega circolare da banco e
non utilizzarla come sgabello per salirci sopra.
In caso di ribaltamento dell'utensile elettrico o di
contatto accidentale con la lama della sega
possono verificarsi serie lesioni.



Accertarsi che la lama sia montata nel senso di
rotazione corretto. Non utilizzare mole a disco
o spazzole metalliche con la sega circolare da
banco. Il montaggio non a regola d'arte della lama
o l'utilizzo di accessori non consigliati pud causare
gravi lesioni.

Non utilizzare lame di sega in acciaio rapido
altamente legato (lame in acciaio superrapido).

Non modificare niente sulla macchina che
potrebbe pregiudicarne la sicurezza.

Per usare la macchina all'aperto, utilizzare solo
cavi di prolunga sottogomma (p.e. HO7 RN-F)
con una sezione di almeno 1,5 mm? e fare
attenzione che il cavo non venga fatto passare
su spigoli vivi.

Posare il cavo di collegamento elettrico sempre
verso dietro, allontanandolo dalla macchina e
far si che sul posto di lavoro non si crei un
pericolo di inciampare.

Non é consentito il taglio di legno in tronchi
usando le battute d’arresto e i supporti di
avanzamento di serie.

Controllare che nel pezzo non vi siano corpi
estranei. Non tagliare in parti metalliche, come
p.e. chiodi, poiché le lame in metallo duro delicate
potrebbero essere danneggiate.

Iniziare a tagliare il pezzo in lavorazione solo,
quando la lama ha raggiunto la sua velocita
massima.

La polvere di legno che si viene a creare
durante 'uso compromette la visibilita e a volte
€ nociva per la salute. Se non viene utilizzata
all'aperto o in locali ben areati, la macchina deve
essere pertanto collegata ad un impianto di
aspirazione trucioli, p.e. un piccolo aspiratore
portatile. In tal caso, usare il tubo flessibile di
aspirazione in dotazione 5 (Fig. 4 - pagina 3) come
collegamento tra la cappa di protezione superiore
e l'attacco d'aspirazione 4. La velocita dell'aria
deve essere di almeno 20 m/s.

3.5 Avvertenze per l'impiego di equipaggiamenti
di protezione individuali
- Indossate sempre indumenti di lavoro bene attillati
e toglietevi anelli, bracciali ed orologi.

- Il livello di pressione acustica all'orecchio €
superiore a 85dB (A). E dunque necessario
indossare sempre delle cuffie protettive.

- Per evitare ferite agli occhi durante il lavoro con la
macchina € necessario portare una protezione per
gli occhi (occhiali di protezione) o una visiera
protettiva.

3.6 Avvertenze circa la manutenzione e

riparazione
- Prima di iniziare i lavori di manutenzione e di
pulizia € necessario tirare la spina dalla presa.
- | lavori su componenti elettrici vanno eseguiti
esclusivamente da un elettricista autorizzato.

- Cavi o spine difettosi devono essere sostituiti
immediatamente. La sostituzione deve essere
eseguita solo da Mafell o da un'officina di
assistenza clienti MAFELL autorizzata, per cosi
evitare pericoli in materia di sicurezza.

- Nel caso in cui la scanalatura del banco risulta
molto tagliata & necessario fare sostituire la piastra
per sega da banco dal servizio di assistenza
MAFELL.

- Devono essere utilizzati solo pezzi di ricambio ed
accessori originali MAFELL. In caso contrario la
garanzia decade; il produttore non risponde per
eventuali guasti.

4 Attrezzaggio / Regolazione

4.1 Collocazione / Trasporto

La macchina & consegnata in un cartone da
trasporto. Controllate la macchina per eventuali danni
dovuti al trasporto. L'imballaggio danneggiato
potrebbe gia dare indicazioni su un trasporto
inappropriato. In caso di danni dovuti al trasporto fate
immediatamente reclamo presso il Vostro rivenditore.

| seguenti pezzi sono aggiunti senza essere stati
fissati e devono essere ancora montati alla macchina
prima della prima messa in funzione:



- cappa di protezione superiore
- tubo flessibile di aspirazione

- raccordo diramato (connessione tra attacco di
aspirazione superiore € inferiore)

- battuta d’arresto universale
- accessorio spingipezzo
- elemento di serraggio

Per il montaggio procedere come segue:

e  Cappa di protezione superiore

»  Allentare la vite ad alette 2 (Fig. 2 - pagina
4) fino a battuta. Premere questa vite ad
alette e posizionare la cappa di protezione
1 orizzontalmente sul cuneo divaricatore 3.
Assicurarsi che l'elemento di guida della
vite ad alette sia fermamente innestato in
posizione nel foro sul cuneo divaricatore
quando rilasciate la vite ad alette. Serrare
di nuovo la vite ad alette 2.

Per lo stoccaggio di breve durata della
cappa di protezione superiore, sul retro
della macchina & prevista la staffa 36 (Fig.
4 - pagina 3) e la battuta d'arresto 37, in
cui pud essere agganciata la cappa di
protezione.

e  Tubo flessibile di aspirazione e raccordo

»  Per prima inserite il raccordo 4 (Fig. 4 —
pagina 3) sul bocchettone di aspirazione
della cappa di protezione inferiore. |l
bocchettone di aspirazione della cappa di
protezione  superiore  deve  essere
collegato con il tubo flessibile di
aspirazione 5. Inserirlo sul corrispondente
bocchettone del raccordo.

e  Battuta d’arresto universale

» Il montaggio della battuta universale &
descritto al capitolo 5.6.

e  Accessorio
scorrevole

spingipezzo |/  maniglia

» L'accessorio spingipezzo in dotazione 60
(Fig. 6 — pagina 3) pud essere conservato
nell'apposito supporto posto sul lato destro
sul davanti della macchina.

» Per conservare la maniglia scorrevole

(accessorio speciale) sono previsti fori a

destra sulla parte anteriore 0 a sinistra
sulla parte posteriore sul lato lungo della
macchina, nei quali potete attaccare la
maniglia  scorrevole.  Sulla  maniglia
scorrevole potete fissare uno spintone
secondo le esigenze del caso. Per far cid
occorre inserire la maniglia sullo spintone
e far penetrare entrambe le punte nel
pezzo di legno. Premere poi dentro la vite
ad alette e avvitarla.

o  Elemento di serraggio completo

» Lelemento di serraggio (della battuta
d'arresto universale) pud essere fissato sul
corrispondente supporto 35 (Fig. 6 —
pagina 3).

4.2 Collegamento alla rete

Prima della messa in funzione verificate che la
tensione di rete corrisponda a quella riportata sulla
targhetta identificatrice della macchina.

4.3 Cappa di protezione superiore

La cappa di protezione superiore & stata progettata in
conformita ai requisiti di legge. La cappa di
protezione e le coperture laterali sono progettate per
impedire il contatto accidentale tra l'utilizzatore e la
zona della corona dentata della lama della sega. Le
coperture laterali poggiano sempre sul piano del
tavolo o sul pezzo da lavorare e si adattano
autonomamente allo spessore del pezzo. Se si hanno
angoli e/o spessori sfavorevoli del pezzo da lavorare,
tuttavia, l'apertura autonoma €& fisicamente
impossibile. In questo caso, il pezzo in lavorazione o
il sistema di battute d'arresto preme la copertura
laterale in direzione della lama da taglio. Per impedire
cio, osservare le avvertenze seguenti:

e  Adattare la profondita di taglio sempre allo
spessore del pezzo, vedi capitolo 5.4.

e Se necessario, impostare una distanza
sufficiente tra la battuta d'arresto e la lama della
sega per consentire alle coperture laterali di
scorrere liberamente.

e  Per ritagli ad angolo acuto, selezionare la
direzione di lavoro in modo tale che le coperture
laterali si adattino il pil  possibile
perpendicolarmente al bordo del pezzo.



4.4 Aspirazione dei trucioli

Durante tutti i lavori in cui viene prodotta molta
polvere, occorre collegare la macchina ad un idoneo
dispositivo di aspirazione esterno. La velocita dell'aria
deve essere di almeno 20 m/s.

Il diametro interno dell'attacco d'aspirazione & 58 mm.

Se usate la macchina all'aperto o in locali ben areati
per un breve periodo potete anche usare il sacco di
raccolta polvere disponibile come accessorio
speciale. Assicuratevi perd che questo venga
sostituito al piu tardi quando risulta pieno al 75% (con
polveri di legno di quercia e faggio prendete in
considerazione uno smaltimento senza polvere!).

4.5 Scelta della lama di sega

Per ottenere una buona qualita di taglio & necessario
usare una lama da taglio affilata e scegliere un tipo di
lama adatta al materiale e allimpiego dalla seguente
tabella:

Taglio di legno massiccio trasversalmente e

lungo la direzione delle fibre e taglio di pannelli di

truciolato non rivestiti, legno compensato e

simili:

- Lama di sega circolare in metallo duro @ 190 x 2,0
x 30 mm, 36 denti alternanti

Taglio di pannelli rivestiti:

- Lama di sega circolare in metallo duro @ 190 x 2,0
x 30 mm, 30 denti cavi

Taglio di legno morbido in senso trasversale alla

direzione delle fibre:

- Lama da taglio al cromo vanadio @ 190 x 2,0 x 30
mm, 56 denti

4.6 Sostituzione della lama di sega
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

e Regolare la lama di sega alla massima
profondita di taglio (vedi capitolo 5.4).

e  Allentare la vite ad alette 2 (Fig. 2 — pagina 4)
della cappa di protezione superiore fino a
battuta. Premete la vite ad alette in dentro e
togliete la cappa di protezione verso l'alto.

e Mettete la mano nella maniglia incassata
anteriore 10 (Fig. 10 — pagina 4) e tirate la molla

di arresto 20 in avanti. Sollevate linserto del
tavolo 17, tiratelo in avanti ed infine tiratelo fuori.

e  Aprite la copertura 28 (Fig. 9 - pagina 4),
orientandola in alto o indietro

e  Premete il pulsante 21 (Fig. 9 - pagina 4) e
girate la lama da taglio 25 finché il pulsante
scatta in posizione. Rimuovere la chiave a
brugola 22 dal suo supporto 26 sul coperchio
della cappa di protezione inferiore e allentare la
vite ad esagono incassato 23 svitandola in
senso orario.

e  Togliete la flangia della lama da taglio anteriore
24 e tirate fuori la lama da taglio 25 verso l'alto.

e Inserite la nuova lama da taglio.

o Infilate la flangia 24 sul collare con due bordi e
stringete la vite ad esagono incassato 23
avvitandola in senso antiorario con la chiave a
brugola. Lasciate andare il pulsante a scatto.

e Controllare se la lama di sega
perfettamente ruotandola a mano.

e  Se necessario, regolate il cuneo divaricatore in
modo corretto (vedi capitolo 4.6).

o Togliete la chiave esagonale 22 ed inserirla
nell'apposito supporto.

e  Chiudere la copertura 28, orientandola in avanti
e innestarla.

e  Spingete linserto del tavolo sotto il bordo del
tavolo posteriore e premete poi l'inserto dalla
parte anteriore in giu, finché la molla scatta in
posizione.

e |Inserite la cappa di protezione superiore 1 (Fig.
12 - pagina 4) con vite ad alette premuta
orizzontalmente sul cuneo divaricatore e
assicuratevi che l'elemento di guida della vite ad
alette sia fermamente scattato in posizione nel
foro del cuneo divaricatore quando rilasciate la
vite ad alette. Serrare di nuovo la vite ad alette
2.

gira

4.7 Cuneo divaricatore
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Il cuneo divaricatore impedisce la chiusura del taglio
dietro la lama durante il taglio longitudinale e il
contraccolpo del pezzo da lavorare.



Questa funzione viene perd garantita soltanto se il
cuneo divaricatore ¢ stato regolato in modo corretto,
vale a dire la sua distanza dalla corona dentata della
lama da taglio &€ al massimo 5 mm durante tutta la
profondita di taglio (vedi Fig. 11) ed il suo spessore &
tra la larghezza di taglio e lo spessore della base
della lama da taglio usata. Il cuneo in dotazione &
adatto alle lame da taglio in metallo duro elencate nel
capitolo 4.4.

Se dovesse essere necessario regolare il cuneo
divaricatore, procedete come segue:

e Regolate la lama da taglio sulla profondita di
taglio piu grande possibile (vedi capitolo 5.4).

e Togliete la cappa di protezione superiore (vedi
capitolo 4.5).

e Mettete la mano nella maniglia incassata
anteriore 10 (Fig. 10 — pagina 4) e tirate la molla
di arresto 20 in avanti. Sollevate l'inserto del
tavolo 17, tiratelo in avanti ed infine tiratelo fuori.

e  Premete il cuneo divaricatore con il supporto in
basso nella posizione di scatto per tagli
nascosti.

e Allentate le due viti ad esagono incassato 27
(Fig. 11 - pagina 4) e regolate il cuneo
divaricatore 3 secondo Fig. 11 riguardo alla
distanza dalla corona dentata e all'altezza.

¢ Infine stringete nuovamente le viti ad esagono
incassato 27.

e Inserite nuovamente linserto del tavolo ed
installate la cappa di protezione superiore (vedi
capitolo 4.5).

Il cuneo divaricatore pud essere bloccato in due
posizioni diverse senza dover ricorrere ad utensili.

- Posizione superiore con cappa di protezione - per
tagli normali

- Posizione inferiore senza cappa di protezione - per
tagli nascosti

Per regolare la relativa posizione del cuneo
divaricatore bisogna semplicemente tirarlo in su e in
avanti oppure premerlo in giu e indietro.

4.8 Inserto come sega a lama scorrevole sotto
banco

Il vantaggio dell'uso come sega a lama scorrevole

sotto banco & il taglio preciso e senza problemi di

pezzi da tagliare fissi con una lunghezza di taglio
massima di 215 mm, come ad esempio pannelli.
Appoggiate il pezzo da tagliare sulla guida di battuta
6 (Fig. 1 - pagina 3) della battuta universale 7.
Premete il volantino 8 in basso e tirate il gruppo sega
con il volantino in avanti. Dopo aver terminato il taglio
il gruppo sega ritorna nuovamente nella sua
posizione iniziale dove poi si ferma automaticamente.

4.9 Inserto come sega circolare da banco

Il taglio longitudinale di pezzi piu grandi deve essere
effettuato con la funzione sega circolare da banco.
Per questo & necessario collocare il gruppo sega
nell'apposita posizione del banco. Per far cid premete
il volantino 8 (Fig. 3 - pagina 3) in basso e tirate il
gruppo sega in avanti finché la cavitd anulare
presente nel tirante 43 & visibile. Serrate il gruppo
sega in questa posizione alzando in diagonale
I'elemento scorrevole 42.

Utilizzate la battuta universale 7 (Fig. 2 - pagina 3)
come battuta parallela. Potete usare la guida di
battuta 6 a seconda delle dimensioni del pezzo da
lavorare sia con la superficie di guida del pezzo alta
sia girata di 90 gradi con la superficie di guida bassa
(Fig. 5 — pagina 3).

Potete ritornare alla funzione sega a lama scorrevole
sotto banco abbassando in diagonale I'elemento
scorrevole 42.

5 Funzionamento

5.1 Messa in funzione

Tutte le persone addette alluso della macchina
devono conoscere le presenti istruzioni per I'uso ed in
particolare essere edotte circa il contenuto del
capitolo "Avvertenze di sicurezza".

5.2 Accensione e spegnimento

e  Accensione: Premete il pulsante verde 12 (Fig.
3 - pagina 3).

e  Spegnimento: Premete il pulsante rosso 11.
L'albero per sega  viene frenato
automaticamente con una riduzione del tempo
d'arresto inferiore ai 10 s.



5.3 Protezione contro i sovraccarichi

L'attivazione della protezione del
@ motore & sempre un indizio per un

sovraccarico del motore la quale

causa va individuata ed eliminata.
Quando il motore e sottoposto a sovraccarico il
numero di giri si abbassa automaticamente oppure si
spegne automaticamente in caso di mancanza di
corrente. Una volta ritornata la corrente la macchina
pud essere nuovamente accesa.

5.4 Regolazione della profondita di taglio

Potete regolare la profondita di taglio in modo
continuo tra 2 e 62 mm girando il volantino 8 (Fig. 6 -
pagina 3). La profondita di taglio pud essere
aumentata girando il volantino in senso orario oppure
ridotta girandolo in direzione opposta.

Per ottenere un buon taglio la profondita di taglio
della lama deve essere ca. 5 mm superiore allo
spessore del materiale da lavorare.

Secondo la posizione del cuneo divaricatore in una
delle due posizioni di scatto la scala graduata 33 (Fig.
11 - pagina 4) situata sul cuneo e perpendicolare alla
superficie del banco pud essere utilizzata come aiuto
per la regolazione di una determinata profondita di
taglio. Questo & valido solo per lame da taglio con un
diametro di 190 mm.

Se € necessaria una regolazione precisa della
profondita di taglio, p.es. per scanalature o intagli,
impostatela sempre dal basso, per evitare un
eventuale gioco.

5.5 Regolazione per tagli obliqui
Pericolo

Prima di iniziare ad inclinare la
lama da taglio in rotazione,
prestate attenzione che né battuta
universale né pezzi in lavorazione
si trovino nella zona di
orientamento della lama da taglio.

Per angoli fino a 45° gradi allentate prima la leva di
bloccaggio 29 (Fig. 6 — pagina 3) girandola in senso
antiorario. Inclinate il gruppo sega girando la maniglia
30. Tramite lindicatore 31 si puo rilevare I'angolo di
taglio sulla scala. Stringete nuovamente la leva di
bloccaggio 29.

ooo

Premendo l'elemento scorrevole 32 in alto e
possibile inclinare il gruppo sega ancora per 2 gradi
al di sopra delle due posizioni finali 0 e 45 gradi.
Riportando indietro I'elemento scorrevole 32 si ottiene
nuovamente la regolazione di base.

5.6 Battuta d’arresto universale

La battuta universale completa &€ composta del
supporto asta 13 (Fig. 2 — pagina 3) e dell'asta di
guida 16 regolabile nel supporto. Potete bloccare in
posizione la battuta universale su tutti i lati del banco
nelle guide a coda di rondine usando la vite ad alette
11, situata sotto il supporto asta 13.

Questa battuta puo essere utilizzata sia come battuta
parallela con la sega circolare da banco sia come
battuta trasversale ed angolare con la sega a lama
scorrevole sotto banco.

La posizione della guida di battuta 6 (impianto pezzo
in lavorazione) rispetto al disco divisore o alla scala
graduata & preimpostata in modo preciso dal
fabbricante. Nel caso in cui comunque dovesse
risultare necessaria una successiva regolazione,
procedete come segue:

o  Fissate la battuta universale nella guida a coda
di rondine sul lato lungo destro o sinistro del
banco.

o Allentate la vite ad alette 12 superiore per
regolare la guida di battuta sulla posizione 0° e
stringete poi la vite ad alette.

e Svitate le due viti a testa cilindrica accessibili
dall'alto usando un giravite.

e  Spingete la guida di battuta dopo aver allentato
le viti ad alette laterali sul supporto asta 13
contro la lama da taglio finché poggia sulla
lama.

e Infine stringete nuovamente le viti a testa
cilindrica.

Dopo aver regolato la battuta, l'indicazione degli
angoli permane sulla scala graduata!

5.7 Inserto come battuta d’arresto parallela

La battuta d'arresto universale pud essere fissata in
diverse posizioni e utilizzarla come battuta d’arresto
parallela (vedi Fig. 2 — pagina 3):

- sul lato lungo destro o sinistro del banco,
regolando la guida di battuta 6 su 0° sulla scala



graduata Azimut. Fissate la battuta nella guida a
coda di rondine in modo che la guida di battuta si
estende dall'angolo del banco anteriore fino dietro
il cuneo divaricatore. (Macchina in funzione come
sega circolare da banco)

Regolare la larghezza di taglio dopo aver allentato
la vite ad alette laterale sul supporto asta 13
spostando l'asta di guida 16. La larghezza pud
essere rilevata dalla scala graduata 15 sul bordo
della guida di battuta rivolto verso la lama di sega.
Dopo la regolazione, stringere nuovamente la vite
ad alette.

- Fissare ulteriormente la guida di battuta al bordo
anteriore del banco servendosi dellelemento di
serraggio. Inserire il dado quadro dell'elemento di
serraggio nella scanalatura della guida di battuta.
Svitare il dado ad alette dell'elemento di serraggio
finché il cuneo si innesta dietro il profilo a coda di
rondine del piano del banco. Stringere il dado ad
alette. (vedi Fig. 3 — pagina 3)

- sul lato anteriore destro o sinistro del banco,
regolando la guida di battuta 6 a 90°. Dopo aver
allentato la vite ad alette laterale sul supporto asta
13, spostando I'asta di guida 16 regolate la battuta
in modo tale che la guida di battuta si estende
dall'angolo del banco anteriore fino dietro il cuneo
divaricatore. (Macchina in funzione come sega
circolare da banco)

Regolare la larghezza di taglio dopo aver allentato
la vite ad alette 11 situata sotto il supporto asta 13,
spostando lintera battuta nella guida a coda di
rondine. La larghezza di taglio pud essere rilevata
dalla scala graduata 15 sul bordo della guida di
battuta rivolto verso la lama da taglio. Dopo la
regolazione, stringere nuovamente la vite ad
alette.

La guida di battuta 6 pud essere spostata nella
battuta in direzione longitudinale. Se p.e. c'¢ il rischio
che durante il taglio longitudinale di legno massiccio,
il pezzo possa rimanere incastrato tra la battuta e la
lama di sega, si sposta la guida di battuta in modo
tale che la sua parte terminale arrivi fino al centro
della lama. Per far cio & necessario allentare la leva
di serraggio 14 (Fig. 2 — pagina 3) presente sulla
parte superiore della battuta e spostare la guida di
battuta. Dopo la regolazione, stringere nuovamente la
leva di serraggio.

La guida di battuta 6 pud essere inserita inclinata di
90° gradi, vedi Fig. 5 — pagina 3. Questo facilita il
taglio di pezzi sottili, soprattutto con la lama di sega
inclinata, perché la superficie di guida piu bassa che
si crea rende possibile un avvicinamento della battuta
parallela alla lama di sega. Per far cio, allentare la
leva di serraggio 14 sulla battuta. Tirare la guida di
battuta 6 completamente fuori dal supporto. Inserire
la guida di battuta girata di 90° in modo che il bordo
sottile sia rivolto verso la lama di sega. Poi stringere
nuovamente la leva di serraggio. Anche con la guida
di battuta in questa posizione, la larghezza di taglio
puo essere rilevata dalla scala graduata 15 sul bordo
della guida di battuta rivolto verso la lama da taglio.

5.8 Inserto come battuta d’arresto trasversale ed
angolare

Pericolo

E possibile regolare la battuta
universale soltanto quando la lama
€ completamente ferma.

Per effettuare tagli trasversali e inclinati nella
funzione sega a lama scorrevole la battuta universale
viene fissata opportunamente sul lato anteriore
sinistro del banco, vedi Fig. 7 — pagina 3. In questa
posizione, con tagli ad angolo retto la scala graduata
18 indica 0°.

Per effettuare tagli angolari, allentare la vite ad alette
12 situata sulla parte superiore (Fig. 7 — pagina 3).
Inclinate la guida di battuta 6 sulla posizione
desiderata, orientandovi con la scala graduata 18.
Ogni 15° c'é una posizione di scatto. Infine stringete
nuovamente la vite ad alette.

Le posizioni di scatto ogni 15° possono essere
eliminate tramite lo scorritore 44 sotto la scala
graduata. Per far cid premete sulla parte sporgente
dell'elemento scorrevole assicurandovi perd che la
battuta sia disinnestata (cio& non in posizione di
scatto).

Per ottenere una qualita di taglio migliore la guida di
battuta deve sempre avvicinarsi il piu possibile al
livello di taglio. Per questo motivo, la guida di battuta
¢ sganciata alle sue estremita, cosicché la cappa di
protezione superiore pud essere avvicinata
abbastanza durante il taglio di pezzi softili. Per
regolare la guida di battuta & necessario allentare la
leva di serraggio 14.



Spostando I'asta di guida nel supporto asta 16, la
battuta puo essere regolata in modo tale da garantire
un'impostazione perfetta della larghezza di taglio in
base alle rispettive dimensioni del pezzo da lavorare.
Se si vogliono tagliare pezzi piu lunghi, si consiglia
usare l'appoggio aggiuntivo disponibile come
accessorio speciale per evitare un ribaltamento del
pezzo durante il taglio. Se la regolazione della guida
di battuta & alta, 'appoggio aggiuntivo viene inserito
nella guida di battuta con il tassello scorrevole nella
scanalatura a T inferiore e successivamente stretto
con la vite ad alette.

6 Manutenzione e riparazione
Pericolo

Tirate la spina elettrica prima di
iniziare i lavori di manutenzione.

Le macchine MAFELL sono costruite in maniera da
richiedere una manutenzione ridotta.

| cuscinetti a sfera utilizzati sono lubrificati a vita.
Dopo lunghi periodi di esercizio raccomandiamo di
lasciar revisionare o controllare la macchina da un
centro di assistenza clienti autorizzato MAFELL.

Per tutti i punti di lubrificazione utilizzate solo il nostro
grasso speciale, n° d'ordine 049040 (barattolo da 1
k).

6.1 Controllo dei dispositivi di sicurezza

La sicurezza della macchina dipende in prima linea
dalla funzionalita dei dispositivi di sicurezza esistenti.
Per questo motivo € importante che lo stato

7 Eliminazione dei guasti
Pericolo

regolamentare dei dispositivi di sicurezza venga
regolarmente controllato. Questi comprendono in
particolare il cuneo divaricatore, la cappa di
protezione superiore e la cappa di protezione
inferiore.

Inoltre, ogni 2 settimane & necessario controllare:

- il ritorno automatico del gruppo sega nella
posizione iniziale quando si usa la sega come
sega a lama scorrevole (vedi capitolo 4.7);

- larresto automatico del gruppo sega nella
posizione iniziale dopo il ritorno;

- movimento senza disturbi della semicappa di
protezione dall'altezza massima di taglio fino al
piano del banco;

- seil cavo di rete & danneggiato.

6.2 Manutenzione macchina

Di tanto in tanto & necessario togliere i trucioli e
polvere dalle parti scorrevoli e a rulli con un
aspirapolvere.  Spruzzando occasionalmente del
lubrificante su queste parti (p.e. Caramba) li rende piu
scorrevoli.

Per evitare che il motore si surriscaldi, ogni tanto &

necessario controllare che sulla sua superficie non si
sia depositata della polvere.

6.3 Tenuta a magazzino

Se la macchina non viene usata per lungo tempo,
deve essere pulita accuratamente. Spruzzate
dell'antiruggine sulle parti di metallo lucide.

L'accertamento delle cause dei seguenti disturbi e la loro eliminazione richiedono
sempre la massima attenzione e cautela. Prima di procedere a qualsiasi intervento,
estrarre sempre la spina elettrica!

Di sequito sono riportati alcuni dei guasti piu frequenti e le rispettive cause. In caso di guasti differenti,
rivolgersi al vostro rivenditore o direttamente al servizio di assistenza MAFELL.

Guasto Causa Rimedio
La macchina non si lascia Manca la tensione di rete Controllare I'alimentazione della
accendere tensione

Fusibile di rete guasto

Sostituire il fusibile

Spazzole a carbone usurate

Portare la macchina in una officina
di assistenza clienti MAFELL




Guasto

Causa

Rimedio

La macchina si spegne
automaticamente durante il
funzionamento a vuoto

Mancanza di alimentazione di rete

Controllare gli interruttori o i fusibili
del circuito elettrico

La macchina non si avvia
automaticamente a causa del
sistema di protezione per bassa
tensione integrato e deve essere
riaccesa dopo il ritorno della
corrente

La macchina si ferma durante il
taglio

Mancanza di alimentazione di rete

Controllare gli interruttori o i fusibili
del circuito elettrico

Sovraccarico della macchina

Ridurre la velocita di avanzamento

Il pezzo in lavorazione si blocca
durante I'avanzamento

Lama di sega ottusa

La guida della battuta d'arresto
universale non & parallela alla
lama di sega

Tener fermo il pezzo in lavorazione
e spegnere immediatamente il
motore. Successivamente
sostituire la lama di sega

Effettuare una nuova regolazione
della guida di battuta, vedi capitolo
5.6

Bruciature in corrispondenza dei
tagli

Lama di sega non idonea per
I'operazione di lavoro o lama
ottusa

Sostituire la lama di sega




Guasto

Causa

Rimedio

Uscita trucioli ostruita

Funzionamento senza impianto di
aspirazione

Togliere i trucioli con macchina
spenta (vedi Fig. 8 — pagina 3).

Il cursore di protezione 52 deve
essere aperto. Allentate la vite 51
usando il cacciavite esagonale 22.
Tirate in basso l'arresto 50 sulla
cappa di protezione e tirate in
avanti il cursore di protezione.
Adesso potete togliere facilmente i
trucioli dal canale trucioli verso il
basso.

Successivamente, chiudere
nuovamente il cursore di
protezione e fare scattare in
posizione

Attenzione! Stringete nuovamente
la vite 51.

Impianto di aspirazione troppo
debole

E necessario usare un aspiratore
che garantisce una velocita
dell'aria sul bocchettone di
aspirazione della sega di almeno
20 m/s

Pezzi di legno nell'espulsore
trucioli

Togliere i trucioli con macchina
spenta (vedi Fig. 8 — pagina 3).

Il cursore di protezione 52 deve
essere aperto. Allentate la vite 51
usando il cacciavite esagonale 22.
Tirate in basso l'arresto 50 sulla
cappa di protezione e tirate in
avanti il cursore di protezione.
Adesso potete togliere facilmente i
trucioli dal canale trucioli verso il
basso.

Successivamente, chiudere
nuovamente il cursore di
protezione e fare scattare in
posizione.

Attenzione! Stringete nuovamente
la vite 51.

La regolazione dell'altezza é dura

Mandrino filettato, lamiera di
alimentazione ed asta di guida
sporchi

Pulire i componenti e ingrassarli 0
trattarli con olio




8 Accessori speciali

Dispositivo fisso (base)

Tavolo addizionale

Binario di sostegno 650 mm

Binario di sostegno 850 mm

Battuta universale, compl.

Battuta graduata, compl.

Appoggio aggiuntivo

Carrello

Lama di sega in metallo duro @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 denti alternanti
Lama di sega in metallo duro @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 denti alternanti
Lama di sega in metallo duro @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 denti speciali
Sacco di raccolta polvere

9 Disegno esploso e distinta dei ricambi
Le corrispondenti informazioni riguardo ai ricambi sono riportate alla nostra homepage: www.mafell.com
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1 Verklaring van de symbolen

o

Dit symbool staat op alle plekken, waar u instructies met betrekking tot uw
veiligheid vindt.

Bij veronachtzaming kunnen zware verwondingen het gevolg zijn.

Dit symbool kenmerkt een mogelijkerwijze schadelijke situatie.

Wordt deze niet vermeden, kunnen het product of voorwerpen en de omgeving
worden beschadigd.

Dit symbool kenmerkt gebruikerstips en andere nuttige informaties.

2 Gegevens met betrekking tot het product
bij machines met art.-nr. 972101 of 972120

2.1 Gegevens met betrekking tot de fabrikant
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefoon +49 (0)7423/812-0, fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Karakterisering van de machine

C

m

)4
,

Beschermsoort |

CE-teken ter documentatie van de overeenstemming met de principiéle veiligheids-
en gezondheidseisen volgens aanhangsel | van de machinerichtlijn

Alleen voor EU landen
Gooi elektrowerktuigen niet in het huishoudelijk afval !

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG over oude elektro- en elektronische
toestellen en de omzetting in nationaal recht moeten versleten elektrowerktuigen
gescheiden worden verzameld en aan een milieuvriendelijk recycling worden
toegevoerd.

Lees voor de vermindering van een verwondingsrisico de gebruiksaanwijzing.

De benaming van de machine gebeurt met de bordjes aan de voor- en achterkant volgens afb. 13 en 14

(pagina 4).
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2.3 Technische gegevens
Universele motor radio- en
televisieontstoord

Opgenomen vermogen (normale
belasting)

Stroom bij normale belasting
Toerental zaagblad in de vrijloop
Toerental zaagblad bij normale last
Snijdiepte 0°/30°/45°
Zaagaggregaat zwenkbaar

230 V~, 50 Hz
1300 W

59A

5500 min-!

5100 min-!

2 -61/49/39 mm
-2°-47°

Doorsnede zaagblad max/min 190/180 mm
Grootste dikte van het stamblad 1,4 mm
Snijbreedte van het zaagblad 2,0 mm
Opnameboring zaagblad 30 mm
Diameter afzuigaansluiting 58 mm
Gewicht 22,2 kg
Afmetingen:
Afmeting van het tafelblad 544 x 412 mm
Hoogte van het tafelblad zonder onderstel 300 mm

met onderstel 847 mm

2.4 Emissies

De vermelde waarden zijn emissieniveau’s. Alhoewel er een samenhang tussen emissie- en imissienivau’s
bestaat, kan hieruit niet betrouwbaar worden afgeleid, of extra veiligheidsmaatregelen noodzakelijk zijn. De
factoren die het actueel, op de werkplaats voorhanden immissieniveau beinvioeden, omvatten de duur van de
expositie, het ruimtekarakteristiek, andere geluidsbronnen enz., zoals bv het aantal machines en andere
bewerkingen in de buurt. Bovendien kan het betrouwbaar immissiepeil van land tot land verschillend zijn.
Desondanks is deze informatie hulpzaam, de gebruiker van de machine een betere beoordeling van de
bedreiging en de risico's mogelijk te maken.

241 Gegevens met betrekking tot de geluidsemissie
De volgens EN 62841 berekende geluidsemissiewaarden bedragen:

Geluidsniveau Lpa=89dB (A)
Onzekerheid Kea=3dB (A)
Geluidsniveau Lwa =104 dB (A)
Onzekerheid Kwa =3 dB (A)

De geluidmeting werd met het standaard meegeleverde zaagblad doorgevoerd.

2.5 Leveromvang
Ondergebouwde trekzaag Erika 60 compleet met:

1 cirkelzaagblad van hardmetaal @ 190 mm, 36 tanden
1 spouwmes (dikte 1,5 mm)

1 beschermkap met afzuigaansluiting

1 universele aanslag
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1 klemstuk
1 schuifstok
1 afzuigslang

1 aftakking (verbinding van bovenste en onderste afzuigaansluiting)

1 bediengereedschap in houder aan de machine
1 gebruiksaanwijzing
1 folder "Veiligheidsinstructies"

2.6 Veiligheidsvoorzieningen
Gevaar

Deze voorzieningen zijn voor het
veilig bedrijf van de machine
noodzakelijk en mogen niet worden
verwijderd of ongeldig worden
gemaak.

De machine is van de

veiligheidsvoorzieningen voorzien:

volgende

- Bovenste beschermkap

- Onderste beschermkap

- spouwmes

- Zzaagblad (conform EN 847-1)
- navenante zaagbgladflens

- uitlooptijd beneden de 10 s

- aanslagsysteem voor
werkstukgeleiding

- afzuigaansluiting
- elektrische veiligheid conform EN 62841-1

een veilige

2.7 Reglementair gebruik

De ondergebouwde trekzaag Erka is als
tafelcirkelzaag en trekkapzaag uitsluitend geschikt
voor het langs- en dwarszagen van massief hout.
Plaatwerkstoffen zoals spaanplaten, meubelplaten en
vezelplaten mogen eveneens worden bewerkt.

Gebruik de toegestane zaagbalden conform EN 847-
1. Een ander gebruik dan boven beschreven, is niet
toegestaan. Voor een schade die uit een zulk ander
gebruik voortvloeit, is de fabrikant niet aansprakelijk.

Om de machine reglementair te gebruiken, volgt u de
door Mafell voorgeschreven bedrijfs-, onderhouds- en
reparatievoorwaarden op.

2.8 Restrisico’s
Gevaar

Bij reglementair gebruik en
ondanks het opvolgen van de
veiligheidsinstructies blijven
restrisico’s bestaan die in verband
met de aanwending staan.

- Aanraken van het lopend zaagblad in het

snijbereik.

- Snijden aan de scherpe zaagbladtanden bij
vervangen van het zaagblad.

- Terugslag van het werkstuk of van werkstukdelen.

- Wegslingeren van afzonderlijke tanden van het
zaagblad.

- Aanraken van spanningsvoerende delen bij
geopende elektrische inbouwruimtes en niet van
het net gescheiden machine.

- Belemmering van het gehoor bij lang durende
werkzaamheden zonder gehoorbescherming.

- Allergieén, irritaties van het slijmvlies door houtstof
of smeerstoffen.

3 Veiligheidsinstructies
Gevaar

Houdt alstublieft steeds rekening
met de volgende
veiligheidsbepalingen en met de in
het desbetreffende gebruikersland
geldige veiligheidsinstructies!

3.1 Veiligheidsinstructies voor
veiligheidsafdekkingen
- Laat veiligheidsafdekkingen  gemonteerd.

Veiligheidsafdekkingen moeten in functionele
toestand en correct gemonteerd zijn. Losse,
beschadigde of niet correct  werkende



veiligheidsafdekkinen moeten gerepareerd of
vervangen worden.

Gebruik voor grove sneden altijd de
zaagbladafdekking en de spie. Voor grove
sneden waarbij het zaagblad volledig door de
werkstukdikte gaat, beperken de
veiligheidsafdekking en andere
veiligheidsvoorzieningen het risico op letsels.

Zorg ervoor dat na het beéindigen van
werkprocessen (bv. felzen, uitboren of splitsen
in omkeerprocessen) waarbij de
veiligheidsafdekking enl/of de spie verwijderd
moeten worden, het veiligheidssysteem
onmiddellijk opnieuw gemonteerd wordt. De
veiligheidsafdekking en de spie beperken het risico
op letsels.

Vergewis u er voor het inschakelen van het
elektrisch gereedschap van dat het zaagblad
niet in contact komt met de
veiligheidsafdekking, het spouwmes of het
werkstuk. Onverwachte aanrakingen van die
componenten met het zaagblad kan leiden tot
gevaarlijke situaties.

Justeer het spouwmes conform de
beschrijving in de handleiding. Verkeerde
afstanden, posities en uitrichtingen kunnen ertoe
leiden dat het spouwmes een terugslag niet
efficiént tegenhoudt.

Opdat het spouwmes kan werken, moet het
inwerken op het werkstuk. Bij te korte sneden
kan het souwmes een terugslag niet voorkomen.
Bij sneden in werkstukken die te kort zijn om het
spouwmes te laten grijpen, heeft het spouwmes
geen functie. In die omstandigheden kan het
souwmes een terugslag niet voorkomen.

Gebruik het voor het spouwmes passende
zaagblad. Opdat het spouwmes correct zou
werken, moet de zaagbladdiameter passen bij het
overeenkomstige spouwmes, moet het stamblad
van het zaagblad dunner zijn dan het spouwmes
en moet de tandbreedte groter zijn dan de dikte
van het spouwmes.

3.2 Veiligheidsinstructies voor zaagprocessen

- GEVAAR: BIijf met vingers en handen uit de
buurt van het zaagblad of het zaagbereik. Een

moment van onoplettendheid of wegschuiven zou
uw handen naar het zaagblad kunnen brengen en
20 ernstige letsels kunnen veroorzaken.

Voer het werkstuk enkel tegen de draairichting
van het zaagblad in. Invoeren van het werkstuk in
dezelfde richting als het zaagblad boven de tafel
kan ertoe leiden dat het werkstuk en uw handen in
het zaagblad worden getrokken.

Gebruik  bij  langssneden  nooit de
verstekaanslag om het werkstuk in te voeren
en gebruik bij dwarssneden met de
verstekaanslag nooit de parallelle aanslag voor
de instelling van de lengte. Tegelijkertijd
geleiden van het werkstuk met de parallelle
aanslag en de verstekaanslag verhoogt het risico
dat het zaagblad komt vastzitten en een terugslag
ontstaat.

Oefen bij langssneden de aanvoerkracht op het
werkstuk altijd tussen de aanslagrail en het
zaagblad uit. Gebruik een schuifstok als de
afstand tussen aanslagrail en zaagblad minder
dan 150 mm en een schuifblok als de afstand
minder dan 50 mm is. Zulke hulpmiddelen zorgen
ervoor dat uw handen op een veilige afstand van
het zaagblad blijven.

Gebruik enkel de meegeleverde schuifstok van
de fabrikant of een stok die volgens de
instructies werd gemaakt. De schuifstok
garandeert voldoende afstand tussen uw handen
en het zaagblad.

Gebruik  nooit een  beschadigde of
aangesneden schuifstok. Een beschadigde
schuifstok kan breken en ertoe leiden dat uw
handen in contact komen met het zaagblad.

Werk nooit ‘bloothandig’. Gebruik altijd de
parallelle aanslag of de verstekaanslag om het
werkstuk aan te leggen en te geleiden.
‘Bloothandig’ betekent dat het werkstuk in de
plaats van met de parallelle aanslag of de
verstekaanslag met de handen ondersteund of
geleid wordt. Bloothandig zagen leidt tot een
verkeerde uitrichting, vastklemmen en terugslag.

Grijp nooit rond of boven een draaiend
zaagblad. Het grijpen naar een werkstuk kan



leiden tot onbedoeld contact met het draaiende
zaagblad.

- Ondersteun lange en/of brede werkstukken
achter en/of naast de zaagtafel zodat ze
horizontaal blijven. Lange en/of brede
werkstukken hebben de neiging om aan de rand
van de zaagtafel te kantelen. Dat leidt tot
controleverlies, vastklemmen van het zaagblad en
terugslag.

- Voer het werkstuk gelijkmatig in. Buig of draai
het werkstuk niet. Als het zaagblad vastzit,
moet het elektrisch gereedschap onmiddellijk
uitgeschakeld, moet de netstekker uitgetrokken
en de oorzaak verholpen worden. Het
vastklemmen van het zaagblad door het werkstuk
kan terugslag of blokkering van de motor
veroorzaken.

- Neem afgezaagd materiaal niet weg terwijl de
zaag draait. Afgezaagd materiaal kan tussen het
zaagblad en de aanslagral of in de
veiligheidsafdekking terechtkomen en bij het
wegnemen uw vingers in het zaagblad trekken.
Schakel de zaag uit en wacht tot het zaagblad tot
stilstand is gekomen vooraleer u het materiaal
wegneemt.

- Gebruik voor langssneden aan werkstukken
dunner dan 2 mm een extra parallelle aanslag
die contact houdt met het tafelopperviak.
Dunne werkstukken kunnen onder de parallelle
aanslag vastzitten en terugslag veroorzaken.

3.3 Terugslag - oorzaken en overeenkomstige
veiligheidsinstructies

Een terugslag is de plotse reactie van het werkstuk
ten gevolge van een haperend, vastzittend zaagblad
of een ten opzichte van het zaagblad schuin
uitgevoerde snede in het werkstuk of als een deel van
het werkstuk tussen het zaagblad en de parallelle
aanslag of een ander vast object vastgeklemd wordt.

In de meeste gevallen wordt het werkstuk bij een
terugslag door het achterste gedeelte van het
zaagblad gegrepen, van de zaagtafel opgetild en in
de richting van de bediener geslingerd.

Een terugslag ontstaat door een verkeerd gebruik van
de tafelcirkelzaag. Dat kan vermeden worden door
middel van gepaste voorzorgsmaatregelen, zoals
hierna beschreven.

Ga nooit in een directe lijn met het zaagblad
staan. Ga nooit aan de kant van het zaagblad
staan waar zich ook de aanslagrail bevindt. Bij
terugslag kan het werkstuk met hoge snelheid naar
personen geslingerd worden die voor en in één lijn
met het zaagblad staan.

Grijp nooit boven of achter het zaagbhlad om
aan het werkstuk te trekken of het te
ondersteunen. Er kan ongewenst contact
optreden met het zaagblad of een terugslag kan
ertoe leiden dat uw vingers in het zaagblad
getrokken worden.

Houd en duw het werkstuk dat afgezaagd wordt
nooit tegen het draaiende zaagblad. Duwen van
het werkstuk dat afgezaagd wordt tegen het
zaagblad leidt tot vastklemmen en terugslag.

Richt de aanslagrail parallel ten opzichte van
het zaagblad uit. Een niet-uitgerichte aanslagrail
duwt het werkstuk tegen het zaagblad en
veroorzaakt terugslag.

Gebruik bij invalsneden (bv. felzen, uitboren of
splitsen in omkeermethode) een drukkam om
het werkstuk tegen de tafel en de aanslagrail te
brengen. Met een drukkam kan u het werkstuk bij
terugslag beter controleren.

Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen in
onoverzichtelijke bereiken van samengestelde
werkstukken. Het in het werkstuk bewegende
zaagblad kan in objecten zagen die een terugslag
kunnen veroorzaken.

Ondersteun grote platen om het risico van een
terugslag door een vastzittend zaagblad te
beperken. Grote platen kunnen door het eigen
gewicht doorbuigen. Platen moeten overal
ondersteund worden waar ze over het
tafeloppervlak uitsteken.

Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van
werkstukken die verdraaid of vervormd zijn of
niet over een rechte rand beschikken, waarmee
ze met een verstekaanslag of langs een
aanslagrail geleid kunnen worden. Een
vervormd of verdraaid werkstuk is niet stabiel en
leidt tot een verkeerde uitrichting van de
zaagsnede, vastklemmen en terugslag.



- Zaag nooit werkstukken die op of achter elkaar
gelegd zijn. In dat geval kan het zaagblad een of
meerdere delen grijpen en terugslag veroorzaken.

Als u een zaag die in het werkstuk zit opnieuw
wenst te starten, centreert u het zaagblad in de
zaagspleet en controleert u of de zaagtanden
niet in het werkstuk zijn vastgehaakt. Als het
zaagblad vastgeklemd is, kan het uit het werkstuk
bewegen of een terugslag veroorzaken als de
zaag opnieuw gestart wordt.

Houd zaagbladen proper, scherp en voldoende

getordeerd.  Gebruik  nooit  vervormde
zaagbladen of zaagbladen met gescheurde of
gebroken tanden. Scherpe en  correct

getordeerde zaagbladen minimaliseren het risico
op vastklemmen, blokkeren en terugslag.

3.4 Veiligheidsinstructies voor de bediening van
tafelcirkelzagen

Schakel de tafelcirkelzaag uit en scheid ze van
het stroomnet vooraleer u het tafelelement
wegneemt, het  zaagblad  vervangen,
instellingen aan het spouwmes of de
veiligheidsafdekking uitvoert en als de
machine zonder toezicht achtergelaten wordt.
Voorzorgsmaatregelen dienen ter preventie van
ongevallen.

Laat de tafelcirkelzaag nooit zonder toezicht
achter. Schakel het elektrisch gereedschap uit
en verlaat het niet vooraleer het volledig tot
stilstand is gekomen. Een draaiende zaag die
achtergelaten wordt, vormt oncontroleerbaar
gevaar.

Kinderen en jongeren mogen deze machine
niet bedienen. Daarvan uitgesloten zijn jongeren
onder toezicht van een deskundige in het kader
van hun opleiding.

Let erop dat geen andere personen, vooral
kinderen, in het werkbereik verblijven.

Stel de tafelcirkelzaag op een effen en goed
verlichte plaats op waar u stabiel kan staan en
uw evenwicht niet verliest. De opstelplaats
moet voldoende ruimte bieden om werkstukken
van het overeenkomstige formaat goed
gehanteerd kunnen worden. Wanorde, slecht

verlichte  werkbereiken en oneffen,
bodems kunnen ongevallen veroorzaken.

gladden

Houd rekening met invioeden uit de omgeving.
Stel de machine niet aan regen bloot en voorkom
werkzaamheden in vochte of natte omgeving
alsook in de buurt van brandbare vloeistoffen of
gassen.

Verwijder regelmatig zaagspanen en zaagmeel
onder de zaagtafel, van de stofafzuiging en/of
de geleidingen van bewegende onderdelen.
Opeengehoopt zaagmeel is brandbaar en kan
vanzelf ontbranden.

Beveilig de tafelcirkelzaag. Een niet-reglementair
beveiligde tafelcirkelzaag kan bewegen of
omvallen.

Neem instelgereedschap, houtresten ... van de
tafelcirkelzaag weg vooraleer u deze
inschakelt. Afwijking of vastklemming kunnen
gevaarlijke zijn.

Maak steeds gebruik van zaagbladen in de
juiste grootte en met passende opnameboring
(bv ruitvormig of rond). Zaagbladen die niet bij
de montagedelen van de zaag passen, lopen niet
rond en leiden tot controleverlies.

Gebruik nooit beschadigd of verkeerd
montagemateriaal voor het zaagblad zoals
flenzen, onderlegelementen, schroeven of
moeren. Dat montagemateriaal werd speciaal vor
uw zaagblad gemaakt om een veilige werking en
een optimale capaciteit te garanderen.

Ga nooit op de tafelcirkelzaag staan en gebruik
de tafelcirkelzaag niet als opstaphulp. Er
kunnen ernstige letsels optreden als het
elektrische gereedschap omvalt of als u per
ongeluk in contact komt met het zaagblad.

Waarborg dat het zaagblad in de juiste
draairichting is bevestigd. Gebruik geen
slijpschijven  of staalborstels met de
tafelcirkelzaag. Een ondeskundige montage van
het zaagblad of het gebruik van niet-aanbevolen
toebehoren kan ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik geen zaagbladen van hooggelegeerd
snelstaal (HSS-zaagbladen).



- Voer aan de machine geen veranderingen uit
die de veiligheid kunnen beinvioeden.

- Maakt u buiten enkel gebruik van rubber-
geisoleerde verlengsnoeren (bv HO7 RN-F) met
een doorsnede van ten minste 1,5 mm? en let u
erop dat de kabel niet over scherpe kanten
wordt getrokken.

- Zorg ervoor dat de elektrische aansluitkabel
steeds zo van de machine weggevoerd en
gelegd wordt dat op de bedieningsplaats geen
struikelgevaar bestaat.

- Het snijden van rondhout is met de standaard
aanslagen en toevoerhulpen niet toegestaan.

- Controleer het werkstuk op vreemde
voorwerpen. Zaag niet in metalen delen, bv.
nagels, omdat hierdoor de  gevoelige

hardmetaallemmets kunnen worden beschadigd.

- Begin pas met het snijden van het werkstuk
wanneer het zaagblad zijn volledig toerental
heeft bereikt..

- Het bij het snijden ontstane houtstof
belemmert de vereiste zichtbaarheid en is in
bepaalde mate schadelijk voor de gezondheid.
Als niet buiten of in voldoende verluchte ruimtes
wordt gewerkt, moet de machine aan een
spaanderafzuiging, bv transportabele stofvanger,
worden  aangesloten.  Hierbij moet de
meegeleverde afzuigslang 5 (afb. 4 - pagina 3) als
verbinding van de bovenste beschermkap met de
afzuigaansluiting 4  worden  gebruikt. De
luchtsnelheid moet minstens 20 m/s bedragen.

3.5 Instructies voor het gebruik van persoonlijke
veiligheidsuitrustingen

- Draag steeds nauw sluitende werkkleding en
verwijder ringen, armbanden en horloges.

- Het geluidsdrukniveau aan het oor gaat 85 dB (A)
te boven. Draagt u vandaar bij het werken een
gehoorbeschermer.

- Om verwondingen van de ogen te voorkomen,
dient u bij het werken met de machine een
beveiliging voor de ogen (veiligheidsbril) of een
gezichtsbescherming te dragen.

3.6 Instructies voor onderhoud en reparatie

- Voér begin van alle onderhouds- en
reparatiewerkzaamheden moet de aansluitkabel uit
het stopcontact worden genomen.

- Werkzaamheden aan de elektrische delen van de
machine mogen enkel door een vakman worden
uitgevoerd.

- Beschadigde kabels of stekers moeten direct
worden vervangen. De vervanging mag enkel
uitgevoerd worden door Mafell of een
geautoriseerde MAFELL-werkplaats om
veiligheidsrisico's te vermijden.

- Bij sterk doorzaagde tafelgleuf moet het tafelblad
door de  MAFELL-klantenservice  worden
vervangen.

- Er mogen enkel originele MAFELL-reseverdelen
en toebehoren worden toegepast. Anders bestaat
er geen garantieclaim en geen aansprakelijkheid
door de fabrikant.

4 Voorbereiden / Instellen

4.1 Plaatsing / Transport

De machine wordt in een transportdoos aangeleverd.
Controleer de machine op eventuele transportschade.
Beschadigingen aan het verpakkingsmateriaal
kunnen een verwijzing naar een ondeskundige
transport  zijn.  Reclameer  transportschade
onmiddellijk bij uw machinedealer.

De volgende onderdelen zijn los ingesloten en
moeten voor de ingebruikname nog gemonteerd c.q.
bij de machine worden gevoegd:

- Bovenste beschermkap
- Afzuigslang

- Aftakking (verbinding van bovenste en onderste
afzuigaansluiting)

- Universele aanslag
- schuifstok
- Klemstuk

Voor de montage gaat u als volgt te werk:

e  Bovenste beschermkap

»  Draai de vleugelschroef 2 (afb. 2 - pagina
4) tot de aanslag los. Druk op deze
vleugelschroef en plaats de beschermkap
1 horizontaal op het spouwmes. Let erop



dat het geleidingsgedeelte van de
vleugelschroef stevig in de boring aan het
spouwmes is vastgeklikt, wanneer u de
vleugelschroef  loslaat.  Draai  de
vleugelmoer 2 weer vast.

Voor een korte opslag van de bovenste
beschermkap zijn de klem 36 (afb. 4 -
pagina 3) en de aanslag 37 aan de
achterkant van de machine voorzien. De
beschermkap kan erin  opgehangen
worden.

e  Afzuigslang en aftakking

»  Steek eerst de aftakking 4 (afb. 4 - pagina
3) op het afzuigstuk aan de onderste
beschermkap. Het afzuigstuk aan de
bovenste beschermkap verbindt u met de
afzuigslang 5. Deze steekt u op het
overeenkomstige aansluitstuk aan de
aftakking.

e  Universele aanslag

> De montage van de universele aanslag is
in deel 5.6 beschreven.

e  Schuifstok / schuithandgreep

» De meegeleverde schuifstok 60 (afb. 6 -
pagina3) kunt u rechts vooraan aan de
machine in de hiervoor bedoelde houder
bewaren.

» Om de schuifhandgreep  (extra

toebehoren) te kunnen opbergen, zijn de
boringen rechts voren of links achteren
aan de lange zijden van de machine
voorzien, waarin de schuifhandgreep kan
worden opgehangen. Aan de
schuifhandgreep kan een door u eventueel
benodigd schuifhout worden bevestigd.
Hiervoor wordt de handgreep op het
schuifhout geplaatst en de twee punten in
het hout gedrukt. Daarna wordt de
vleugelschroef aangedrukt en ingedraaid.

o  Klemstuk cpl.
»  Het klemstuk (van de universele aanslag)
kan u op de daartoe voorziene houder 35
(afb. 6 - pagina 3) bevestigen.

4.2 Netaansluiting

Let voor de ingebruikname erop dat de netspanning
met de op het vermogensplaatje van de machine
vermelde bedrijfsspanning overeenstemt.

4.3 Bovenste beschermkap

De bovenste beschermkap is ontworpen volgens
wettelijke bepalingen. De beschermkap en de
zijdelingse afdekkingen moeten verhinderen dat de
gebruiker onbedoeld in aanraking komt met de
tandkranszone van het zaagblad. De zijdelingse
afdekkingen liggen daarvoor altijd op het tafelblad of
het werkstuk en passen zich aan de dikte van het
werkstuk aan. Bij ongunstige hoeken en/of
werkstukdiktes is zelfstandig openen fysiek niet
mogelijk. Het werkstuk of aanslagsysteem duwt de
zijdelingse afdekking dan in de richting van het
zaagblad. Om dat te verhinderen, moeten de
volgende instructies in acht genomen worden:

e Stel de snijdiepte altid in volgens de
werkstukdikte (zie gedeelte 5.4).

e  Stel indien nodig een voldoende grote afstand
tussen aanslag en zaagblad in om ervoor te
zorgen dat de zijdelingse afdekkingen vrij
kunnen glijden.

o  Kies bij spitse sneden de werkrichting zodanig
dat de zijdelingse afdekkingen in een zo recht
mogelijke hoek op de rand van het werkstuk
terechtkomen.

4.4 Afzuigen van de spanen

Bij alle werkzaamheden, waarbij een aanzienlijke
hoeveelheid stof ontstaat, sluit de machine aan een

geschikte externe afzuigvoorziening aan. De
luchtsnelheid moet ten minste 20 m/s bedragen.
De binnendiameter van het

afzuigaansluitstukbedraagt 58 mm.

Bij gebruik van de machine buiten of in voldoende
geventileerde vertrekken kan bij kortstondig gebruik
ook het als speciaal toebehoren verkrijgbare stofzak
worden toegepast. Hierbij dient erop te worden gelet
dat deze uiterlijk bij een vuling van 75 % moet
worden geledigd (bij eiken- en beukenhoutstof
rekening houden met een stofvrij afvoeren!).



4.5 Keuze van het zaagblad

Om een goede snijkwaliteit te behalen, maak
alstublieft gebruik van scherp werktuig en kiest in
overeenstemming met materiaal en toepassing een
werktuig uit de volgende lijst:

Zagen van massief hout dwars en langs t.o.v. de

vezelrichting en zagen van ongecoate

spaanderplaten, triplexhout en dergelijke:

- HW-cirkelzaagblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
wisseltanden

Zagen van gecoate platen:

- HW-cirkelzaagblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30 holle
tanden

Snijden van

vezelrichting:

- CV-cirkelzaagblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56
tanden

zacht hout dwars to.v. de

4.6 Zaagbladwissel
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

e  Stel het zaagblad in op de maximale snijdiepte
(zie hoofdstuk 5.4).

e Draai de vleugelschroef 2 (afb. 12 - pagina 4)
aan de bovenste beschermkap tot de aanslag
naar links. Druk de vleugelschroef in en trek de
beschermkap naar boven weg.

e Grijp door de voorste grijp-uitsparing 10 (afb. 10
— pagina 4) en trek de veerborging 20 naar
voren. Til het tafelelement 17 op, trek het naar
voren en neem het uit.

e  Open de afdekking 28 (afb. 9 - pagina 4) door
ze naar boven c.q. achteren te zwenken.

e  Druk de rasterknop 21 (afb. 9 - pagina 4) en
draai het zaagblad 25 tot de knop vastklikt.
Neem de inbussleutel 22 uit de houder 26 aan
de onderste zaagbeschermkap en draai de
inbusbout 23 met de klok los.

e Neem de voorste zaagbladflens 24 af en het
zaagblad 25 naar boven weg.

e  Plaats een nieuw zaagblad.

o Steek de flens 24 op de tweekant en zet de
inbusbout 23 door draaien tegen de wijzers
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van de klok met de inbussleutel vast. Laat de
rasterknop los.

e  Controleer of het zaagblad bij het draaien van
hand foutloos loopt.

e  Stel indien nodig het spouwmes juist af (zie
hoofdstuk 4.6).

e Inbussleutel 22 lostrekken en in de houder
schuiven.

e  Sluit de afdekking 28 door ze naar voren te
zwenken en vast te klikken.

e  Schuif het tafelelement onder de achterste
tafelrand in en druk het van voren naar beneden
tot het tegen de veer vastklikt.

e  Steek de bovenste beschermkap 1 (afb. 12 -
pagina 4) met gedrukte vleugelschroef
horizontaal op het spouwmes en let erop dat het
geleidingsgedeelte van de vleugelschroef vast
in de boring aan het spouwmes is vastgeklikt,
als u de vleugelschroef loslaat. Draai de
vleugelmoer 2 weer vast.

4.7 Spouwmes
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

Het spouwmes voorkomt dat zich bij het langssnijden
de snijvoeg achter het zaagblad sluit en daardoor een
terugslag van het werkstuk ontstaat.

Deze functie is echter enkel dan gewaarborgd, als het
spouwmes correct is ingesteld, d.w.z. zijn afstand
naar de tandkrans van het zaagblad binnen de
gehele snijdiepte max. 5 mm bedraagt (zie afb. 11)
en zijn dikte tussen de snijvoegbreedte en de
stambladdikte van het toegepast zaagblad ligt. Het
meegeleverde spouwmes past bij de in hoofdstuk 4.4
vermelde met hardmetaal uitgevoerde zaagbladen.

Wanneer een afstelling van het
noodzakelijk is, gaat u als volgt te werk:

spouwmes

e  Stel het zaagblad op de maximale snijdiepte in
(zie hoofdstuk 5.4).

e Verwijder de bovenste beschermkap
hoofdstuk 4.5).

e Grijp door de voorste grijp-uitsparing 10 (afb. 10
— pagina 4) en trek de veerborging 20 naar

(zie



voren. Til het tafelelement 17 op, trek het naar
voren en neem het uit.

e  Druk het spouwmes samen met de houder naar
beneden in het tandsegment voor bedekte

sneden.
e  Draai de beide inbusbouten 27 (afb. 11 - pagina
4) los en stel het spouwmes 3 in

overeenstemming met afb. 11 met betrekking
tot de afstand naar de tandkrans en in hoogte
in.

e Draai de inbusbout 27 vast.

e Plaats het tafelelement weer en brang de
bovenste beschermkap aan (zie hoofdstuk 4.5).

Het spouwmes kan in twee standen zonder
gereedschap vastgeklikt worden:

- bovenste stand met beschermkap - voor normale
snedes

- onderste stand zonder beschermkap - voor
bedekte snedes

Om de betreffende stand te bereiken trekt u het
spouwmes gewoon naar boven en naar voren of
drukt het naar beneden en naar achteren.

4.8 Gebruik als ondergebouwde trekzaag

Het bijzonder voordeel bij het gebruik als
ondergebouwde trekzaag is het probleemloos en
exact scheiden van vast staande werkstukken tot
max. 215 mm snijlengte, bv. paneelen. Leg het
werkstuk aan het aanslagrail 6 (afb. 1 - pagina 3) van
de universele aanslag 7 aan. Druk het handwiel 8
naar beneden en trek het zaagaggregaat met het
handwiel naar voren. Na beéindiging van het
snijproces loopt het zaagaggregaat weer in de
uitgangspositie terug en wordt daar zelfstandig
gearréteerd.

4.9 Gebruik als tafelcirkelzaag

Het langssnijden van grotere werkstukken geschiedt
in de tafelcirkelzaag-functie.  Breng  het
zaagaggregaat hiervoor in de hiervoor gedachte
positie van de tafel. Druk hiervoor het handwiel 8 (3 -
pagina 3) naar beneden en trek het zaagaggregaat
zo ver naar voren tot de in de trekstang 43
voorhanden ringvormige zitting zichtbaar wordt.
Vergrendel door zijdelings omhoog drukken van de
schuiver 42 het zaagaggregaat in deze positie.

Plaats de universele aanslag 7 (afb. 2 — pagina 3)
hierbij als parallelle aanslag. Daarbij kan u de
aanslagrail 6 al naar afmetingen van het werkstuk
met haar hoge werkstukgeleidingsviakte of met 90
gedraaid met haar lage geleidingsviakte 6 (afb 5 -
pagina 3) inzetten.

U gaat terug naar de ondergebouwde
trekzaagfuncties door de schuiver 42 schuin naar
beneden te trekken.

5 Werking

5.1 Ingebruikname

Deze gebruiksaanwijzing moet iedere persoon die
met de bediening van de machine is belast, ter
kennisname worden doorgegeven, waarbij vooral
attent dient te worden gemaakt op het hoofdstuk
"Veiligheidsinstructies".

5.2 In- en uitschakelen

o Inschakelen: Druk de groene schakelknop 12
(afb. 3 - pagina 3)in.

o  Uitschakelen: Druk op de rode schakelknop 11.
Er vindt hierbij een automatische afremming van
de zaagas met verkorting van de uitlooptijd op
minder dan 10 s plaats.

5.3 Overbelastingsbescherming

De activering van de
@ motorbeveiliging is altijd een teken
voor een motoroverbelasting. De
oorzaak hiervan moet worden
opgespoord en verholpen.
Bij overbelasting van de motor wordt het toetental
automatisch gereduceerd, resp. bij stroomstoring
vindt een zelfstandig uitschakelen plaats. Nadat de
spanning er weer is kunt u de machine weer
inschakelen.

5.4 Instelling van de snijdiepte

De snijdiepte kan via het handwiel 8 (afb. 6 - pagina
3) traploos van 2 t/m 62 mm instellen. Door draaien
met de wijzers van de klok mee vergroot u de
snijdiepte en verkleint hem door in de
tegenovergestelde richting te draaien.

Om een goede snijkwaliteit te behalen, dient de
ingestelde snijdiepte van het zaagblad ca. 5 mm
boven de te bewerkende materiaaldikte te liggen.



Afhankelijk van de stand van het vouwmes in de
beide borgstanden kan de op het spouwmes
aangebrachte en telkens verticaal t.o.v. het tafelblad
staande meetschaal 33 (afb. 11 - pagina 4) als hulp
voor de instelling van een bepaalde snijdiepte worden
gebruikt. Dit geldt echter alleen voor zaagbladen met
2 190 mm.

Is een exacte instelling van de snijdiepte vereist, bv
bij groeven of sponningen, stel dan altijd van
beneden bij om een eventuele speling te
compenseren.

5.5 Instelling voor schuine sneden
Gevaar

Let er voor het begin van de
schuine stand bij een lopend
zaagblad op dat zich noch de
multifunctionele aanslag noch
werkstukken in het zwenkbereik
van het zaagblad bevinden.

Voor hoeken tot 45° zet u eerst de vastzethendel 29
(afb. 6 — pagina 3) los door draaien tegen de wijzers
van de klok in. Draai het zaagaggregaat door de
handgreep 30 te draaien. Op de hoekschaal 31 wordt
aan de wijzer de snijhoek aangegeven. Zet de
vastzethendel 29 weer vast.

Door drukken van de schuiver 32 naar boven is een
aanvullend zwenken van het zaagaggregaat om 2°
0°en 45°uit mogelik. Door terugzetten van de
schuiver 32 wordt de basispositie weer ingesteld.

5.6 Universele aanslag

De complete universele aanslag bestaat uit de
stangenhouder 13 (afb. 2 - pagina 3) en de in de
houder verstelbare geleidestang 16. Deze kan indien
nodig aan alle kanten van de tafelplaat aan de
zwaluwstaartgeleidingen door middel van de op de
onderkant van de stangenhouder 13 voorhanden
vleugelschroef 11 worden vastgespannen.

Deze aanslag kan als parallelle aanslag bij de
tafelcirkelzaag maar ook als dwars- en
verstekaanslag bij de ondergebouwde trekzaag
worden gebruikt.

De positie van de aanslagrail 6 (aanleggen van het
werkstuk) ten opzichte van de deelschiff c.q. de
schaal werd in de fabriek exact ingesteld. Indien
nadien toch een justering noodzakelijk is, wordt deze
als volgt uitgevoerd:

o Bevestig de universele aanslag in de
zwaluwstaartgeleiding op de rechter of linker
langszijde van de tafel.

e  Breng de aanslagrail aan door losmaken van de
bovenste vleugelschroef 12 in de 0°-positie en
trek de vleugelschroef aan.

e Maak de twee bovenaan toegankelijke
cilinderbouten met een schroevendraaier los.

e Schuif de aanslagrail na het losmaken van de
zijdelingse vleugelschroef aan de stanghouder
13 tegen het zaagblad tot hij aan het zaagblad
aansluit.

e Trek de cilinderbouten weer vast.

Na deze justering van de aanslag blijft de
hoekweergave op de schaal bewaard!

5.7 Gebruik als parallelaanslag

De universele aanslag kan op verschillende posities
bevestigd worden en als parallelle aanslag worden
gebruikt (zie afb.2 - pagina 3):

- aan de rechter of linker langszijde van de tafel bij
instelling van de aanslagral 6 op 0°0p de
hoekschaal. Hierbij wordt de aanslag in de
zwaluwstaartverbinding zo bevestigd, dat de
aanslagrail van de voorste tafelkant tot aan het
spouwmes gaat. (Machine in tafelcirkelzaag-
functie)

Stel de snijbreedte na het losmaken van de
zijdelingse vleugelschroef aan de stangenhouder
13 in door verschuiven van de geleidingsstang. De
breedte kan op de maatschaal 15 aan de naar het
zaagblad toe gedraaide kant van de aanslagrail
worden afgelezen. Na het instellen trek u de
vleugelschroef weer vast.

- Bevestig de aanslagrail ook aan de voorste
tafelrand met behulp van het klemstuk. Breng
daarvoor de vierkantmoer op het klemstuk in de
gleuf van de aanslagrail. Draai de vleugelmoer op
het klemstuk tot het mes achter de
zwaluwstaarverbinding van het tafelblad grijpt.
Draai de vleugelmoer vast (zie afb. 3 - pagina 3)

- aan de rechter- of linkerkant van de tafel bjj
instelling van de aanslagrail 6 op 90°. Hierbij wordt
na het losmaken van de zijdelingse vleugelschroef
aan de stanghouder 13 door verschuiven van de
geleidingsstang 16 de aanslag zo ingesteld, dat de



aanslagrail van de voorste tafelkant tot achter het
spouwmes gaat. (Machine in tafelcirkelzaag-
functie)

Stel de snijbreedte na het losmaken van de op de
onderkant van de stangenhouder 13 voorhanden
vleugelschroef in door verschuiven van de
volledige aanslag in de zwaluwstaartverbinding.
De snijbreedte kan op de maatschaal 15 aan de
naar het zaagblad toe gedraaide kant van de
aanslagrail worden afgelezen. Na het instellen trek
u de vleugelschroef weer vast.

De aanslagral 6 kan nog in de aanslag in
langsrichting worden versteld. Bestaat bv bij het
langssnijden van massief hout het gevaar dat het
werkstuk tussen aanslag en zaagblad gaat klemmen,
wordt de aanslagrail zo verschoven dat het achterste
einde ongeveer tot het midden van het zaagblad reikt.
Hiervoor wordt de op de bovenkant van de aanslag
geplaatste spanhendel 14 (afb. 2 - pagina 3)
losgemaakt en de aanslagrail verschoven. Trek na de
instelling de spanhendel weer vast.

De aanslagrail 6 kan nog 90°3. Dit vereenvoudigt het
snijden van smalle werkstukken vooral bij schuin
gezet zaagblad, omdat het dan voorhanden lage
geleidingsvlak toelaat om de parallelaanslag dichter
bij het zaagblad te schuiven. Zet hiervoor de
spanhendel 14 aan de aanslag vast. Trek de
aanslagrail 6 helemaal uit de houder. Plaats de
aanslagrail 90° gedraaid zodanig dat de smalle kant
naar het zaagblad wijst. Zet vervolgens de
spanhendel weer vast. Ook in deze instelling van de
aanslagrail kan de snijbreedte op de maatschaal 15
op de naar het zaagblad toe gedraaide kant worden
afgelezen.

5.8 Gebruik als dwars- en verstekaanslag
Gevaar

Instellingen aan de universele
aanslag uitsluitend bij stilstaand
zaagblad uitvoeren.

Voor dwars- en versteksneden bij trekzaag-functie
wordt de universele aanslag op de voorste linker
tafelkant bevestigd, zie afb. 7 - pagina 3. In deze
positie wordt bij rechthoekige sneden op de
hoekschaal 18 de 0°-markering weergegeven.

Om hoeksnedes uit te voeren, zet u de aan de
bovenkant aanwezige vleugelschroef 12 los (afb. 7 -

pagina 3). Draai de aanslagrail 6 volgens de schaal
18 naar de gewenste positie. Hiervoor is om de 15°
een vastklikplek aanwezig. Vervolgens trekt u de
vleugelschroef weer vast.

De 15°-stand kan via de schuiver 44 onder de
hoekschaal uitgeschakeld worden. Hiervoor drukt u
op het eenzijdig uitstekende gedeelte van de
schuiver, waarbij de aanslag moet zijn
losgesprongen.

Om een betere snijkwaliteit te behalen, moet de
aanslagrail steeds zo dicht mogelijk bij het snijviak
komen. Hij is aan de uiteinden uitgehaakt zodat de
bovenste beschermkap ook bij het snijden van
dunnere werkstukken ver genoeg kan komen. Zet
voor het verstellen van de aanslagrail de spanhendel
14 los

Door verschuiven van de geleidingsstang 16 in de
stanghouder 16 kan de aanslag zo worden ingesteld,
dat in functe van de  desbetreffende
werkstukafmetingen een optimale instelling van de
snijbreedte ontstaat.

Wanneer langere werkstukken moeten worden
bewerkt, is het ter voorkoming van kantelen aan te
raden om de als speciaal toebehoren verkrijgbare
extra oplage te gebruiken. Deze wordt bij hoge
instelling van de aanslagrail met de groefsteen in de
onderste T-groef van de aanslagrail geschoven en
vervolgens met de vleugelschroef aangespannen.

6 Onderhoud en reparatie
Gevaar

Neem bij alle
onderhoudswerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

MAFELL-machines werden onderhoudsvriendelijk
geconstrueerd.

De toegepaste kogellagers werden op levenstijd
gesmeerd. Na een langere bedrijfstijd adviseren wij,
de machine aan een geautoriseerde klantenservice
van MAFELL ter inspectie te geven.

Voor alle smeerplaatsen slechts onze speciale vet,
bestel-nr. 049040 (1 kg - blik), gebruiken.



6.1 Controle van de veiligheidsvoorzieningen

De veiligheid van de machine is in eerste instantie
afhankelijk van de goede werking van de aanwezige
veiligheidsvoorzieningen. Het is dus belangrijk dat
deze voorzieningen regelmatig op hun reglementaire
toestand worden gecontroleerd. Daartoe behoren in
het bijzonder het spouwmes, de bovenste en de
onderste beschermkap.

Bovendien moeten de volgende punten alle 2 weken
worden gecontroleerd:

- zelfstandig teruglopen van het zaagaggregaat in
de uitgangspositie bij gebruik als trekzaag (zie
gedeelte 4.7)

- automatisch vastzetten van het zaagaggregaat in
de uitgangspositie na het teruglopen

- storingsvrij bewegen van de beugel van de
beschermkap van de max. snijhoogte tot het
tafelblad

- intacte toestand van de netkabel.

7 Verhelpen van storingen
Gevaar

6.2 Verzorging van de machine

De glijdende en rollende delen moeten occasioneel
met een geschikte stofzuiger van spanen en stof
worden bevrijd. Een occasioneel besproeien met een
gebruikelijk glijmiddel (bv. Caramba) vereenvoudigt
het glijden van de delen.

Om een te grote verwarming van de motor te
voorkomen, dient af en toe te worden gecontroleerd,
dat zich op de opperviakte van de motor geen stof
heeft afgezet.

6.3 Opslag

Wordt de machine langere tijd niet benut, moet ze
zorgvuldig worden gereinigd. Blanke metalen delen
met een roestmiddel insproeien.

De opsporing van de oorzaken van voorhanden storingen en het verhelpen hiervan
vereist steeds vermeerde oplettendheid en voorzichtigheid. Van tevoren netsteker

trekken!

Hierna staan enkele vaak optredende storingen en hun oorzaken vermeld. Bij verdere storingen richt u zich
best tot uw handelaar of direct tot de MAFELL-klantenservice.

Storing Oorzaak

Remedie

Machine kan niet ingeschakeld

Geen netspanning voorhanden

Spanningsvoeding controleren

worden

Netzekering defect

Zekering vervangen

Koolborstels versleten

Machine naar de MAFELL-
klantenservice brengen

Machine schakelt gedurende de Stroomuitval

leegloop zelfstandig uit

Netzijdige voorzekeringen
controleren

De machine start door de
ingebouwde
onderpanningsbescherming niet
weer vanzelf en moet na terugkeer
van de spanning opnieuw worden
ingeschakeld.

Machine blijft gedurende het Stroomuitval

snijden staan

Netzijdige voorzekeringen
controleren

Overbelasting van de machine

Aanvoersnelheid verlagen




Storing

Oorzaak

Remedie

Werkstuk klemt bij het vooruit
schuiven

Stomp zaagblad

Aanslagrail van de universele
aanslag staat niet parallel tot het
zaagblad

Werkstuk vasthouden en motor
onmiddellijk uitschakelen
Vervolgens zaagblad vervangen

Aanslagrail opnieuw instellen, zie
deel 5.6

Brandvlekken aan de snijplekken

Voor het werkproces ongeschikt
of stomp zaagblad

Zaagblad vervangen

Spanenuitgooi verstopt

Bedrijf zonder afzuiging

Bij uitgeschakelde machine spanen
verwijderen (zie afb. 8 - pagina 3).

De veiligheidsschuiver 52 moet
geopend worden. Hiervoor de
schroef 51 met de
schroevendraaier 22 losmaken. De
arréteerlus 50 aan de
beschermkap naar beneden
trekken en de veiligheidsschuiver
naar voren trekken. Hierdoor
kunnen de spanen in het
spanenkanaal eenvoudig naar
beneden worden verwijderd.

Vervolgens de veiligheidsschuiver
weer sluiten en vastklikken.

Let op! De schroef 51 weer
aantrekken.

Afzuiging te zwak

Er moet een afzuigapparaat
worden ingezet, dat aan het
afzuigaansluitstuk een
luchtsnelheid van ten minste 20
m/2 waarborgt




Storing

Oorzaak

Remedie

Houtdelen in de spanenuitgooi

Bij uitgeschakelde machine spanen
verwijderen (zie afb. 8 - pagina 3).

De veiligheidsschuiver 52 moet
geopend worden. Hiervoor de
schroef 51 met de
schroevendraaier 22 losmaken. De
arréteerlus 50 aan de
beschermkap naar beneden
trekken en de veiligheidsschuiver
naar voren trekken. Hierdoor
kunnen de spanen in het
spanenkanaal eenvoudig naar
beneden worden verwijderd.
Vervolgens de veiligheidsschuiver
weer sluiten en vastklikken.

Let op! De schroef 51 weer
aantrekken.

Hoogteverstelling loopt stroef

Schroefspindel, aandrijfplaat en
geleidingsstang vervuild

Onderdelen reinigen en invetten of
insmeren

8 Extra toebehoren

- Stationaire instelling (onderstel)

- Extra tafel
- Houderrail 650 mm
- Houderrail 850 mm

- Universele aanslag, compl.

- Aanslaglineaal, cpl.
- Extra steun
- Schuifslede

- Zaagblad-HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 tanden / WZ
- Zaagblad-HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 tanden / WZ

- Zaagblad -HW voor laminaat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 tanden / speciaal

- Stofzak

9 Explosietekening en onderdelenlijst
De overeenkomstige informatie van de reserveonderdelen vindt u op onze homepage: www.mafell.com
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1 Leyenda

o

Este simbolo identifica las instrucciones de seguridad para el personal
operario.
De no respetar estas instrucciones, se pondra en peligro la integridad de las
personas.

Este simbolo identifica situaciones que pueden poner en peligro la integridad
del producto o de otros bienes que se encuentren en las proximidades del
lugar de uso.

Este simbolo identifica consejos para el personal operario u otra informacion
oportuna.

2 Datos del producto
Maquinas con nimero de referencia 972101 6 972120

2.1 Datos del fabricante
MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, tel. +49 (0)7423/812-0, fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Identificacion de la maquina

C€

Clase de proteccion Il

Marca CE para confirmar que cumple con los requisitos basicos sanitarios y de
seguridad de acuerdo con el anexo | de la Directiva “Maquinas*.

Sélo para paises de la Unién Europea
iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Lea atentamente este manual de instrucciones para minimizar el riesgo de dafios
personales.

La méaquina se identifica por los rétulos en la cara frontal y posterior, ver figuras 13 y 14 (pagina 4).



2.3 Datos técnicos

Motor universal, antiparasito 230 V~, 50 Hz
Potencia de entrada (carga normal) 1300 W
Corriente a carga normal 59A
Velocidad del disco de sierra 5500 min-!
funcionamiento en vacio
con carga normal 5100 min-!
Profundidad de corte 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm
Base inclinable -2°-47°
Diametro del disco de sierra max/min 190/180 mm
Grosor de cuerpo base de la hoja desierra 1,4 mm
Ancho de corte herramienta 2,0 mm
Taladro de alojamiento del disco de sierra 30 mm
Diametro empalme de aspiracion 58 mm
peso 22,2 kg
Dimensiones:
Tamafio mesa de aserrar 544 x 412 mm
Altura mesa de aserrar sin bastidor 300 mm

con bastidor 847 mm

2.4 Emisiones

Los valores indicados son niveles de emisién. La relacion entre los niveles de emision e inmisién no permite
deducir con seguridad la necesidad de adoptar medidas de precaucion adicionales. Entre los factores que
influyen sobre el nivel de inmisiones existente en el lugar de trabajo figuran el tiempo de exposicion, las
caracteristicas del propio lugar u otras fuentes de ruido, como por ejemplo el nimero de maquinas instaladas
y los trabajos que se realicen cerca. Ademas, el nivel admisible de inmisiones puede variar, dependiendo del
pais del que se trate. No obstante, esta informacion permite al usuario de la maquina evaluar de forma mas
exacta los peligros y riesgos posibles.

241 Informacion relativa a la emision de ruidos
Valores de emisién de ruidos, determinados segln la norma EN 62841:

Nivel de presién acustica Lra=89 dB (A)

Inseguridad Kra=3dB (A)
Nivel de potencia acustica Lwa =104 dB (A)
Inseguridad Kwa =3 dB (A)

La medida de ruidos fue realizada con el disco de sierra estandar suministrado.

2.5 Contenido
Sierra de tronzar Erika 60 completa, incl.:

1 disco de sierra con plaquitas de metal duro @ 190 mm, 36 dientes
1 cufia de partir (1,5 mm de espesor)

1 cubierta de proteccion con empalme de aspiracion

1 tope universal



1 Pieza de apriete
1 bastén de empuje
1 tubo flexible de aspiracion

1 bifurcacién (entre empalme de aspiracion superior/inferior)

1 Herramienta de manejo con soporte en la maquina
1 Manual de instrucciones
1 libro "Instrucciones de seguridad*

2.6 Dispositivos de seguridad
iPeligro!
Los dispositivos descritos
garantizan la seguridad en el
trabajo con esta maquina, por lo
tanto, no se pueden desmontar ni
desactivar.

La maquina ofrece los siguientes dispositivos de
seguridad:

- Cubierta de proteccion superior

- Cubierta de proteccion inferior

- Cufia de partir

- Disco de sierra (segun EN 847-1)

- Bridas del disco de sierra adecuados

- Tiempo de funcionamiento hasta la parada inferior
al0s

- Sistema de topes para guiar seguramente la pieza
de trabajo

- Empalme de aspiracion

- Seguridad eléctrica segun EN 62841-1

2.7 Uso correcto

La sierra de tronzar tipo Erika funciona como sierra
circular de mesa y sierra de traccién para cortar
longitudinal y transversalmente madera maciza.
Asimismo, se pueden trabajar materiales compuestos
como madera aglomerada, tableros de madera
estratificada y tipo Mdf,

Utilice los discos de sierra autorizados, segun EN
847-1. Cualquier otro uso de la maquina se considera
inapropiado. No se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante por los dafios que se
desprendan del uso inapropiado.

El uso apropiado de la maquina comprende respetar
todas las instrucciones de servicio, mantenimiento y
reparacion del fabricante.

2.8 Riesgos residuales
iPeligro!
A pesar de utilizar la maquina
conforme al uso proyectado y
respetando todas las normas de
seguridad aplicables, existen
riesgos inevitables que se deben a
la construccién de la maquina
segun el uso previsto.

- Contacto con el disco de sierra en marcha en la
zona de corte.

- Cortarse los dedos o la mano con los dientes
afilados al cambiar el disco de sierra.

- Retroceso de la pieza de trabajo o de partes de la
misma.

- Desprendimiento de dientes del disco de sierra.

- Contacto con componentes en funcionamiento,
con cajas del equipamiento eléctrico abiertas y la
alimentacion de tension conectada.

- Dafios al oido debido al trabajo intensivo sin la
proteccién adecuada.

- Alergias o irritaciones de mucosas por polvo de
madera o lubrificantes.

3 Instrucciones de seguridad
iPeligro!
Respete siempre las instrucciones
de seguridad resumidas en este
capitulo y las normas

correspondientes al pais de que se
trate.

3.1 Indicaciones de seguridad relacionados con
la cubierta de seguridad

- No desmonte las cubiertas protectoras. Las
cubiertas protectoras tienen que estar en
estado de funcionamiento correcto y estar bien



montadas. Las cubiertas protectoras que estén
sueltas, dafiadas o no funcionen bien, tienen que
ser reparadas o sustituidas.

Utilice siempre la cubierta protectora de la hoja
de sierra y la cufa de separacion para los
cortes de separacion. Para los cortes de
separacion en los que se sierre con la hoja de
sierra por todo el grosor de la pieza de trabajo, la
cubierta protectora y otros dispositivos de
seguridad reducen el riesgo de sufrir lesiones.

Fije inmediatamente el sistema protector tras
finalizar los procesos de trabajo (p.ej. plegar,
realizar muescas o separar en procedimientos
de envoltorio), en los que sea necesario quitar
la cubierta protectora ylo la cufa de
separacion. La cubierta protectora y la cufia de
separacion reducen el riesgo de lesiones.

Asegurese de que la hoja de sierra no toque la
cubierta protectora, la cufia de separacion o la
pieza de trabajo antes de conectar la
herramienta eléctrica. Si estos componentes
entran en contacto con la hoja de sierra
accidentalmente, se puede convertir en una
situacion peligrosa.

Ajuste la cuia de separacion conforme a la
descripcion de este manual de instrucciones.
Si la cufia de separacién no ejerce el efecto
deseado y evita el rebote, se puede deber a unas
distancias, posiciones y colocaciones errdneas.

Para que la cuia de separacion funcione, tiene
que actuar sobre la pieza de trabajo. En el caso
de cortes cortos, no se puede evitar un rebote con
la cufia de separacién. En el caso de cortes en
piezas de trabajo que son demasiado cortos para
permitir que la cufia de divisiéon se enganche, la
cufia de division es ineficaz. En estas condiciones,
no se puede evitar un rebote con la cufia de
separacion.

Utilice la hoja de sierra apta para la cufia de
separacion. Para que la cufia de separacion
tenga efecto, el didmetro de la hoja de sierra tiene
que corresponder con la cufia de separacién, la
matriz de la hoja de sierra tendré que ser mas fina
que la cufia de separacién y el ancho del diente
debe ser superior al grosor de la cufia de
separacion.

3.2 Indicaciones de

seguridad
procedimiento de sierra

para el

- PELIGRO: no acerque los dedos ni las manos a

la hoja de sierra o la zona de sierra. En un
momento de descuido o si se resbala, la mano
podria llegar hasta la hoja de sierra y provocar una
lesion grave.

Introduzca la pieza solo en la direccion
contraria al giro de la hoja de sierra. Si se
introduce la pieza de trabajo en la misma direccion
de giro que la hoja de sierra por encima de la
mesa, es posible que la hoja de sierra pille la pieza
de trabajo y su mano.

Nunca utilice el tope de sesgadura para
alimentar la pieza de trabajo para cortes
longitudinales y nunca utilice el tope paralelo
para ajustar la longitud ademas de las
secciones transversales con el tope de
sesgadura. El guiado simultaneo de la pieza de
trabajo con el tope paralelo y el tope de sesgadura
aumenta la probabilidad de que la hoja de sierra
se atasque y se produzca un rebote.

Para cortes longitudinales, ejerza siempre la
fuerza de avance sobre la pieza de trabajo
entre los carriles de tope y la hoja de sierra.
Utilice un palo deslizante si la distancia entre
los carriles de tope y la hoja de sierra es
inferior a 150 mm, y un taco deslizante si la
distancia es inferior a 50 mm. Con estas ayudas
Su mano permanecera a una distancia segura de
la hoja de sierra.

Utilice unicamente el taco deslizante
suministrado por el fabricante o uno que haya
sido fabricado de acuerdo con |las
instrucciones. Con el taco deslizante, habra una
distancia suficiente entre la mano y la hoja de
sierra.

Nunca utilice un taco deslizante danado o
serrado. Un taco deslizante dafiado puede
romperse y hacer que su mano entre en la hoja de
sierra.

No trabaje a mano alzada. Utilice siempre el
tope paralelo o el tope de sesgadura para
posicionar y guiar la pieza de trabajo. Trabajar
a mano alzada significa guiar o apoyarse sobre la



pieza con las manos, en lugar de con el tope
paralelo o el de sesgadura. Si se sierra a mano
alzada, se produciran desalineaciones, atascos y
rebotes.

- Nunca extienda la mano alrededor o sobre una
hoja de sierra giratoria. Agarrar una pieza de
trabajo puede provocar un contacto involuntario
con la hoja de sierra giratoria.

- Apoye las piezas de trabajo largas y/o anchas
detras y/o al lado de la mesa de la sierra para
que permanezcan horizontales. Las piezas de
trabajo largas y/o anchas tienden a volcarse en el
borde de la mesa de la sierra, lo que provoca que
se pierda el control, se atasque la hoja de sierra y
rebote.

- Introduzca la pieza de forma uniforme. No
doble ni gire la pieza de trabajo. Si la hoja de
sierra se atasca, apague inmediatamente la
herramienta eléctrica, desenchufe el cable de
alimentacion y corrija la causa del atasco. Si se
atasca la hoja de sierra en la pieza de trabajo, se
puede provocar un rebote o bloquearse el motor.

- No retire el material serrado mientras esté la
sierra en funcionamiento. El material serrado
puede atascarse entre la hoja de sierra y el carril
de tope 0 en la cubierta protectora y se pueden
meter los dedos en la hoja de sierra al retirarlo.
Apague la sierra y espere hasta que la hoja de
sierra se detenga antes de retirar el material.

- Para cortes longitudinales en piezas de trabajo
de menos de 2 mm, utilice un tope paralelo
adicional que esté en contacto con la
superficie de la mesa. Las piezas de trabajo finas
pueden atascarse debajo del tope pararelo y
provocar un rebote.

3.3 Rebote - Causas y las indicaciones de
seguridad correspondientes

Un rebote es la reaccion repentina de la pieza de
trabajo como resultado de que se enganche o
atasque la hoja de sierra o un corte oblicuo en la
pieza de trabajo con respecto a la hoja de sierra o
cuando una parte de la pieza de trabajo se sujeta
entre la hoja de sierra y el tope paralelo u otro objeto
fijo.

En la mayoria de los casos, en caso de rebote, la
pieza de trabajo se agarra por la parte trasera de la
hoja de sierra, se levanta de la mesa de la sierra y se
expulsa en la direccién del operario.

El rebote es la consecuencia de un uso erréneo o
fallido de la sierra circular de mesa. Se puede evitar
si se toman las precauciones descritas a
continuacion.

- Nunca se pare en linea directa con la hoja de
sierra. Manténgase siempre del lado de la hoja
de sierra en el que se encuentre el carril de
tope. En caso de rebote, la pieza de trabajo puede
salir lanzada a gran velocidad sobre personas que
estén delante y en linea con la hoja de sierra.

- Nunca meta la mano por encima o por detras
de la hoja de sierra para tirar o apoyar la pieza
de trabajo. Puede producirse un contacto
accidental con la hoja de sierra, o un rebote puede
hacer que sus dedos se introduzcan en la hoja de
sierra.

- Nunca sujete ni presione la pieza de trabajo
que se va a serrar contra la hoja de sierra
giratoria. Presionar la pieza de trabajo que se va
a serrar contra la hoja de sierra, provoca atascos y
rebotes.

- Alinee el carril de tope de forma paralela a la
hoja de sierra. Si el tope de carril no esta
alineado, presionara la pieza de trabajo contra la
hoja de sierra y provocara un rebote.

- Para cortes de sierra ocultos (p. €j., plegado,
ranurado o rasgado en el proceso de
recubrimiento), utilice un peine de presién para
guiar la pieza de trabajo contra la mesa y el
carril de tope. Con un peine de presién, puede
controlar mejor la pieza de trabajo en caso de
retroceso.

- Tenga especial cuidado cuando sierre en areas
no visibles de piezas de trabajo ensambladas.
Cuando hoja de sierra estd metida dentro de la
pieza puede cortar en objetos que pueden causar
un rebote.

- Siempre que se corten placas de grandes
dimensiones, éstas se deben apoyar para
evitar rebotes al bloquearse la hoja de sierra.
Las placas grandes se puede doblar por su propio



peso. Las encimeras deben estar apoyadas donde
rebasen la superficie de la mesa.

Tenga especial cuidado al serrar piezas de
trabajo que estén torcidas, anudadas,
deformadas o que no tengan un borde recto
por el que puedan ser guiadas con un tope de
sesgadura o carril de tope. Una pieza de trabajo
deformada, anudada o retorcida es inestable y
provoca una desalineacion del corte de sierra con
la hoja de sierra, atascos y rebotes.

No sierre nunca varias piezas apiladas una tras
otra o una sobre otra. La hoja de sierra podria
pillar una o varias piezas y provocar un rebote.

Antes de volver a arrancar la maquina cuya
hoja de sierra esté introducida en la pieza de
trabajo, centre dicha hoja de sierra en la ranura
de corte y compruebe que no esta bloqueado
el dentado. Si la hoja de sierra se engancha,
puede levantar la pieza de trabajo y provocar un
rebote si se reinicia la sierra.

Mantenga las hojas de sierra limpias, afiladas y
bastante en cruz. Nunca utilice hojas de sierra
combadas u hojas de sierra con dientes
agrietados o rotos. Las hojas de sierra afiladas y
correctamente ajustadas minimizan los atascos,
bloqueos y rebotes.

3.4 Indicaciones de seguridad para el manejo de
sierra circular de mesa

- Antes de retirar el inserto de la mesa, cambiar

la hoja de sierra, ajustar la cuia de separacion
o la cubierta protectora de la hoja de sierra o
cuando deje la maquina desatendida, apague la
sierra circular y desconéctela de la fuente de
alimentacion. Se toman precauciones para evitar
accidentes.

No deje la sierra circular nunca desatendida.
No desconecte la herramienta eléctrica y no la
deje sola hasta que no se pare totalmente. Una
sierra en funcionamiento y sin control representa
un peligro.

No podran manejar esta maquina personas
menores de edad, excepto adolescentes mayores
de 16 afios bajo la supervisién de una persona
cualificada en formacion profesional.

- Asegurese de que no se encuentren otras

personas, en particular nifios, en la zona de
trabajo.

Coloque la sierra circular en un lugar llano y
bien iluminado, donde usted pueda estar de pie
de forma segura y pueda mantener el
equilibrio. El lugar de instalacion debe ofrecer
suficiente espacio para manejar bien el tamafio
de las piezas de trabajo. Los desérdenes, las
areas de trabajo sin luz y los suelos irregulares y
resbaladizos pueden provocar accidentes.

Tenga en cuenta las condiciones ambientales.
No exponga nunca la maquina a la lluvia y ni la
utilice en lugares humedos o cerca de liquidos o
gases inflamables.

Retire regularmente las virutas y el serrin
debajo de la mesa de la sierra, del extractor de
polvo ylo de las guias de las piezas méviles. El
serrin es inflamable y puede prenderse fuego.

Asegure la sierra circular. Una sierra circular que
no esté asegurada correctamente, se puede
mover o volcar.

Retire las herramientas de ajuste, restos de
madera de la sierra circular antes de
conectarla. Las distracciones o posibles atascos
pueden ser peligrosos.

Utilizar siempre hojas de sierra del tamafio
apropiado con taladros de alojamiento
adecuados (p. ej. en forma de almohadilla o
redondeados). Las hojas de sierra que no se
ajusten a las piezas de montaje de la sierra,
funcionan de forma irregular y provocan la pérdida
de control.

Nunca utilice materiales de montaje de la hoja
de sierra dafiados o incorrectos, como bridas,
arandelas, pernos o tuercas. Este material de
montaje de la hoja de sierra ha sido especialmente
disefiado para su sierra para un funcionamiento
seguro y un rendimiento 6ptimo.

Nunca se monte encima de la sierra circular y
no utilice la sierra circular como taburete. Se
pueden producir lesiones graves si la herramienta
eléctrica vuelca o si entra en contacto
accidentalmente con la hoja de sierra.



Asegurese de que la hoja de sierra esté
montada en la direccion de giro correcto. No
utilice muelas abrasivas ni cepillos de alambre
con la sierra circular de mesa. La instalacion
incorrecta de la hoja de sierra o el uso de
accesorios no recomendados pueden provocar
lesiones graves.

No use hojas de sierra de acero rapido de alta
aleacion.

No modifique nada en la maquina que pueda
afectar a la seguridad.

Cuando se realizan tareas al aire libre, sélo
utilice cables de prolongacion aislado con
goma (por ejemplo, HO7 RN-F) de una seccion
minima de 1,5 mm?, evite los cantos afilados..

Coloque el cable de alimentaciéon de red de
manera que se encuentre detras de la maquina
y que no exista peligro de tropezar con él en el
puesto de manejo.

No es admisible cortar madera en rollo con los
topes y dispositivos de avance estandar
suministrados.

Comprobar si hay objetos extrafos en la pieza
de trabajo. No corte nunca piezas metalicas,
como por ejemplo clavos, que puedan dafiar las
plaquitas de metal duro sensibles.

Espere a que el motor esté funcionando a
pleno rendimiento antes de serrar.

El polvo de madera procedente del corte
perjudica la visibilidad y puede ser nocivo para
la salud. Por lo tanto, conecte la maquina a un
sistema de aspiracion, por ejemplo un
despolvoreador mdvil, durante el trabajo en
interiores sin aireacion suficiente. Utilice el tubo
flexible de aspiracion 5 (fig. 4, pagina 3) para la
conexion de la cubierta de proteccion superior al
empalme de aspiracion 4. Serd necesaria una
velocidad de aire minima de 20 m/s.

3.5 Indicaciones sobre el uso de equipos de
proteccion individual

- Pongase siempre ropa de trabajo bien ajustada,
quitese anillos, pulseras y relojes.

- El nivel de presion acUstica supera los 85 dB (A).
Por lo tanto, protéjase adecuadamente los oidos
durante el trabajo.

- Para evitar lesiones en los ojos durante el trabajo
con la maquina, utilice proteccion adecuada (gafas
de proteccion, proteccion de la cara).

3.6 Indicaciones sobre el

reparacion

- Desconecte la alimentacion de tensién de la
maquina antes de proceder a las tareas de
mantenimiento y conservacion.

- Todas las tareas en los componentes eléctricos de
la maquina Unicamente deben ser realizadas por
un electricista.

- Reemplace inmediatamente cualquier cable o
conector defectuoso. Para evitar riesgos en la
seguridad, solo lo puede sustituir Mafell o un
servicio técnico autorizado por Mafell.

- Cuando la ranura del soporte de la mesa esté
dafiada excesivamente por marcas de serrar,
encargue al servicio técnico de MAFELL del
cambio del soporte.

- Unicamente pueden utilizarse accesorios y piezas
de recambio originales de MAFELL. De lo
contrario, no se podrd presentar reclamacion
alguna ante el fabricante.

mantenimiento y

4 Reequipamiento / Ajustes

4.1 Instalacion/Transporte

La maquina se suministra embalada en una caja de
transporte. Compruebe la maquina por dafios de
transporte. Los dafios en el material de embalaje
indican un transporte inapropiado. Comunique
cualquier dafio de transporte inmediatamente al
distribuidor de la maquina.

Los demas componentes se suministran en unidades
independientes y han de montarse en la maquina
antes de su puesta en funcionamiento:



- cubierta de proteccion superior
- tubo flexible de aspiracion,

- bifurcacion (enlace entre empalme de aspiracion
superior € inferior),

- tope universal y
- taco deslizante
- Elemento de sujecion

Para el montaje, proceda de la siguiente manera:

e  Cubierta de proteccion superior

> Afloje el tornillo de mariposa 2 (fig. 12 -
pagina 4) hasta el tope. Presione ese
tornillo (m) mariposa y coloque la cubierta
de proteccion 1 horizontalmente en la
cufia de partir 3. Compruebe que el
elemento guia del tornillo mariposa encaje
correctamente en el taladro de la cufia de
partir. Apriete de nuevo el tornillo
mariposa 2.

Para el almacenamiento de corta duracién
de la cubierta protectora superior, en la
parte trasera de la maquina se encuentran
las abrazaderas 36 (Fig. 4 - pag. 3) y el
tope 37, en las que se puede colgar la
cubierta protectora.

e Tubo flexible de aspiracion y bifurcacion

» Inserte primero la bifurcacion 4 (fig. 4 -
pagina 3) en el tubo de aspiracion en la
cubierta de proteccion inferior. Conecte el
tubo de aspiracion de la cubierta de
proteccion superior con el tubo flexible de
aspiracion 5. A continuacién, conecte el
tubo en el correspondiente empalme de la
bifurcacion.

e tope universaly

»  El montaje del tope universal se describe
en el apartado 5.6.

e  Baston de empuje/ mango de empuje

» Puede guardar la barra corredera 60
incluida en el envio (fig. 5 - pagina 3)
delante a la derecha de la maquina en el
soporte previsto para este fin.

»  El mango de empuje (accesorio especial)

se puede fijar en los taladros lado
derecho/extremo  frontal o  lado

izquierdo/extremo trasero de la maquina.
En ese mango de empuje, Vd puede fijar
cualquier pieza de madera para empujar
que requiera. Para ello, coloque el mango
sobre la pieza de madera para empujar e
introduzca a presion las dos puntas en la
madera. A continuacién,  atornille
presionando el tornillo mariposa.

e  Pieza de apriete compl.
» La pieza de apriete (del tope universal) la
puede fijar al soporte previsto para ello 35
(fig. 6 - pagina 3) con el tornillo mariposa.

4.2 Alimentacion de red

Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de
que la tensién de red se corresponda con la tension
de servicio indicada en la placa de caracteristicas de
la maquina.

4.3 Cubierta de proteccion superior

La cubierta protectora superior est disefiado segun
los requisitos legales. Gracias a la cubierta protectora
y las tapas laterales se evita que el usuario entre en
contacto con la zona de la corona dentada del disco
de sierra de forma involuntaria. Las tapas laterales
siempre estan sobre la mesa o la pieza de trabajo y
se adaptan automaticamente al grosor de la pieza de
trabajo.  En angulos ylo piezas de grosores
complicados, no es fisicamente posible que se abra
autométicamente. La pieza de trabajo o el sistema de
tope presiona después la tapa lateral en direccién al
disco de sierra. Para evitarlo, respete las siguientes
indicaciones:

o Ajuste la profundidad de corte siempre al grosor
de la pieza de trabajo, ver apartado 5.4.

e  Sies necesario, ajuste suficiente distancia entre
el tope y el disco de sierra para permitir que se
deslicen libremente las tapas laterales.

e En el caso de cortes de angulo agudo,
seleccione la direccion de trabajo de forma que
las tapas laterales estén preferentemente
colocadas en angulo recto sobre el borde de la
pieza de trabajo.

4.4 Sistema de aspiracion de virutas

Cortando materiales que provocan la formacién
masiva de polvo, conecte la maquina con un sistema



de aspiracion externo adecuado. Seré necesaria una
velocidad de aire minima de 20 m/s.

El diametro interior del empalme de aspiracion es de
58 mm.

Utilizando la maquina para un tiempo definido en
exteriores o en interiores con suficiente aireacion, se
puede conectar un colector de polvos, también
disponible como accesorio especial. Tenga en cuenta
que es imprescindible vaciar, como mas tarde,
alcanzado un nivel de llenado del 75 % (jelimine
adecuadamente el polvo de madera de roble y
haya!).

4.5 Seleccion del disco de sierra

Para asegurar una calidad de corte Optima, utilice
Unicamente herramientas bien afiladas. Seleccione la
herramienta adecuada segun el material cortado y las
condiciones de corte dadas, ver la siguiente lista:

Cortar madera maciza transversal y

longitudinalmente y cortar madera aglomerada no

recubierta, madera contrachapeada, etc.:

- Disco de sierra circular HW @ 190 x 2,0 x 30 mm,
36 dientes de cambio

Cortar placas recubiertas:

- Disco de sierra circular HW @ 190 x 2,0 x 30 mm,
30 dientes huecos

Corte de madera blanda de forma transversal al

sentido de la fibra:

- Disco de sierra circular de acero al cromovanadio
@190 x 2,0 x 30 mm, 56 dientes

4.6 Cambio del disco de sierra
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

e Ajuste la maxima profundidad de corte del disco
de sierra (ver apartado 5.4).

e  Gire hacia la izquierda hasta el tope el tornillo
mariposa 2 (figura 12, pagina 4) de la cubierta
de proteccion superior 1 . Presione el tornillo
mariposa y desmonte tirando la cubierta de
proteccion.

o Tire hacia delante la muesca para el muelle 20
por entre la escotadura del mango 10 (fig. 10,

pagina 4). Levante el soporte de la mesa 17,
estirelo hacia delante y extraigalo.

e Abrir la tapa 28 (fig. 9 - pag. 4) girandola hacia
arriba o hacia atrés.

e Presione el botdn de bloqueo 21 (fig. 9 - pagina
4) y gire el disco de sierra 25 hasta que el botdn
se enclave. Saque la llave de espigon
hexagonal 22 del soporte 26 en la cubierta de
proteccion del disco de sierra y afloje el tornillo
de cabeza hexagonal 23, girando en el sentido
de las agujas del reloj. en el sentido de las
agujas del reloj.

e  Desmonte la brida delantera del disco de sierra
24 y saque el disco de sierra 25.

e  Monte el nuevo disco de sierra.

e  Coloque la brida 24 y fije el tornillo de cabeza
hexagonal 23 girando al contrario del sentido
de las agujas del reloj con ayuda de la llave de
espigon hexagonal. Deje de apretar el boton de
bloqueo.

e  Compruebe girando a mano la marcha suave
del disco de sierra.

e  Si es necesario, ajuste la cufia de partir (ver
apartado 4.6).

e Retire la llave de espigon hexagonal 22 y
coldquela en el soporte.

e Cerrar la tapa 28 girandola hacia delante y
fijandola en su sitio.

e Haga entrar el soporte de la mesa debajo del
borde posterior, empujando hacia delante y
hacia abajo hasta que enclave en el muelle.

e Coloque horizontalmente la cubierta de
proteccion superior 1 (figura 12, pagina 4) en la
cufia de partir, empujando el tornillo de orejetas.
Preste atencién a que el elemento de guia del
tornillo de orejetas esté fijado correctamente en
el taladro de la cufia de partir a la hora de soltar
este tornillo. Apriete de nuevo el tornillo
mariposa 2.

4.7 Cuna de partir
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.



La cufa de partir evita que se cierre la ranura de
corte detras del disco de sierra durante el corte
longitudinal y, con ello, el retroceso de la pieza de
trabajo.

Esta funcion sin embargo requiere el ajuste correcto
de la cufa de partir, es decir, una distancia con la
corona dentada del disco de sierra de 5 mm, como
méaximo (ver figura 11) en toda la profundidad de
corte, asi como una medida de espesor que se
encuentre entre el ancho de la ranura de corte y el
espesor del cuerpo del disco de sierra utilizado. La
cufia de partir suministrada es ideal para el uso con
los discos de sierra con plaquitas de metal duro,
detallados en el apartado 4.4.

Si es necesario ajustar la cufia de partir, proceda de
la siguiente manera:

e  Ajuste la maxima profundidad de corte del disco
de sierra (ver apartado 5.4).

e Desmonte la cubierta de proteccién superior
(ver apartado 4.5).

e  Tire hacia delante la muesca para el muelle 20
por entre la escotadura del mango 10 (fig. 10,
pagina 4). Levante el soporte de la mesa 17,
estirelo hacia delante y extraigalo.

e  Presione la cufia de partir junto con el soporte
hacia abajo en la posicion de enclavamiento
para cortes cubiertos.

e  Afloje los dos tornillos de cabeza hexagonal 27
(fig. 11, pagina 4) y ajuste en altura la cufia de
partir 3, respetando la distancia correcta con la
corona dentada, tal y como se indica en la
figura 11.

o  Fije los tornillos de cabeza hexagonal 27.

e Coloque de nuevo el soporte de la mesa y
coloque la cubierta de proteccién superior (ver
apartado 4.5).

La cufia de partir se puede fijar en dos posiciones sin
utilizar ninguna herramienta:

- posicion superior con cubierta de proteccién - para
cortes normales

- posicion inferior sin cubierta de proteccién - para
cortes ocultos

Para ello, tire y empuje la cufia de partir en la
direccion deseada.

4.8 Funcion como sierra de tronzar

La gran ventaja del funcionamiento como sierra de
tronzar es la posibilidad de cortar facil y exactamente
piezas de trabajo fijadas de una longitud maxima de
corte de 215 mm, como por ejemplo entrepafios.
Coloque la pieza de trabajo en el carril de tope 6 (fig.
1, pagina 3) del tope universal 7. Empuje hacia abajo
la manivela 8 y estire hacia delante la unidad
aserradora con ayuda de la manivela. Una vez
terminado el corte, la unidad aserradora volvera a la
posicién inicial donde se enclavara automaticamente.

4.9 Funcion como sierra circular de mesa

La funcién sierra circular de mesa es ideal para cortar
longitudinalmente piezas de trabajo de grandes
dimensiones. Para ello, coloque la unidad de sierra
en la posicién prevista de la mesa. Empuje hacia
abajo la manivela 8 (fig. 3 - pagina 3) y tire de la
unidad aserradora hacia delante hasta que se vea el
entallado de la barra de traccion 43. Fije la unidad
aserradora en esta posicion, desplazando la
corredera 42 lateralmente.

Para ello utilice el tope universal 7 (fig. 2, pagina 3)
como tope paralelo. Segun las dimensiones de la
pieza de trabajo, se puede utilizar la superficie de
guia mas alta del carril de tope 6, o bien girado
90(fig. 5, pagina 3).

Para cambiar al modo de sierra de traccion, gire la
valvula de compuerta 42 inclinada hacia abajo.

5 Funcionamiento

5.1 Puesta en funcionamiento

Cada persona encargada del manejo de la maquina
ha de estar familiarizada con el manual de
instrucciones y, en particular, con el apartado
"Instrucciones de seguridad".

5.2 Conexion y desconexion

e Conexion: Pulse el botén de mando verde 12
(figura 3, pagina 3).

o  Desconexion: Accione el botdn de mando rojo
11. Se frena automaticamente el eje de sierra
con un tiempo de funcionamiento hasta la
parada de la maquina inferior a 10 segundos.



5.3 Proteccion contra sobrecarga

El guardamotor dispara sobre
@ cualquier sobrecarga del motor. Si
aplica, localice y elimine la causa
de la sobrecarga.
En caso de sobrecargas de motor se reducira
automaticamente la velocidad del mismo, y en caso
de falta de corriente se  desconectara
automaticamente. Una vez que haya vuelto la

alimentacion de tension, podra volver a arrancar la
maquina.

5.4 Ajuste de la profundidad de corte

La profundidad de corte se puede ajustar girando de
la manivela 8 (Fig. 6 - pagina 3) de forma continua en
el rango de 2 & 62 mm. Girando en el sentido de las
agujas del reloj, se aumenta la profundidad de corte y
viceversa.

Para obtener la maxima calidad de corte, la
profundidad de corte debe superar unos 5 mm el
espesor del material de la pieza de corte.

Segln la posicion de la cufia de partir, se puede
utilizar la escala de medidas 33 vertical (Fig. 11 -
pagina 4) para ajustar la profundidad de corte
deseada (solo discos de sierra de @ 190 mm).

Si es necesario ajustar la profundidad de corte con
precision, por ejemplo para realizar ranuras, proceda
a aproximar siempre desde abajo para compensar el
posible juego.

5.5 Ajustes para cortes inclinados
Peligro

Antes de inclinar el disco de sierra
en marcha, compruebe alejar el
tope universal y la pieza de trabajo
del radio de orientacion del disco
de sierra.

Para angulos de hasta 45° afloje primero la palanca
de bloqueo 29 (fig. 6 — pagina 3) girando en el
sentido contrario al de las agujas del reloj. Gire la
unidad de sierra con ayuda de la empufiadura 30. El
angulo de corte se indica en la aguja indicadora de la
escala de angulos 31. Vuelva a fijar la palanca de
bloqueo 29.

Empujando hacia arriba la corredera 32, se puede
girar la unidad aserradora en otros 2°0 y 45°. Para

volver a la posicién inicial, coloque en su posicién
original la corredera 32.

5.6 tope universaly

El tope universal completo se compone del soporte
de barras 13 (figura 2, pagina 3) y de la barra guia 16
ajustable en el soporte. Este tope se puede fijar en
las guias en forma de cola de milano en los cuatro
lados de la mesa de aserrar, utilizando los tornillos
mariposa 11 situados en la parte inferior del soporte
de barras 13.

Este tope funciona tanto de tope paralelo (sierra
circular de mesa) como de tope transversal y de
sesgaduras (sierra de tronzar).

Las maquinas se suministran con la posicién del
carril de tope 6 (longitud de la pieza de trabajo)
exactamente ajustada a partir del disco graduado o la
escala. Si a pesar de ello es necesario el reajuste,
proceda de la siguiente manera:

o  Fije el tope universal en la guia en forma de
cola de milano en el lado derecho o izquierdo
de la mesa.

e Afloje el tornillo mariposa superior 12 para
colocar el carril de tope en la posicién de 0°-y
fije el tornillo mariposa.

o  Afloje los dos tornillos cilindricos desde arriba
con ayuda de un destornillador.

o  Afloje el tornillo mariposa lateral en el soporte
de barras 13 para acercar hasta que tenga
contacto el carril de tope con el disco de sierra.

e Vuelva a fijar los tornillos cilindricos.

Ajustando el tope, se ajusta automaticamente la
escala.

5.7 Funcionamiento como tope paralelo

El tope universal se puede fijar en distintas
posiciones y utilizar como tope paralelo (ver Fig.2,
pag.3):

- en la cara alargada derecha o izquierda de la
mesa ajustando el carril de tope 6 en la posicién
0° en la escala de angulos. Fije el tope en la guia
en forma de cola de milano de manera tal que el
carril de tope alcanza desde el borde delantera de
la mesa hasta mas alld de la cufia de partir.
(magquina en modo sierra circular de mesa)



Afloje el tornillo mariposa lateral del soporte de
barras 13 y desplace la barra de guia 16 para
ajustar el ancho de corte. El ancho se indica en la
escala de medidas 15 en el borde orientado hacia
el disco de sierra del carril de tope. A continuacion,
vuelva a fijar el tornillo mariposa.

- Fije el carril de tope también al borde delantero de
la mesa con ayuda de una pieza de sujecion.
Introduzca para ello |a tuerca cuadrada de la pieza
de sujecién en la ranura del carril del tope.
Enrosque la tuerca de mariposa de la pieza de
sujecion hasta que la cufia de separacion llegue a
la parte trasera del perfil de cola de milano. Apriete
la tuerca de mariposa. (ver fig. 3 - pagina 3).

- En el lado derecho o izquierdo del extremo frontal
de la mesa, ajustando el carril de tope 6 en 90°.
Afloje el tornillo mariposa lateral del soporte de
barras 13 y desplace la barra de guia 16 para
ajustar el tope de manera tal que el carril de tope
alcance desde el borde delantero de la mesa
hasta mas alla de la cufia de partir. (maquina en
modo sierra circular de mesa)

Afloje el tornillo mariposa lateral 11 del soporte de
barras 13 y desplace el tope a lo largo de la guia
en forma de cola de milano para ajustar el ancho
de corte. El ancho se indica en la escala de
medidas 15 en el borde orientado hacia el disco de
sierra del carril de tope. A continuacion, vuelva a
fijar el tornillo mariposa.

EL carl de tope 6 se puede desplazar
longitudinalmente en el tope. Cuando, por ejemplo,
hay peligro de que la pieza de trabajo se atasque
entre el tope y el disco de sierra a la hora de realizar
cortes longitudinales en madera maciza, desplace el
carril de tope hasta que su extremo se encuentre en
un nivel cerca del eje central vertical del disco de
sierra. Para ello, desbloquee la palanca de sujecién
14 en la parte superior del tope (figura 2, pagina 3) y
desplace los carriles de tope. A continuacion, vuelva
a fijar la palanca de sujecion.

El carril de tope 6 se puede colocar girado 90° , ver
fig.5 - pagina 3. Con ello, se pueden cortar con mas
facilidad piezas de trabajo estrechas, particularmente
con el disco de sierra inclinado, gracias a la estrecha
superficie de guia resultante que permite acercar
mas el tope paralelo al disco de sierra. Para ello,
afloje la palanca de sujecién 14 en el tope. Desmonte
el carril de tope 6 del soporte. Introduzca el carril de

tope girado 90° y con el borde estrecho orientado
hacia el disco de sierra. A continuacion, vuelva a fijar
la palanca de sujecién. También es esta posicion, se
puede ver el ancho de corte en la escala de medidas
15 (lado del disco de sierra).

5.8 Funcionamiento como tope transversal y de
sesgaduras

iPeligro!
Ajuste siempre el tope universal
con el disco de sierra parado.

Para cortes transversales y sesgaduras en el modo
de sierra de tronzar, es aconsejable fijar el tope
universal en el lado izquierdo del extremo delantero
de la mesa, ver fig 7, pag.3. En esta posicion,
realizando cortes rectangulares se indica la marca de
0° en la escala de angulos 18.

Para realizar cortes angulares, afloje el tomillo
mariposa 12 situado en la parte superior (Fig. 7,
pagina 3). Gire el carril de tope 6 a la posicion
deseada segun la escala 18. Cada 15° se puede
hacer encajar el carril. A continuacion, vuelva a fijar
el tornillo mariposa.

La graduacion de 15° se puede desactivar por medio
de la corredera 44 debajo de la escala de angulos.
Para ello, pulse la parte saliente con el tope
desbloqueado.

Con el fin de mejorar la calidad de corte, acerque el
carril de tope a lo maximo posible al plano de corte.
Por esta razon, los extremos del carril de tope estan
desbloqueados, de manera que se pueda acercar en
la medida necesaria la cubierta de proteccion
superior también a la hora de cortar piezas de trabajo
estrechas. Para ajustar el carril de tope, afloje la
palanca de sujecion 14.

Desplazando la barra de guia 16 a lo largo del
soporte de barras, el tope puede ajustarse de manera
que resulte el ancho de corte ideal, segun las
dimensiones de la pieza de trabajo en cuestion.

Si se van a tranajar piezas mas largas, con el fin de
evitar que se vuelque una pieza de trabajo durante el
corte, es oportuno utilizar el soporte adicional. Este
se coloca con ayuda de la tuerca corredera en la
ranura en T inferior del carril de tope. Para ello,
coloque el carril de tope en la altura maxima y fije la
tuerca corredera con ayuda del tornillo de orejetas.



6 Mantenimiento y reparacion
iPeligro!
Antes de realizar los trabajos de

mantenimiento, desenchufe el
conector de red.

Las maquinas de MAFELL
mantenimiento.

requieren  escaso

Los rodamientos de bolas utilizados estan
engrasados de forma permanente. Se recomienda
llevar la maquina a un centro de servicio al cliente
autorizado de MAFELL para su revisidn después de
alguin tiempo de funcionamiento.

En todos los puntos de engrase se debe aplicar
Unicamente nuestra grasa especial con numero de
referencia 049040 (unidades de 1 kg).

6.1 Inspeccion de los dispositivos de seguridad

La seguridad en el trabajo con esta maquina
depende en primer lugar del correcto funcionamiento
de los dispositivos de seguridad montados. Por lo
tanto, es imprescindible comprobar con regularidad el
perfecto estado de dichos dispositivos, Estos
incluyen, en particular, la cufia de separacion, la
cubierta protectora superior y la cubierta protectora
inferior.

Ademas, compruebe cada dos semanas

7 Eliminacion de fallos técnicos
iPeligro!

- el retroceso automatico a la posicién inicial de la
unidad aserradora en funcionamiento como sierra
de tronzar (ver apartado 4.7),

- el bloqueo automético de la unidad aserradora la
posicion inicial después del retroceso,

- Movimiento sin problemas de las aletas de la
cubierta protectora desde la altura maxima de
corte hasta el tablero de la mesa.

- cable de red por dafios

6.2 Conservacion de la maquina

De vez en cuando, quite las virutas y el polvo de los
componentes deslizantes y rodantes con ayuda de
un aspirador adecuado. Para mantener la suavidad
de marcha de los componentes deslizantes, récielos
de vez en cuando con un agente antifriccion comdn
(por ejemplo Caramba).

Para evitar que se sobrecaliente el motor, compruebe
de vez en cuando que no se haya depositado polvo
en la superficie del mismo.

6.3 Almacenaje

Si no se utiliza la maquina durante algun tiempo,
limpiela cuidadosamente. Rociar las superficies de
metal desprotegidos con agente antioxidante.

La determinacion y eliminacion de fallos técnicos requieren siempre especial
cuidado. Antes de proceder a realizar las tareas necesarias, desconecte la

alimentacion de red.

A continuacion, se indican los fallos mas frecuentes y sus causas. En caso de que se produzcan otros errores,
dirijase a su distribuidor o directamente al servicio técnico de MAFELL.

Fallo Causa Solucion
No se puede poner en marchala | Falta de alimentacion de red Compruebe la alimentacion de red
maquina Fusible de red defectuoso Cambie el fusible

Escobillas de carbén desgastadas

Entregue la maquina a un centro
de servicio al cliente autorizado de
MAFELL
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Fallo

Causa

Solucion

La maquina se desconecta
automaticamente en
funcionamiento en vacio

Falta de tensién

Compruebe el fusible de red

La maquina no vuelve a
conectarse automéaticamente
debido a la proteccion de
subtension integrada, conecte la
maquina manualmente al retorno
de la tension.

La maquina se para durante el
corte

Falta de tensién

Compruebe el fusible de red

Sobrecarga de la maquina

Disminuya la velocidad de avance

La pieza de trabajo se atasca
durante el avance

Hoja de sierra despuntada

El carril del tope universal no esta
alineado paralelamente con el
disco de sierra

Sujeta la pieza de trabajo y
desconecte inmediatamente el
motor. A continuacion, cambie el
disco de sierra.

Reajuste el carril de tope, ver
apartado 5.6

Quemaduras en el corte

Disco de sierra inapropiado para
el proceso de corte en cuestion

Cambie el disco de sierra

Eyector de virutas obstruido

Funcionamiento sin sistema de
aspiracion

Retire las virutas después de haber
desconectado la magquina (ver fig.
8, pagina 3).

Abra la corredera de proteccién 52
aflojando el tornillo 51 con ayuda
del destornillador hexagonal 22.
Tire la oreja de fijacion 50 de la
cubierta de proteccidn hacia abajo,
y la corredera de proteccion hacia
delante. Con ello, se puede quitar
facilmente las virutas que se
encuentren en el canal de
direccion de virutas.

A continuacion, cierre de nuevo la
corredera de proteccion hasta que
se enclave.

jAtencion! Fije de nuevo el tornillo
51.

Aspiracion insuficiente

Utilice un dispositivo de aspiracion
que garantice una velocidad de
aire minimo de 20 m/segundos en
el empalme del tubo.
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Fallo

Causa

Solucion

Piezas de madera en el eyector
de virutas

Retire las virutas después de haber
desconectado la maquina (ver fig.
8, pagina 3).

Abra la corredera de proteccién 52
aflojando el tornillo 51 con ayuda
del destornillador hexagonal 22.
Tire la oreja de fijacion 50 de la
cubierta de proteccidn hacia abajo,
y la corredera de proteccion hacia
delante. Con ello, se puede quitar
facilmente las virutas que se
encuentren en el canal de
direccion de virutas.

A continuacién, cierre de nuevo la
corredera de proteccién hasta que
se enclave.

jAtencion! Fije de nuevo el tornillo
51.

Ajuste en altura dura

Husillo roscado, chapa de
accionamiento y barra de guia
ensuciados

Limpie y engrase o lubrifique los
componentes

8 Accesorios especiales

- Dispositivo estacionario (bastidor)

- Mesa adicional

- Carril de sujecion 650 mm
- Carril de sujecion 850 mm
- Tope universal, compl.

- Regla de tope, compl.

- Apoyo adicional

- Carro corredizo

- Disco de sierra de metal duro @ 190 x 2,0 x 30, 36 dientes / WZ
- Disco de sierra de metal duro @ 180 x 2,0 x 30, 30 dientes / WZ

- Disco de sierra de metal duro para laminado @ 180 x 2,0 x 30, 56 dientes

| especial
- Colector de polvos

9 Dibujo de explosion y lista de piezas de recambio

Referencia 203153
Referencia 208437
Referencia 201309
Referencia 201310
Referencia 200941
Referencia 201331
Referencia 203628
Referencia 201320
Referencia 092550
Referencia 092511
Referencia 092527

Referencia 039829

Encontrard la informacién correspondiente sobre las piezas de repuesto en nuestra pagina web:

www.mafell.com
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1 Merkkien selitykset

o

2 Tuotetiedot

Tama symboli nékyy kaikissa niissa kohdissa, joissa annetaan turvallisuuteen
liittyvia ohjeita.

Ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa erittdin vakavia loukkaantumisia.
Talla symbolilla on merkitty mahdollisesti vahingolliset tilanteet.

Jos tilannetta ei valtetd, tuote tai sen lahella olevat tavarat voivat vahingoittua.

Talla symbolilla on merkitty kayttdvinkkeja ja muita hyodyllisia tietoja.

Koneille, joilla on tuote-nro: 972101 tai 972120

2.1 Valmistajatiedot

MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, puhelin +49 (0)7423/812-0, faksi +49

(0)7423/812-218

2.2 Konetunnus

M
m

Q =

Suojaluokka Il

CE-tunnus, joka osoittaa konedirektiivin liitteen | mukaisten turvallisuutta ja terveytta
koskevien maarayksien noudattamisen.

Vain EU-maat
Sahkotyokaluja ei saa havittaa kotitalousjatteen mukana!

EU:n sahko- ja elektroniikkalaiteromua koskeva direktiivi 2003/96/EY ja kansalliset
lait ma&raavat, ettd kaytetyt sdhkotydkalut on kerattava erikseen ja vietava kierratys-
tai kerdyspisteeseen.

Lue kayttdohje vahentaaksesi loukkaantumisriskia.

Kone on merkitty etu- ja takaosassa olevilla kilvilla kuvien. 13 ja 14 mukaisesti (sivu 4).
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2.3 Tekniset tiedot
Yleismoottori, hairiovaimennettu
Ottoteho (normaali kuormitus)
Virta normaalikuormituksella
Sahanteran kierrosluku tyhjakaynnilla
Sahanteran kierrosluku
normaalikuormituksella
Sahaussyvyys 0°/30°/45°
Sahapaa, kaannettava
Sahanteran halkaisija maks./min
Suurin sahanteran peruspaksuus
Tydkalun sahausleveys
Sahanterén kiinnitysaukko
Imuliitdnnan lapimitta

Paino

Mitat:

Pdytalevyn koko
Pdytélevyn korkeus

2.4 Paastot

Annetut arvot ovat melunpaastotasoja. Vaikka paastdarvojen ja kayttdpaikan melutason valilld on olemassa
yhteys, arvoista ei kuitenkaan voida luotettavasti tehda johtopaatoksié lisdtoimenpiteiden tarpeellisuudesta.
Tydpaikalla esiintyvd@n melutasoon vaikuttaa mm. altistumisen kesto, tilan ominaisuudet, muut meluldhteet
jne., esim. koneiden m&ara ja muu lahist6ll& suoritettava tydstd. Tamén lis&ksi sallittu melutaso voi vaihdella
maittain. Kuitenkin tdméa informaatio soveltuu antamaan kayttdjalle mahdollisuuden vaarallisuuden ja riskin

arviointiin.

241  Melupéaastotiedot

iiman alustaa
alustan kanssa

EN 62841 mukaan maaritetyt melupaastéarvot:

Aanenpainetaso
Epévarmuus
Aanitehotaso
Epavarmuus

Aanimittaukset on tehty vakiovarustukseen kuuluvalla sahanteralla.

2.5 Toimituslaajuus
Vetosaha Erika 60 kokonaan ja:

Lpa=89dB (A)
Kea=3dB (A)

230 V~, 50 Hz
1300 W

59A

5500 min-!
5100 min-!

2-61/49/39 mm
-2°-47°
190/180 mm

1,4 mm

2,0 mm

30 mm

58 mm

22,2 kg

544 x 412 mm
300 mm
847 mm

Lwa = 104 dB (A)

Kwa =3 dB (A)

1 kovapala-sirkkeliterd @ 190 mm, 36 hammasta

1 rakokiila (paksuus 1,5 mm)

1 suojakupu imuliitinnan kanssa
1 yleisvaste

1 lukituskappale

1 tyéntdsauva
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1 imuletku

1 haarakappale (ala- ja ylaimuliitannan vélinen liitos)
1 kayttotyokalu koneen pidikkeessa

1 kayttdohje

1 vihko "Turvallisuusohjeet"

2.6 Turvalaitteet
Vaara

Nama laitteet ovat tarpeellisia

koneen turvallisessa kaytdssa.
Niita ei saa poistaa eika niiden
toimintaa estaa.

Koneessa ovat seuraavat turvalaitteet:

- Ylasuojakupu

- Alasuojakupu

- Halkaisuveitsi

- Sahantera (EN 847-1)

- Vastaavat sahanteralaipat
- Pyséahtymisaika alle 10°s

- Vastejérjestelmd  tydkappaleen
turvallisesti

- Imuliitanta
- Séahkoturvallisuus EN 62841-1 mukaan

ohjaamiseksi

2.7 Kayttotarkoituksenmukainen kaytto

Vetosaha Erika soveltuu kéytettavaksi
pdytapydrésahana ja katkaisuvetosahana
yksinomaan umpipuun sahaamiseen pituus- ja
poikkisuunnassa. Myds levymateriaaleja  kuten
lastulevya, rimalevya ja MDF-levya voidaan tydstaa.
Kayta sallittuja EN 847-1 mukaisia sahanterid. Muu
kuin edelld kuvattu kayttd on kielletty. Vahingoista,
jotka syntyvat tallaisesta muusta kaytosta, valmistaja
ei vastaa.

Jotta kaytat konetta maardysten mukaisesti, noudata
Mafellin antamia kayttd-, huolto- ja kunnostusohjeita.
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2.8 Jaannosriskit
Vaara

Konetta kéytettadessa ei voida
taysin valttda koneen
kéyttotarkoituksesta johtuvia
jaanndsriskeja, vaikka konetta
kéytetdan maéraysten mukaisesti
ja turvallisuusmaarayksia
noudattaen.

- Kosketus sahausalueella
sahanteraan.

- Sahan teravien hampaiden aiheuttama viilto terda
vaihdettaessa.

- Tydkappaleesta tai sen osista aiheutuva takaisku.
- Terasta irtoavat yksittaiset hampaat.

- Kosketus jannitteenalaisiin osiin
sahkokomponenttien suojusten ollessa avoimina,
kun konetta ei ole kytketty irti verkkovirrasta.

- Kuulon heikkeneminen, jos tydskennelldan
pitemmén aikaa iiman kuulosuojaimia.

- Puupdlysta ja voiteluaineista aiheutuvat allergiat ja
limakalvojen arsytys.

kéynnissa  olevaan

3 Turvallisuusohjeet
Vaara

Noudata aina seuraavia
turvallisuusohjeita seka
kéayttdmaassa voimassa olevia
turvallisuusmaéarayksia!

3.1 Suojapeitekohtaiset turvallisuusohjeet

- Anna suojapeitteiden olla asennettuna.
Suojapeitteiden tulee olla toimintakunnossa ja
oikein asennettuina. LOysét, vaurioituneet tai ei
oikein toimivat suojapeitteet pitdd korjata tai
vaihtaa uusiin.

- Kaytd eroitussahauksiin aina sahanterdn
suojapeitettd ja rakokiilaa. Eroitussahauksiin,
joissa sahanterd sahaa taysin tyokappaleiden



paksuuden
suojavarusteet
riskia.

lavitse,  suojapeite ja = muut
pienentavat  loukkaantumisien

Kiinnitd  tyotoimenpiteiden  suorittamisen
jalkeen (esim. saumaus, uritus tai erotus
vaihtomenetelmilld), joissa on tarpeen
suojapeitteen poisto ja/tai rakokiila, osat
vélittomasti jélleen suojajarjestelmaan.
Suojapeite ja rakokiila pienentavat
loukkaantumisien riskid.

Varmista ennen sahkotyokalun
paallekytkemistd, ettd sahanterd ei kosketa
suojapeitettd, rakokiilaa tai tyokappaletta.
Naiden komponenttien vahingossa tapahtuva
kosketus sahanteradn voi johtaa vaarallisiin
tilanteisiin.

Aseta rakokiila tdssé@ kadyttoohjeessa olevan
kuvauksen mukaisesti. Vaarat etaisyydet, positiot
ja suuntaus voivat olla peruste sille, ettd rakokiila
ei esta tehokkaasti takaiskua.

Jotta rakokiila voi toimia, sen pitdd vaikuttaa
tyokappaleeseen. Lyhyissa sahauksissa rakokiila
ei voi estdd takaiskua. Sahatessa tyokappaleita,
jotka ovat liian lyhyita, jotta rakokiilalla voisi
vaikuttaa, rakokiila on tehoton. Naiden ehtojen
vallitessa takaiskua ei voi estéa rakokiilalla.

Kayta rakokiilaan sopivaa sahanterdd. Jotta
rakokiila toimii, sahanteralevyn tulee olla ohuempi
rakokiila ja hammasleveyden tulee olla suurempi
kuin rakokiilan paksuus.

3.2 Sahausmenetelmén turvallisuusohjeet

- VAARA: Al3 vie sormiasi tai kasiasi sahanterin
tai  sahausalueen  ldheisyyteen.  Hetki
varomattomuutta tai luiskahtaminen voisi ohjata
katesi sahanterdan ja johtaa mitd vakavimpaan
loukkaantumiseen.

Johdata tyokappaletta vain vasten sahanterén
pyorimissuuntaa. Jos tydkappaletta johdetaan
péydan ylépuolella samaan suuntaan kuin
sahanteran pydrimissuunta, voi johtaa siihen, etta
tydkappale ja kétesi vedetaan sahanteraan.

Ald milloinkaan kiyta pitkittaissahauksissa
kulmavastetta tyokappaleen syottamiseen,
dlaka poikittaissahauksissa  kulmavasteen
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kanssa kdytd lisdksi rinnakkaisvastetta
pituussuuntaukseen. Tydkappaleen
samanaikainen johtaminen rinnakkaisvasteen ja
kulmavasteen kanssa suurentaa todennékdisyytta
sille, ettd sahantera juuttuu kiinni ja tulee takaisku.

Kayta pituussahauksissa  syottévoimaa
tyokappaleeseen  aina  vastekiskon ja
sahanteran valilla. Kayta tyontésauvaa, kun
vastekiskon ja sahanterdn vilinen etdisyys on
pienempi kuin 50 mm. Sellainen apukeino tydssé
pitdd huolen siitd, ettd katesi pysyy turvallisella
etéisyydella sahanterasta.

Kayta vain mukana toimitettua valmistajan
tyontosauvaa tai muuta, joka on valmistettu
ohjeiden mukaisesti. Tyontdsauva huolehtii
riittdvasta etdisyydesta kaden ja sahanteran valilla.

Al kayta milloinkaan vaurioitunutta tai osittain
poikkisahattua  tyontésauvaa.  Vaurioitunut
tyontdsauva voi katketa ja johtaa siihen, etté katesi
osuu sahanteraén.

Al3 tyoskentele ,vapaakatisesti“. Kiytd aina
rinnakkaisvastetta tai kulmavastetta
tyokappaleen asettamiseen ja johtamiseen.
,Vapaakatisesti tarkoittaa, ettd tydkappaletta
tuoetaan ja ohjataan kasin rinnakkaisvasteen tai
kulmavasteen asemesta. Vapaakétinen sahaus
johtaa virhesuuntaukseen, kiinnijuuttumiseen ja
takaiskuun.

Aldz  koskaan tartu pyodrivin sahanterin
ympdrille  tai  ylapuolelle.  Tarttuminen
tydkappaleeseen voi johtaa pydrivan sahanteran
tahattomaan koskettamiseen.

Tue pitkdd jaltai levedda tyokappaletta
sahauspoydan takaa jaltai sivulta siten, ettd se
pysyy vaakasuorassa. Pitkit ja/tai leveat
tyokappaleet taipuvat siihen, ettd ne kippaavat
sahauspdydan reunalta alas; tdmajohtaa
ohjauksen menettamiseen, sahanteran
kiinnijuuttumiseen ja takaiskuun.

Johda tydkappaletta tasaisesti eteenpain. Ala
taivuta tai kierra tyokappaletta. Jos sahanteréd
juuttuu kiinni, kytke sahkotyokalu heti pois
paalta, veda verkkopistoke irti pistorasiasta ja
poista kiinnijuuttumisen aiheuttaja. Sahanteran



juuttuminen  kiinni  tyokappaleeseen voi johtaa
takaiskuun tai moottorin pysayttamiseen.

- A3 poista sahattua materiaalia, kun saha on
kdynnissa. Poissahattu materiaali voi kerdantyé
sahanteran  ja  vastekiskon  vdlin  fai
suojapeitteeseen ja poistettaessa vetdd sormesi
sahanterddn. Kytke saha pois paéltd ja odota
kunnes sahanterd on pysahtynyt, ennenkuin
poistat materiaalin.

- Kaytd tyokappaleiden, jotka ovat ohuempia
kuin 2 mm, pituussahauksissa lisa-
rinnakkaisvastetta, joka on kosketuksissa
poytapintaan. Ohuet tydkappaleet voivat kiilautua
rinnakkaisvasteen alle ja johtaa takaiskuun.

3.3 Takaisku -
turvaohjeet

Takaisku on tydkappaleen &killinen reaktio johtuen
hakautuneesta, kiinni juuttuneesta sahanterasta tai
sahanterdan nahden vinosti suoritettuun
tydkappaleen sahaukseen tai kuntyokappaleen osa
juuttuu sahanteran ja rinnakkaisvasteen valiin tai
johonkin muuhun kiinted&n kohteeseen.

Useimmissa tapauksissa, takaiskun tapahtuessa,
sahanteran takaosa tarttuu tydkappaleeseen, nostaa
sen sahauspdydalta ja sinkoaa sen kéyttdjan
suuntaan.

Takaisku on seuraus poytésirkkelin vaaranlaisesta tai
virheellisestd kayttdmisestd. Tama voidaan estaa
soveltuvilla, kuten  seuraavana  kuvataan,
varotoimenpiteilla.

aiheuttajat ja vastaavat

- Al asettaudu koskaan linjaan sahanterin
kanssa. Pysy aina silld sivulla sahanterdén
néhden, jolla myds vastekisko on. Takaiskun
tapahtuessa tydkappale voi sinkoutua suurella
nopeudella kohti henkil6it, jotka seisovat edessé
sahanteran linjalla.

- Al3 koskaan kurota sahanterin ylipuolelle tai
taakse, vetaédksesi tai tukeaksesi tyokappaletta.
Se voi aiheuttaa tahattoman sahanteran
kosketuksen, tai takaisku voi johtaa siihen, ettd
sormesi vedetaan sahanteraan.

- Al koskaan pida ja paina tyokappaletta, jota
poikkisahataan, vasten pydrivaad sahanteraa.
Tyokappaleen, jota poikkisahataan, painaminen
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sahanterad vasten johtaa kiinnijuuttumiseen ja
takaiskuun.

Suuntaa vastekisko samansuuntaiseksi
sahanterdn kanssa. Suuntaamaton vastekisko
painaa tyokappaletta sahanterdd vasten ja
aiheuttaa takaiskun.

Kayta piilosahauksissa (esim. saumaus, uritus
tai erotus vaihtomenetelmilld) painekampaa
tyokappaleen  painamiseen  poytdd ja
vastekiskoa vasten. Painekamman avulla voit
takaiskun  tapahtuessa  paremmin  hallita
tydkappaletta.

Ole erityisen  varovainen  sahatessasi
kokoonpantujen tyokappaleiden nakymattomia
alueita. Sisdanpainuva sahanterd voi sahata
kohteita, jotka voivat aiheuttaa takaiskun.

Tue suuret levyt, jotta jumiutuvan sahanterén
aiheuttama takaiskuvaara on mahdollisimman
pieni. Suuret levyt voivat taipua omasta
painostaan. Levyja pitdd tukea jokaiselta
poytapinnan ylittavalta puolelta.

Ole erityisen  varovainen  sahattaessa
tyokappaleita, jotka ovat vinksahtaneita,
yhdistettyjd, kieroontuneita tai joilla ei ole
yhtddn suoraa reunaa, jota voisi johtaa
kulmavasteen  tai  vastekiskon  avulla.
Vinksahtanut,  yhdistetty  tai  kieroontunut
tyokappale on epéstabiili ja johtaa sahauslinjojen
virhesuuntauksiin sahanteran kanssa,
kiinnijuuttumiseen ja takaiskuun.

Al3 koskaan sahaa useampia paillekkiin tai
perdkkdin pinottuja tyokappaleita. Sahantera
voisi takertua yhteen tai useampaan osaan ja
aiheuttaa takaiskun.

Jos haluat kaynnistaa uudelleen
tyokappaleessa kiinni olevan sahan, kohdista
sahanterd sahausuran keskelle ja varmista,
etteivat sahan hampaat ole takertuneet kiinni
tyokappaleeseen. Jos sahanterd takertuu kiinni,
se voi irrota tyokappaleesta tai aiheuttaa
takaiskun, kun saha kaynnistetaan uudelleen.

Pidéa sahanterét puhtaina, teravina ja riittavasti
haritettuina. Al kaytd koskaan kieroontuneita
sahanteria tai sahanterid, joissa on séréilevia
tai murtuneita hampaita. Terdvat ja oikein



haritetut  sahanterat minimoivat

lukkiutumiset ja takaiskut.

juuttumiset,

3.4 Turvaohjeet poytasirkkelien kdyttamiseen

Kytke poytésirkkeli pois paaltd ja irrota se
verkosta, ennenkuin poistat poytélisakkeen,
vaihdat sahanterdn, suoritat rakokiilan tai
sahanterdsuojapeitteen asetuksia ja kun kone
jatetddn ilman valvontaa Varotoimenpiteita
kéaytetdan onnettomuuksien valttamiseksi.

Ala koskaan anna poytisirkkelin kiyda ilman
valvontaa. Kytke sahkotyokalu pois paélta ja
éld poistu sen luota, ennenkuin se on taysin
pysédhtynyt. Valvomattomasti kéyvd saha
muodostaa hallitsemattoman vaaran.

Lapset ja nuoret eivat saa kayttaa tata konetta.
Tasta poikkeuksena ovat asiantuntevan henkilon
valvonnassa olevat nuoret.

Pidd huoli siitd, ettd tyopaikalla ei ole muita
henkildita, varsinkaan lapsia.

Aseta poytésirkkeli paikkaan, joka on tasainen
ja hyvin valaistu ja jossa sind voit tukevasti
seistd ja sdilyttad tasapainon. Asetuspaikalla
tulee olla riittavasti tilaa, jotta tyokappaleittesi
kokoa voi hyvin kasitelld. Epéajarjestys,
valaisemattomat tydalueet ja epatasaiset, liukkaat
lattiat voivat johtaa onnettomuuksiin.

Ota huomioon ympiristovaikutukset. Al4 aseta
konetta ulkona sateeseen ja valtd tyoskentelya
kosteassa tai marassd ymparistossa seka
syttyvien nesteiden tai kaasujen lahettyvilla.

Poista saannollisesti sahanpurut ja sahajauhe
sahauspoydéan alta, polynimuroinnista jaltai
liikkuvien osien johteista. Keraantynyt sahajauhe
on palavaa ja voi syttya itsestaan.

Varmista poytasirkkeli. Epaasiallisesti
varmistettu poytasirkkeli voi liikkua ja kaatua.

Poista  saatatyokalut, puujaamat jne.
poytasirkkelistd, ennen sen paallekytkemista.
Hairio tai mahdolliset juuttumiset voivat olla
vaarallisia.

Kéyta aina sopivan kokoista sahanteraa, jonka
kiinnitysaukko on oikean mallinen (esim.
tdhden muotoinen tai pyored). Sahanterét, jotka
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eivat sovellu sahan Kiinnitysosiin,  kayvat
epakeskeisesti ja johtavat sahan hallinnan
menettdmiseen.

Al3 kdytd koskaan vaurioitunutta tai vaaraa
sahanterdn asennusmateriaalia, kuten esim.
laippa, aluslevyt, ruuvit tai mutterit. Tama
sahanterdn asennusmateriaali on suunniteltu
erityisesti sahaasi varten, turvallista kayttéa ja
optimaalista tehoa varten.

Al koskaan asettaudu poytasirkkelin paalle
alaka kayta poytasirkkelia askeljakkarana. Voi
syntya vakavia loukkaantumisia, kun sahkoétyokalu
kaatuu tai kun joudut vahingossa kosketuksiin
sahanteran kanssa.

Vamista, ettd sahanterd on kiinnitetty oikein.
Al3  kdytd hiomalaikkoja tai lankaharjoja
poytésirkkelin kanssa. Sahanteran epaasiallinen
asennus tai ei suositeltujen lisdvarusteiden kayttd
voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

Ala kiytd runsasseosteisesta pikaterdksesta
(HSS) valmistettuja sahanteria.

Ala muuta koneessa mitian, miki voi vaikuttaa
turvallisuuteen.

Kaytd ulkona tydskenneltidessd ainoastaan
kumieristettyd jatkojohtoa (esim. HO7 RN-F),
jonka lapimitta on vahintdan 1,5 mm? ja pida
huoli, ettd kaapelia ei vedeté terévien reunojen
yli.

Séahkainen liitantdjohto on vedettdvd koneesta

poispdin siten, ettd se ei muodosta
kompastusvaaraa kayttopaikalla.

Pyoredn puun sahaus ei ole sallittua
vakiovarustukseen kuuluvilla vasteilla ja

ohjausvalineilla.

Tarkasta, ettei tyGkappaleessa ole mitaan
vierasesineitd. Ald sahaa metalliosia, esim.

nauloja, koska herkat kovametalliterat voivat
vahingoittua.

Aloita tyokappaleen sahaus vasta, kun
sahantera on saavuttanut tayden

kierroslukunsa.

Sahauksen aiheuttama puupdly heikentda
nékyvyyttd ja se voi olla terveydelle



vahingollista. Kone on sen vuoksi liitettava, jos
sahaus ei tapahdu ulkona tai riittavasti tuuletetussa
tilassa, lastujen imulaitteeseen, esim. likuteltavaan
polyimuriin. Talléin pitdd toimituksessa mukana
olevaa imuletkua 5 (kuva 4 - sivu 3) kayttda
ylemmé&n suojakuvun yhdistdmiseen imuliitokseen
4. liman virtausnopeuden on oltava véhintdan
20 m/s.

3.5 Ohjeet henkilokohtaisten turvavarusteiden

kayttoon

- Kaytd aina vartalonmyotéistd vaatetusta; poista
sormukset, rannerenkaat ja kellot.

- Korvaan kohdistuva &anenpainetaso on yli
85 dB (A). Taman vuoksi tydskentelyn aikana on
aina kaytettava kuulosuojaimia.

- Silmien vahingoittumisen estamiseksi  pitaisi
koneella  tybskennellessd  aina  kéyttaa
silmasuojainta (suojalaseja) tai kasvosuojaa.

3.6 Huoltoa ja kunnossapitoa koskevat ohjeet

- Ennen huolto- ja kunnossapitotditd on irrotettava
verkkojohto pistorasiasta.

- Koneen sahkoosiin liittyvid t6itd saa tehdd vain
séhkdalan ammattihenkild.

- Vialliset johdot ja pistokkeet on vaihdettava heti

uusiin. Vaihdon saa tehdd vain Mafell tai
valtuutettu MAFELL-asiakaspalveluverstas,
turvallisuuteen liittyvien vaarannuksien
valttamiseksi.

- Jos pdydan sahausuraan on tullut runsaasti
sahausvaurioita, MAFELL-asiakaspalvelun on

vaihdettava poytalevy.

- Ainoastaan alkuperdisten MAFELL-varaosien ja -
tarvikkeiden kayttd on sallittua. Muuten valmistajan
takuu ja vastuu raukeaa.

4 Varustus / saadot

4.1 Asennus / kuljetus

Kone toimitetaan  kuljetuslaatikossa  geliefert.
Tarkasta  kone, onko siind  mahdollisesti
kuljetusvaurioita. Vauriot pakkausmateriaalissa voivat
vitata ~ epdasialliseen  kuljetukseen.  limoita
kuljetusvauriot valittémasti koneen myyntiliikkeelle.

Seuraavat osat on pakattu irrallisina ja ne on
asennettava paikoilleen tai laitettava koneeseen
ennen kayttdonottoa:
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- Ylasuojakupu

- Imuletku

- Haarakappale (yhdistdd alemman ja ylemman
imuliitoksen)

- Yleisvaste

- Ty6ntdsauva

- Kiinnityskappale

Suorita asennus seuraavasti:

e  Ylasuojakupu

» Avaa siipiruuvia 2 (kuva 12 sivu 4)
vasteeseen asti. Paina tatd siipiruuvia ja
tydnnd suojakupu 1  vaakasuorassa
rakokiilan 3 péaalle. Kiinnitd huomiota, etta
siipiruuvin ~ ohjausosa lukittuu lujasti
rakokiilassa olevaan reikaan, kun paastat
siipiruuvin irti. Kirista siipiruuvi 2 uudelleen.
Yl&suojakuvun lyhytaikaista séilyttdmista
varten kone on varustettu hakasella 36
(kuva 4 - sivu 3) ja vasteella 37 koneen
takasivulla, joihin suojakuvun voi ripustaa.

o Imuletku ja haarakappale

» Tyénné ensin haarakappale 4 (kuva 4,
sivu 3) alasuojakuvun imuistukkaan. Liita
ylasuojakuvun imuistukka imuletkuun 5.
Tyénnd se haarakappaleen vastaavaan
istukkaan.

e  Yleisvaste

»  VYleisvasteen  asennus
kappaleessa 5.6.

on  Kkuvattu

e  Tyontosauva/ Tyontokahva

»  Mukana toimitettua tyontdésauvaa 60 (kuva
6, sivu 3) voit séilyttdd oikealla koneen
etupuolella  sitda varten tarkoitetussa
kiinnittimessa.

Koneen pitkittaissivuilla oikealla edessé ja
vasemmalla takana olevat reidt on
tarkoitettu tydntdkahvan (erikoisvaruste)
séilyttamiseen, naihin reikiin voit ripustaa
tyontokahvan. Tydntdkahvaan voit
kinnittdd ~ tarvittaessa ~ mahdollisesti
tarvitsemasi tyontopuun. Aseta sitd varten
kahva tyontépuun padlle ja paina
molemmat karjet puuhun. Paina sen



jalkeen siipiruuvi paikalleen ja kierrd se
sisaan.
e  Kiinnityskappale tayd.
» Yleisvasteen  kiinnityskappaleen  voi

kiinnittdd  siipiruuvilla  sille  varattuuun
pidikkeeseen 35 (kuva 6 - sivu 3).

4.2 Verkkoliitanta
Ennen  kayttdonottoa
verkkojannite  vastaa
iimoitettua kayttéjannitetta.

on varmistettava, etta
koneen  tyyppikilvessé

4.3 Yladsuojakupu

Ylasuojakupu on suunniteltu lakien maéaraysten
mukaiseksi. Suojakuvun ja sivupeitteiden avulla, pitaa
estdd kayttdjan tahaton koskettaminen sahanteran
hammaskehaan. Sivupeitteet ovat siksi aina
poytélevyn tai tyokappaleen p&alla ja sopeutuvat
itsendisesti tydkappaleen paksuuteen. Epasuotuisilla
kulmilla ja/tai tyokappalepaksuuksilla on itsendinen
avautuminen on kuitenkin fysikaalisesti mahdotonta.
Tyokappale tai vastejérjestelmd painaa silloin
sivupeitettd ~ sahanterdn  suuntaan.  Taméan
estamiseksi, huomioi seuraavat ohjeet:

e  S34da sahaussyvyys tyokappaleen paksuuden
mukaan, katso kohtaa 5.4.

o Aseta tarvittaessa riittdvé etéisyys vasteen ja
sahanterdn  valiin, sivupeitteiden  vapaan
liukumisen mahdollistamiseksi.

e Valitse terdvakulmaisissa kohdissa tyOsuunta
siten, etta sivupeitteet osuvat mahdollisimman
suorakulmaisesti tydkappaleen reunaan.

4.4 Lastujen poisimurointi

Koneeseen on liitettdvd ulkopuolinen imulaite
kaikkien sellaisten toiden yhteydessd, joissa syntyy
runsaasti pélya. liman virtausnopeuden on oltava
vahintaan 20 m/s.

Imuliitdnnan sisalapimitta on 58 mm.

Jos kaytat konetta ulkona tai hyvin tuuletetussa
tilassa, voit kayttaa lyhytaikaisen kayton yhteydessa
erikoistarvikkeena saatavaa pélypussia. Huomioi
kéytdn yhteydessa, ettd pdlypussi on tyhjennettava
viimeistdn sen ollessa 75 % téynnd (tammi- ja
pyokkipuupdlyn  yhteydessd on  huolehdittava
polyamattémasta tyhjennyksestal).
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4.5 Sahanteran valinta

Hyva sahauslaatu edellyttdd terdvaa tyokalua, joka
valitaan materiaalin ja kayttotarkoituksen mukaan
seuraavan luettelon avulla:

Umpipuun sahaaminen poikittais- ja

pituussuunnassa kuitujen suuntaan néhden ja

pinnoittamattomien lastulevyjen, vanerin yms.

sahaamiseen:

- HM-pyorosahantera @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
vaihtohammasta

Pinnoitettujen levyjen sahaamiseen:

- HM-pyorosahantera @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30
onttoa hammasta

Havupuun  sahaaminen

kuitujen suuntaan néhden:

- CV-pyorosahantera @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56
hammasta

poikittaissuunnassa

4.6 Sahanteran vaihto
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltot6iden ajaksi.

e Saada sahanterad
(katso kohta 5.4).

e Kierra ylasuojakuvun siipiruuvia 2 (kuva 12, sivu
4) vasemmalle vasteeseen asti. Paina siipiruuvi
sisaan ja veda suojakupu irti ylasuuntaan.

o Vedd jousisalpa 20 eteen etummaisen kahva-
aukon 10 (kuva 10, sivu 4) kautta. Nosta
poytélevyn paneelia 17, vedd sit eteenpéin ja
ota se pois.

e Avaa peite 28 (kuva 9 - sivu 4), kdantamalla se
yl6s tai taakse.

e Paina lukitusnappia 21 (kuva 9, sivu 4) ja
kdanna sahanterda 25 kunnes nappi lukittuu.
Irrota kuusiokoloavain 22 sahan alasuojakuvun
pidikkeestddn 26 ja avaa kuusiokoloruuvi 23
kiertamalla sita myotapaivaan.

e Irrota etummainen sahanterdlaippa 24 ja veda
sahantera 25 irti ylasuuntaan.

e Asenna uusi sahantera.
o  Ty6nna laippa 24 kaksikulman péalle ja kirista
kuusiokoloruuvi 23 kiertamalla sita

kuusiokoloavaimella  vastapaivaan tiukkaan.
Avaa lukitusnappi.

maksimisahaussyvyyteen



e Tarkasta kasin  pydrittdméalla,  kulkeeko

sahantera moitteettomasti.

e Aseta rakokiila jos tarpeen oikein paikalleen
(katso luku 4.6).

e Vedé kuusiokoloavain 22 irti ja aseta se takaisin
pidikkeeseensa.

e Sulje peite 28, kadantamalla se eteen lukitukseen
asti.

e Tyonna pdytélevyn paneeli pdydan taaemman
reunan alle ja paina sitd edestd alaspéin,
kunnes se lukittuu jousta vasten.

o Aseta ylempi suojakupu 1 (kuva 12, sivu 4)
siipiruuvin ollessa alas painettuna vaakasuorasti
rakokiilaan ja tarkista, etta siipiruuvin ohjausosa
kiinnittyy kunnolla rakokiilan poraukseen, kun
paastat siipiruuvista irti. Kiristd siipiruuvi 2
uudelleen.

4.7 Rakokiila
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltot6iden ajaksi.

Halkaisuveitsi estaa pitkittaisleikkauksessa sen, etta
sahanteran takana oleva sahausura sulkeutuu
sahatessa, josta syntyy tydkappaleen takaisku.

Tama toiminto on taattu kuitenkin vain silloin, kun
halkaisuveitsi on saadetty oikein, ts. sen véli
sahanteran hammaskeh&an koko sahaussyvyyden
alueella on korkeintaan 5 mm (katso kuva 11), ja kun
sen paksuus on sahausuran leveyden ja sahanteran
rungon paksuuden valilld. Koneen mukana toimitettu
halkaisuveitsi  sopii  kohdassa 4.4 mainituille
kovametallisahanterille.

Jos halkaisuveistd taytyy sata, toimi seuraavasti:

e S&ida sahanterd
(katso kohta 5.4).

e  Poista ylasuojakupu (katso kohta 4.5).

o Veda jousisalpa 20 eteen etummaisen kahva-
aukon 10 (kuva 10, sivu 4) kautta. Nosta
poytélevyn paneelia 17, veda sit eteenpéin ja
ota se pois.

e Paina halkaisuveitsi pidikkeineen
alalukitusasentoon piilosahausta varten.

e  Avaa molemmat kuusiokoloruuvit 27 (kuva 11,
sivu 4) ja s&&da halkaisuveitsen 3 etéisyys

maksimisahaussyvyyteen
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hammaskehastd ja sen korkeus kuvan 11
mukaisesti.

o  Kiristd kuusiokoloruuvit 27.

o  Aseta poytalevyn paneeli takaisin paikalleen ja
laske ylasuojakupu (katso kappale 4.5).

Halkaisuveitsi voidaan lukita kahteen asentoon ilman
tyokalua :

- ylaasento kanssa - normaaliin

sahaukseen
- ala-asento ilman suojakupua - piilosahaukseen

suojakuvun

Tarvitun asennon saavuttamiseksi sinun tarvitsee
vetdd halkaisuveitsi vain ylos ja eteen tai painaa se
alas ja taakse.

4.8 Kaytto vetosahana

Vetosahan erityinen etu on sen kiinnitettyjen
tyokappaleiden ongelmaton ja tarkka sahaus.
Tydkappaleiden, kuten esim. paneelien, sahauspituus
voi olla korkeintaan 215 mm. Aseta tyOkappale
yleisvasteen 7 vastekiskoon 6 (kuva 1 - sivu 3). Paina
késipyora 8 alas ja veda sahapaa kasipydran kanssa

eteen. Leikkauksen jdlkeen sahapdad palautuu
takaisin  lahtoasentoonsa ja  lukittuu  siihen
automaattisesti.

4.9 Kaytto poytasirkkelind

Suurempien tydkappaleiden leikkaaminen tapahtuu
poytésirkkelitoiminnolla. Vie sahapdéd sitd varten
tahén tarkoitettuun asemaan poydalla. Paina sita
varten kasipyora 8 (kuva 3, sivu 3) alas ja veda
sahapaa niin pitkalle eteen kunnes vetotangossa 43
oleva rengasmainen ura tulee nakyviin. Lukitse
sahapaa tahéan asentoon painamalla
askelmekanismilukitsin 42 sivulta ylospain.

Kéayta silloin yleisvastetta 7 (kuva 2, sivu 3)
rinnakkaisvasteena. Voit kayttaa talldin vastekiskoa 6
tyokappaleen mittojen mukaan kayttaen joko korkeata
ohjauspintaa tai 90astetta kaannettynd sen matalaa
ohjauspintaa 6 (kuva 5, sivu 3).

Voit  palata  vetosaha-toimintoon  vetdmalla
askelmekanismilukitsinta 42 viistosti alaspéin.



5 Kaytto

5.1 Kéyttoonotto

Tama kayttdohje on annettava tiedoksi kaikille
konetta kayttaville henkildille. Erityistd huomiota on
kiinnitettava kappaleeseen "Turvallisuusohjeet".

5.2 Kaynnistdminen ja poiskytkenta

e  Kaéynnistaminen: Paina vihredd kytkintd 12
(kuva 3, sivu 3).

e Poiskytkentd: Paina punaista kytkintd 11.
Sahan akseli jarruttaa automaattisesti, minka
ansiosta jalkikaynti lyhenee alle 10 sekuntiin.

5.3 Ylikuormitussuoja

' Moottorisuojan laukeaminen on

aina merkki moottorin

ylikuormittumisesta, jonka syy
sinun taytyy |6ytaa ja poistaa.

Jos moottoria ylikuormitetaan, sen kierrosluku alenee

automaattisesti. Virtakatkon sattuessa kone kytkeytyy

automaattisesti pois paaltd. Kun jannite on palannut,

voit kytked koneen jalleen paélle.

5.4 Sahaussyvyyden saito

Sahaussyvyyden voit saataa kasipyoraa 8 kiertamalla
(kuva 6 - sivu 3) portaattomasti vélille 2 - 62 mm.
Sahaussyvyys suurenee kiertamalla mydtapaivaan ja
pienenee kiertdmalla vastapaivaan.

Hyvan sahaustuloksen saavuttamiseksi sahanteralle
saddetyn sahaussyvyyden tulisi olla noin 5 mm yli
tydstettdvan materiaalin paksuuden.

Halkaisuveitsen lukitusasennosta riippuen voidaan
halkaisuveitsessa sijaitsevaa ja aina pdytatasoon
pystysuorassa olevaa mitta-asteikkoa 33 (kuva 11 -
sivu 4) kayttdd apuna tietyn sahaussyvyyden
saatamisessa. Tama patee kuitenkin vain @ 190 mm
sahanterille.

Jos sahaussyvyyden tulee olla sé&&detty tarkasti,
esim. urien tai saumojen sahauksessa, korjaa saata
aina alhaalta mahdollisen vélyksen tasaamiseksi.
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5.5 Viistosahauksen saato
Vaara

Ennen kuin kallistat sahaa
sahanteran pyoriessa, kiinnita
huomiota, etteivat yleisvaste ja
tyokappaleet ole sahanteran
ké&antoalueella.

Alle 45 ° asteen kulmia varten [6ysdd ensin
pidatinvipu 29 (kuva 6, sivu 3) kaantamalld sita
vastapaivaan. K&anna sahaa kiertdmall4 kahvaa 30.
Sahauskulma nakyy kulma-asteikon 31 osoittimesta.
Kirista pidatinvipu 29 jélleen tiukalle.

Painamalla askelmekanismilukitsinta 32 ylospain voit

vield kaantdd sahapaatd 2° yli molempien
aariasentojen 0° ja 45°. Kun askelmekanismilukitsin
32 palautetaan takaisin, sahapda saadaan
perusasentoon.

5.6 Yleisvaste

Taydellinen yleisvaste koostuu tangonpidikkeesta 13
(kuva 2 , sivu 3) ja pidikkeessd saadettavasta
johdetangosta 16. Voit kiristdad vastetta tarvittaessa
poytalevyn joka puolelta lohenpyrstdohjaimista
kéyttamalla tangonpitimen 13 alla olevaa siipiruuvia
1.

Tata vastetta voidaan kayttad rinnakkaisvasteena
poytasirkkelissa etta myos poikittais- ja viistevasteena
vetosahassa.

Vastekiskon 6 asento  (tydkappalejarjestelma)
jakolevyyn / asteikkoon naéhden on s&adetty tarkkaan
tehtaalla. Jos on kuitenkin suoritettava jalkisaato, se
tehdaén seuraavalla tavalla:

e Kiinnita  yleisvaste  lohenpyrstdohjaimeen
pdydan oikealle tai vasemmalle puolelle.

e Avaa ylempi siipiruuvi 12 ja vie vastekisko 0°-
asentoon ja kirista siipiruuvi tiukalle.

e Avaa molemmat lieribruuvit, joihin p&aset
kasiksi ylhaalta, ruuvimeisselin avulla.

Kun olet avannut sivulla olevan siipiruuvin,
tyénna vastekisko tangonpidikkeeseen 13
sahanterda vasten, niin ettd se on kiinni
sahanterassa.

o Kirista jalleen lieribruuvit tiukalle.

Taman jalkisdadon jalkeen kulma jd3 nékyville
asteikkoon!



5.7 Kaytto rinnakkaisvasteena

Voit kiinnittda yleisvasteen eri asentoihin ja kayttaa
sitd rinnakkaisvasteena (katso kuva 2, sivu 3):

- Pdydén oikealla tai vasemmalla pitkittéissivulla

sdddettdessd vastekisko 6  kulma-asteikon
asentoon 0°. Kiinnita vaste lohenpyrstéohjaimeen
niin, ettd vastekisko yltad pdydan etureunasta
rakokiilan taakse asti. (Kone
poytasirkkelitoiminnossa)
L6ysaé sivulla oleva tangonpitimen 13 siipiruuvia
ja séada sahausleveys siirtamalld johdetankoa.
Leveys voidaan lukea mitta-asteikosta 15, joka
sijaitsee  vastekiskon sahanterdn puoleisella
reunalla. Kiristd siipiruuvi sdadon jalkeen jalleen
tiukalle.

- Kiinnitd  vastekiskoliséksi
kiinnityskappaleen. Vie
kiinnityskappaleessa  oleva  nelikulmamutteri
vastekiskossa olevaan uraan. Kierra
kiinnityskappaleen siipimutteria, kunnas
lohenpyrstdprofiilin  takana oleva kiila tarttuu
poytalevyyn. Kirista siipimutteri. (katso kuva 3, sivu
3

pdydan etureunaan
tata varten

- Pdydadn oikealla tai vasemmalla puolella
s&adettdessé vastekisko 6 asentoon 90°. Avaa
ensiksi tangonpitimen 13 sivulla oleva siipiruuvi ja
saada vaste ohjaustankoa 16 siirtdmalla niin, etta
vastekisko yltaa pdydan etureunasta
halkaisuveitsen taakse (Kone
poytasirkkelitoiminnossa)

Léysad tangonpitimen 13 alaosassa oleva
siipiruuvia ja s4&da sahausleveys siirtamalld koko
vastetta lohenpyrstoohjaimessa. Sahausleveys
voidaan lukea vastekiskon sahanteran puoleisella
reunalla olevalta mitta-asteikolta 15. Kirista
siipiruuvi sdadon jalkeen jalleen tiukalle.

asti.

Vastekiskoa 6 voidaan saatda pituussuunnassa
vasteesta. Jos esim. tdyspuun pitkittdissahauksessa
on vaarana, etta tyokappale juuttuu kiinni vasteen ja
sahanteran valiin, siirretdan vastekiskoa, kunnes sen
loppupéa ulottuu noin sahanteran keskelle. Loysaa
sitd varten vasteen ylapintaan sijoitettua kiristysvipua
14 (kuva 2, sivu 3) ja siirra vastekiskoa Kirista saadon
jalkeen kiristysvipu jalleen tiukalle.

Vastekiskoa 6 voidaan kayttdd myds sen ollessa
kierrettynd 90°, katso kuva 5, sivu 3. Tama helpottaa
kapeiden tyokappaleiden sahausta varsinkin silloin,
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kun sahantera on asetettu viistoon, koska matalan
ohjauspinnan  ansiosta rinnakkaisvaste voidaan
asettaa |&hemmaksi sahanterdd. Loysaa talloin
vasteen kiinnitysvipua 14. Veda vastekisko 6
kokonaan ulos pidikkeestd. Aseta vastekisko 90°
k&annettynd paikalleen niin, ettd kapea reuna
osoittaa sahanterddn péin. Kirista sitten kiristysvipu
jalleen tiukalle. Myds tassé vastekiskon asennossa
voidaan sahaussyvyys lukea mitta-asteikolta 15
sahanteran puoleiselta reunalta.

5.8 Kaytto poikittais- ja viistovasteena
Vaara

Yleisvastetta saa saataa vain, kun
sahantera ei liiku.

Poikittais- ja viistesahauksessa vetosahatoiminnossa
yleisvaste kiinnitetddn tarkoituksen mukaisesti
pdydan etupuolelle vasemmalle, katso kuva 7, sivu 3.
Tassd asemassa nakyy suorakulmasahauksessa
kulma-asteikolla 18 0°-merkki.

Avaa kulmasahausten suorittamiseksi ylaosassa
oleva siipiruuvi 12 (kuva 7, sivu 3). K&anna
vastekisko 6 asteikon 18 mukaan haluamaasi
asentoon. Sahassa on joka 15° vélein lukitusasento.
Kirista siipiruuvi sen jélkeen jalleen tiukalle.

15° -ukitus voidaan kytked pois paalta kulma-
asteikon alla olevalla luistilla 44. Paina sitd varten
luistin toiselta puolelta esiin pistavaa osaa; vasteen
taytyy olla tallgin irti.

Paremman sahaustuloksen saavuttamiseksi
vastekiskon tulisi ulottua aina mahdollisimman lahelle
sahaustasoa. Siksi se on paistaan irti, jotta ylempi
suojakupu voidaan asettaa riittdvan lahelle myds
ohuita tydkappaleita ahattaessa. Avaa vastekiskon
saatamiseksi kiristysvipu 14.

Ohjauskiskon siirrolla  tankopidikkeessd 16 vaste
voidaan s&atéa siten, etté aina tydkappaleen mitoista
riippuen saadaan paras mahdollinen sahausleveyden
saato.

Jos on sahattava pidempia tyokappaleita, on
suositeltavaa kayttaa erityisvarusteena saatavaa
lisdtukea. kuva Lisatuki asetetaan paikoilleen
vastekiskon ollessa korkeassa asennossa, lisatuen
urakiinnitin vedetaan vastekiskon alempaan T-uraan
ja kiristetaan paikoilleen siipiruuvilla.



6 Huolto ja kunnossapito
Vaara

Pistoke on irrotettava pistorasiasta
aina huoltotdiden ajaksi.

MAFELL-koneet on suunniteltu niin, ettd ne eivat
tarvitse paljon huoltoa.

Niissé kaytettdvat kuulalaakerit on rasvattu koneen
koko elinidksi. Pitemman kayttdajan jélkeen jalkeen
MAFELL suosittelee antamaan koneen valtuutetun
MAFELL-asiakaspalvelun tarkastettavaksi.

Kayta kaikkiin voitelukohtiin ainoastaan valmistajan
erikoisrasvaa, tilausnro 049040 (1 kg:n rasia).

6.1 Turvalaitteiden tarkastus

Koneen turvallisuus  riippuu  ennen  kaikkea
asennettujen turvalaitteiden toimintakykyisyydesta.
Siksi on tarkedd, ettd ndiden laitteiden

asianmukainen kunto tarkastetaan saanndllisesti.
Niihin kuuluu erityisesti rakokiila, ylempi suojakupu ja
alempi suojakupu.

Lisaksi joka toinen viikko on tarkastettava:

7 Hairididen poisto
Vaara

- vetosahana kaytettdessa sahapaan automaattinen
takaisinajo lahtéasemaan (katso luku 4.7)

- lukittuuko saha automaattisesti |&htdasentoon
palautuksen jalkeen
- suojakupusiiven  hairioton  liike  maksimista

sahauskorkeudesta alas péytalevyyn asti
- verkkokaapeli, onko se vaurioitunut

6.2 Koneen hoito

Liukuvat ja pyorivdt osat on kuitenkin aika ajoin
puhdistettava sopivalla pélyimurilla sahanpuruista ja
polysta. Ajoittainen sumutus tavallisella
voiteluaineella (esim. Caramba) helpottaa osien
liukumista.

Moottorin  kuumenemisen ehkéisemiseksi pitaisi
ajoittain tarkistaa, ettd sen pinnalle ei ole kertynyt
liikaa pélya.

6.3 Siilytys

Jos konetta ei kéytetd pitemp&én aikaan, se on
puhdistettava huolellisesti. Kiiltdvat metalliosat on
sumutettava ruosteenestoaineella.

Hairididen syyn selvittdminen ja poistaminen vaatii erityista huolellisuutta ja
varovaisuutta. Ensin on irrotettava pistoke pistorasiasta!

Seuraavassa esitetddn muutama useimmin esiintyva hairié ja niiden syyt. Jonkin muun hairién ilmaantuessa
ota yhteys myyjaasi tai suoraan MAFELL-asiakaspalveluun.

Hairio Syy

Poisto

Konetta ei voi kytkea paalle.

Ei verkkojénnitettd

Tarkasta jannitteensyotto

Verkkosulake viallinen

Vaihda sulake

Hiiliharjat kuluneet

Vie kone MAFELL-
asiakaspalveluun

Kone pyséahtyy itsestaan Virtakatko

tyhjakaynnilla

Tarkasta sahkoverkon esivarokkeet
Kone ei kaynnisty siihen asennetun
alijannitesuojan vuoksi
automaattisesti, vaan se taytyy
kéynnista4 uudelleen, kun virta
taas toimii.

Kone pysahtyy kesken sahauksen | Virtakatko

Tarkasta sahkoverkon esivarokkeet

Koneen ylikuormitus

Vahenna syottoliikkeen nopeutta
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Hairi6

Syy

Poisto

Tydkappale juuttuu kiinni
tyontoliikkeen aikana

Tylsé sahantera

Yleisvasteen vastekisko ei sijaitse
rinnakkain sahanterdan nghden.

Pida tyokappaleesta kiinni ja
sammuta moottori heti. Vaihda
sitten sahantera.

Séaada vastekisko uudelleen, katso
luku 5.6

Palolaiskia sahauskohdissa

Tyéhon sopimaton tai tylsa
sahantera

Vaihda sahantera

Sahanpurun poistoaukko tukossa

Kayttd ilman poisiment&a

Poista lastut koneen ollessa
pysahdyksissé (katso kuva 8, sivu

Suojaluisti 52 on avattava. Loysaa
sité varten ruuvi 51
kuusiokoloavaimella 22. Veda
suojakuvun lukitussalpa 50 alas ja
veda suojaluisti eteen. Nyt voit
helposti poistaa lastut
lastukanavasta.

Sulje suojaluisti sen jalkeen ja
lukitse se.

Huomio! Muista kiristaa ruuvi 51
uudelleen.

Poisimurointi liian heikkoa

Kayta oikeanlaista
poisimurointilaitetta, jonka
iimankiertonopeus imu-
litinistukassa on vahintaan 20 m/s.

Puupalasia sahanpurun poistossa

Poista lastut koneen ollessa
pysahdyksissa (katso kuva 8, sivu
3).

Suojaluisti 52 on avattava. Loysaa
sita varten ruuvi 51
kuusiokoloavaimella 22. Veda
suojakuvun lukitussalpa 50 alas ja
veda suojaluisti eteen. Nyt voit
helposti poistaa lastut
lastukanavasta.

Sulje luukku sen jalkeen ja lukitse
se.

Huomio! Muista kiristda ruuvi 51
uudelleen.
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Hairi6

Syy

Poisto

Korkeudensaato toimii raskaasti.

Kierrekara, kayttolevy ja

ohjauskisko likaisia.

Puhdista, voitele tai 6ljya osat

8 Erikoistavikkeet
- Kiinteat varusteet (alusta)
- Lisapoyta

- Pitokisko 650 mm

- Pitokisko 850 mm

- Yleisvaste, kokonaan

- Vasteviivotin, kokonaan
- Lisatuki

- Tyontokelkka

- Sahanterd-HM @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 hammasta / vaihtoh.
- Sahanterd-HM @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 hammasta / vaihtoh.
- Sahanterad-HM laminaatille @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 hammasta/ erikois

- Polypussi

9 R&jahdyssuojausmerkinta ja varaosaluettelo
Vastaavat tiedot varaosista ldydat kotisivultamme: www.mafell.com
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1 Teckenforklaring

o

2 Produktdata

Denna symbol aterfinns pa alla platser dar anvisningar betraffande den egna
sakerheten finns.

Beaktas inte dessa kan detta leda till svara skador.

Denna symbol markerar en situation som eventuellt kan leda till skada.
Undviks inte denna situation kan produkten eller foremal i dess omgivning skadas.

Denna symbol markerar tips for anvandare och annan, anvéndbar information.

for maskiner med artikelnummer 972101 eller 972120

2.1 Uppgifter om tillverkaren
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Maskinens ID-beteckning

C€

Skyddsklass I

CE-mérkning for dokumentation betraffande dverensstammelse med grundldggande
sakerhets- och hélsokrav enligt bilaga |, maskinriktlinjer.

Endast for EU lander.
Kasta inte elektroverktyg i hushallsopornal

Enligt europeiskt direktiv 2002/96/EG betréffande uttjanta elektro- och
elektronikapparater samt gallande nationell lagstitning maste uttjénta elektroverktyg
samlas separat och Idmnas till miljévanlig atervinning.

Las bruksanvisningen sa att risken for skador kan minskas.

Maskinens ID-beteckning kan lasas pa skyltarna pa fram- och baksidan, se bilder Abb. 13 och 14 (sidan 4).
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2.3 Tekniska data

Universalmotor avstord mot radio och TV 230 V~, 50 Hz
Innereffekt (normalbelastning) 1300 W
Strédm vid normalbelastning 59A
Sagklingevarvtal vid tomgang 5500 min-!
Sagklingevarvtal vid normal belastning 5100 min-!
Snittdjup 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm
Sagaggregat svangbart -2°-47°
Sagklingediameter max/min 190/180 mm
Sagklingetjocklek 1,4 mm
Verktyg snittbredd 2,0 mm
Sagklingemonteringshal 30 mm
Diameter utsugsstos 58 mm
Vikt 22,2 kg
Matt:
Bordsplattans storlek 544 x 412 mm
Bordsplattans héjd utan underliggande 300 mm

ram 847 mm

med underliggande

ram

2.4 Emissioner

De angivna vardena ar emissionsnivaer. Trots att det finns ett samband mellan emissions- och immissionsniva
kan, utifran detta faktum, inte med sékerhet faststéllas om extra forsiktighetsatgarder behdvs. Aktuella, pa
arbetsplatsen existerande faktorer som paverkar immissionsnivaer, omfattar expositionsperiod, utrymmets
forutséttningar, andra bullerkallor o.s.v., som ex. antal maskiner eller andra arbeten som utfdrs i nérheten. Den
tilldtna immissionsnivan kan dessutom variera mellan olika lander. Trots detta avser denna information att ge
anvandaren mojlighet till battre beddmning av faror och risker.

241 Uppgifter om bullerniva
De enligt EN 62841 uppmatta bulleremissionsvérdena uppgar till:

Ljudtrycksniva Lpa=89dB (A)
Osakerhet Kea=3dB (A)
Ljudeffektniva Lwa =104 dB (A)
Osakerhet Kwa =3 dB (A)

Bullernivamatning genomférdes med seriemassigt levererad sagklinga.

2.5 Leveransinnehall
Dragsag Erika 60 komplett med:

1 Cirkelsagklinga med hardmetallyta @ 190 mm, 36 tander
1 klyvkil (groviek 1,5 mm)

1 Skyddskapa med suganslutning

1 Universalanslag

1 Kldmenhet
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1 Paskjutare

1 Sugslang

1 Skarvstycke (anslutning undre och évre utsug)
1 Mandververktyg i hallaren pa maskinen

1 Bruksanvisning

1 hafte "Sakerhetsanvisningar®

2.6 Sakerhetsanordningar
Risk
Dessa anordningar ar nodvandiga

for saker maskindrift och far inte
tas bort eller goras overksamma.

Maskinen ar utrustad med

sakerhetsanordningar:

foljande

- Ovre skyddskapa

- Undre skyddskapa

- Klyvkil

- Ségklinga (enligt EN 847-1)

- Motsvarande sagklingeflans

- Stopptid under tio sekunder

- Anslagsystem for séker styring av arbetsstycke
- Utsugsanslutning

- elektrisk sakerhet motsvarar EN 62841-1

2.7 Avsedd anvéndning

Som kap- och bordscirkelsdg &r dragsagen Erika
endast avsedd att anvéndas till langs- och
tvarkapning av massivt tra. Aven trabaserat material
som spanplattor, lamelltrd och MDF-skivor kan
bearbetas.

Anvand godkanda sagklingor enligt EN 847-1. Annan
anvandning an den ovan beskrivna &r inte tillaten.
Tillverkaren fransager sig allt ansvar for skador som
uppstar pa grund av sadan, e tillaten, anvandning.
Folj de drifts-, service- och underhallsvillkor som
Mafell  féreskriver fér korrekt anvéndning av
maskinen.

2.8 Kvarvarande risker
Risk
Anvandningsrelaterade restrisker
finns kvar dven vid korrekt

anvandning och trots att
sakerhetsbestammelser foljs.
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- Vidrérning av roterande sagklinga i kapomradet.

- Skarskador vid sagklingebyte pa grund av vassa
sagklingetander .

- Rekyl hos arbetsstycket eller hos delar av
arbetsstycket.

- Enstaka tander pa sagklingan slungas ivag.

- Beréring av spanningsférande delar vid Oppna,
elektriska monteringsutrymmen och maskin som ej
skilts fran natet.

- Horseln kan paverkas vid langvariga arbeten utan
horselskydd.

- Allergier, slemhinneinflammationer pa grund av
tradamm eller smorjmedel.

3 Séakerhetsanvisningar
Risk
Beakta alltid foljande
sakerhetshanvisningar och de

sakerhetsbestammelser som galler
i repsektive anvandarland!

3.1 Sakerhetsanvisningar avseende
skyddskapor
- Lat skyddskapor sitta kvar monterat.

Skyddskapor maste vara i funktionsdugligt
skick och korrekt monterade. Losa, skadade
eller ej fungerande skyddskapor maste repareras
eller bytas ut.

- Anvand alltid sagklingans skyddskapa och
klyvkilen vid kapningar. Vid kapningar dar
sagklingan sagar igenom arbetsstyckets kompletta
tiocklek  minskar  skyddskapan och andra
sékerhetsanordningar risken for personskador.



Satt efter utférda arbetsmoment (t.ex. falsning,
sparskérning eller vandning) som kréver att
skyddskapan ochleller klyvkilen tas bort,
ovillkorligen tillbaka skyddssystemet
ordentligt. Skyddskapan och Klyvkilen minskar
risken for personskador.

Se innan elverktyget slas pa till att sagklingan
inte ror vid skyddskapan, klyvkilen eller vid
arbetsstycket. Om sagklingan oavsiktligt kommer
i kontakt med dessa komponenter kan detta leda
till en farlig situation.

Justera klyvkilen enligt beskrivningen i den har
bruksanvisningen. Felaktiga avstand, fel position
och inriktning kan vara orsaken till att klyvkilen inte
forhindrar en rekyl pa ett verksamt satt.

For att klyvkilen ska fungera maste inverka pa
arbetsstycket. Vid for korta snitt kan en rekyl inte
forhindras av klyvkilen. Vid kapning i arbetsstycken
som é&r for korta for att komma i kontakt med
klyvkilen har klyvkilen ingen verkan. Under dessa
forhdllanden kan en rekyl inte forhindras av
klyvkilen.

Anvind den sagklinga som passar till
klyvkilen. For att klyvkilen ska verka ordentligt
maste sagklingans diameter passa il den
respektive klyvkilen, sagklingans stamblad vara
tunnare &n klyvkilen och tandbredden maste vara
bredare an klyvkilens tjocklek.

3.2 Sékerhetsanvisningar for sagning

- FARA: Se till att inte komma i narheten av

sagklingan eller sagomradet med fingrar eller
hénder. Eft dgonblicks oaktsamhet eller om du
halkar kan styra din hand mot sagklingan och leda
till allvarliga personskador.

For arbetsstycket bara mot sagklingans
rotationsriktning. Att fora arbetsstycket mot
sagklingan i samma riktning som sagklingans
rotationsriktning ovanfor bordet kan leda till att
arbetsstycket och din hand dras in i sagklingan.

Anvand vid ldngssagning aldrig geringsfastet
for att mata fram arbetsstycket och anvénd vid
tvarsagning med geringsféstet aldrig dessutom
parallellanslaget for langdinstéllning. Att féra
arbetsstycket  med  parallellanslaget  och
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geringsfastet samtidigt oOkar risken for att
sagklingan klams fast och att en rekyl uppstar.

Utdva vid ldngssagning alltid matningskraften
mot arbetsstycket mellan anslagsskena och
sagklinga. Anvand en paskjutare om avstandet
mellan anslagsskenan och sagklingan &r
mindre dn 150 mm och ett skjutblock om
avstandet ar mindre &n 50 mm. Sadana
arbetshjalpmedel ser till att din hand stannar kvar
pa ett sakert avstand till sagklingan.

Anvénd bara den fran tillverkaren medféljande
paskjutaren, eller en som har tillverkats korrekt
enligt anvisning. Paskjutaren ser till att det finns
ett tillrackligt avstand mellan hand och sagklinga.

Anvénd aldrig en skadad paskjutare eller en
paskjutare som har sagskador. En skadad
paskjutare kan brytas sonder och leda fill att din
hand kommer in i sagklingan.

Arbeta aldrig "pa fri hand”. Anviand alltid
parallellanslaget eller geringsfastet for att
lagga an och styra arbetsstycket. "Pa fri hand”
betyder att man stoder eller for arbetsstycket med
handerna i stéllet ér med parallellanslaget eller
geringsfastet. Sagning pa fri hand keder till felaktig
inriktning, fastklamning och rekyl.

Grip aldrig i runt eller 6ver en sagklinga som
roterar. Att gipa efter ett arbetsstycke kan leda till
att du oavsiktligt ror vid den roterande sagklingan.

Stod upp langa ochleller breda arbetsstycken
bakom och/eller vis sidan av sagbordet sa att
de halls vagrétt. Langa och/eller breda
arbetsstycken tenderar att tippa dver sagbordets
kant, vilket leder till att du forlorar kontrollen,
sagklingan klams fast och rekyl orsakas.

Mata fram arbetsstycket jamnt. Boj eller vrid
inte arbetsstycket. Om sagklingan klams fast,
sting omedelbart av elverktyget, dra ut
nadtkontakten och atgarda orsaken till att
sagklingan har kldmts fast. Fastklamning av
sagklingan i arbetsstycket kan leda till rekyl eller
att motorn blockeras.

Avldgsna inte avsagat material medan sagen ar
igang. Avsagat material kan fastna mellan
sagklinga och anslagsskena eller i skyddskapan
och dra in dina fingrar i sdgklingan om du forsoker



avlagsna den. Stdng av sagen och vanta fills
sagklingan star stila innan du avlagsnar
materialet.

Anvand for ldngssagning pa arbetsstycken
som &ar tunnare dn 2mm eft extra
parallellanslag som har kontakt med
bordsytan. Tunna arbetsstycken kan kilas fast
under parallellanslaget och orsaka rekyl.

3.3 Rekyl - orsaker och sakerhetsanvisningar

En rekyl innebér att arbetsstycket reagerar plétsligt till
foljd av att sagklingan hakar eller klams fast, eller pa
grund av att kapningen i arbetsstycket sker snett i
forhallande till ségklingan, eller om en del av
arbetsstycket klams in mellan sagklingan och
parallellanslaget eller ett annat fast foremal.

| de flesta fall tar vid en rekyl den bakre delen pa
sagklingan tag i arbetsstycket, lyfter upp det fran
sagbordet och kastar det mot anvandaren.

En rekyl intraffar till folid av fel eller felaktig
anvéndning av bordscirkelsagen. Den kan forhindras
med hjdlp av lampliga forsiktighetsatgarder som
beskrivs nedan.

Sta aldrig i rak linje mot sagklingan. Se alltid till
att du befinner dig pa den sida om sagklingan
dér anslagsskenan finns. Vid en rekyl kan
arbetsstycket kastas med hdg hastighet mot
personer som star framfér och i linje med
sagklingan.

Grip aldrig dver eller bakom sagklingan for att
dra eller stodja upp arbetsstycket. Det kan leda
till oavsiktlig beroring av ségklingan, eller en rekyl
kan leda till att dina fingrar dras in i sagklingan.

Hall eller tryck aldrig arbetsstycket som kapas
mot den roterande sagklingan. Att trycka
arbetsstycket som kapas mot sagklingan leder till
fastklamning och rekyl.

Rikta in anslagsskenan parallelit mot
sagklingan. En anslagsskena som inte &r inriktad
trycker arbetsstycket mot sagklingan och orsakar
en rekyl.

Anvénd vid dold kapning (t.ex. falsning,
sparskarning eller véndning) en trycknock for
att fora arbetsstycket mot bord och
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anslagsskena. Med en trycknock kan du vid en
rekyl kontrollera arbetsstycket pa ett battre satt.

Var sarskilt forsiktig nar du sagar i omraden i
sammansatta arbetsstycken som inte gar att
se. Sagklingan som sanks ner kan saga i foremal
som kan orsaka en rekyl.

Stod de stora plattorna for att reducera risken
for rekyl pa grund av fastklimd sagklinga.
Stora skivor kan bdjas ner pa grund av den stora
egna vikten. Skivor maste stodjas upp Gverallt dar
de sticker ut Gver bordsytan.

Var sarskilt forsiktig nar du sagar i
arbetsstycken som &r vridna, eller skeva eller
som inte har en rak kant mot vilken de kan
foras med ett geringsfaste eller lings en
anslagsskena. Ett vridet eller skevt arbetsstycke
&r instabilt och leder till att kapningsfogen riktas in
pa fel satt mot sagklingan, fastklamning och rekyl.

Saga aldrig flera pa varandra eller bakom
varandra staplade arbetsstycken. Sagklingan
kan ta tag i en eller flera delar och orsaka en rekyl.

Om man vill starta om en sag som befinner sig
i eft arbetsstycke sa ska sagklingan centreras i
sagspalten sa att sagtdnderna inte har hakar
fast i arbetsstycket. Om sagklingan hakar fast
kan den lyfta upp arbetsstycket och orsaka en
rekyl om sagen startas igen.

Hall sagklingor rena, vassa och tillrackligt
skrénkta. Anvand aldrig skeva sagklingor eller
sagklingor med avbrutna tander eller ténder
med sprickor. Vassa och korrekt skranka
sagklingor minimerar risken for fastklamning,
blockering och rekyl.

3.4 Sakerhetsanvisningar for anvdndning av

bordscirkelsagar

- Stdng av bordscirkelsagen och koppla ifran

den fran natet innan du tar bort bordsinsatsen,
byter sagklinga, utfor instaliningar pa klyvkilen
eller pa sagklingans skyddskapa och nar
maskinen lamnas utan uppsikt.
Forsiktighetsatgarder hjalper till att undvika
olyckor.

Lat aldrig bordscirkelsagen ga utan uppsikt.
Stiang av elverktyget och lamna det inte innan



det star helt stilla. En sag som lamnas att ga utan
uppsikt innebar en okontrollerad fara.

Barn och ungdomar far inte hantera denna
maskin. Detta géller dock inte ungdomar som
arbetar under uppsikt av fackman inom ramen for
sin utbildning.

Var uppmérksam pa att inga andra personer,
speciellt  barn, uppehaller sig inom
arbetsomradet.

Stéll upp bordscirkelsagen pa en plats med ett
jémnt underlag och med bra belysning och dar
du star saker och stabilt och kan halla
balansen. Uppstéllningsplatsen maste ha
tillrdckligt med utrymme for att du ska kunna
hantera arbetsstyckenas storlek pa ett bra sétt.
Oordning, arbetsomraden utan belysning och
ojdmna, hala golv kan leda till olyckor.

Ta hansyn till paverkan fran omgivningen.
Utsétt inte maskinen fér regn och undvik arbete i
fuktig eller vat miljo samt i narheten av brénnbara
vatskor eller gaser.

Avldgsna regelbundet sagspan och sagmjol
under sagbordet, fran dammuppsugningen
ochleller styrningen av rorliga delar. Sagmjol
som samlas &r brannbart och kan antdndas
spontant.

Sakra bordscirkelsagen. En bordscirkelsag som
inte ar ordentlig sékrad kan flytta sig eller tippa.

Ta bort instéllningsverktyg, trarester osv. fran
bordscirkelsagen innan du startar den.
Storningar eller eventuella fastkldmningar kan vara
farliga.

Anvénd alltid sagklingor med ratt storlek och
med passande monteringshal (t.ex. rombiska
eller runda). Sagklingor som inte passar il
sagens monteringsdelar gar ojamnt och leder till
att du forlorar kontrollen.

Anvand  aldrig skadat eller felaktigt
monteringsmaterial for sagklinga, som t.ex.
flans, underlaggsbrickor, skruvar eller muttrar.
Dessa monteringsmaterial for sagklinga har
konstruerats speciellt for din sag, for soker
anvandning och optimal prestanda.
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Sta aldrig pa bordscirkelsagen och anvand inte
bordscirkelsagen som pall att sta pa. Allvarliga
personskador kan orsakas om elverktyget tippar
omkull eller om du oavsiktligt kommer i kontakt
med sagklingan.

Se till att sagklingan ar korrekt fastsatt. Anvénd

inga slipskivor eller tradborstar med
bordscirkelsagen.  Felaktig montering  av
sagklingan eller  anvéndning av g

rekommenderade tillbehér kan leda till allvarliga
personskador.

Anvand inga sagklingor av snabbstal med hég
legering (SS-sagklinga).

Andra inget pa maskinen, vilket skulle kunna
paverka sakerheten.

Anvind endast forlangningskablar isolerade
med gummi utomhus (t.ex. HO7 RN-F), med en
diameter pa minst 1,5 mm? och var
uppmarksam pa att kabeln inte dras dver vassa
kanter.

Led alltid elkabeln bort fran maskinen och ldgg
den pa sadant satt att det inte finns risk att
snubbla dar maskinen hanteras.

Kapning av runt trd ar inte tillatet med
serieméassiga anslag och matningshjalp.

Kontrollera arbetsstycket sa att det inte
innehaller frimmande material. Saga inte i
metalldelar som exempelvis spik da detta kan
skada de kansliga hardmetallytorna.

Borja inte saga i arbetsstycket forrdn

sagklingan natt fullt varvtal.

Det tridamm som bildas vid sagningen
paverkar den nddvandiga sikten och ar delvis
skadligt for halsan. Maskinen maste darfor
anslutas till en spansug, t.ex. mobilt sugaggregat,
nar arbete inte utfors utomhus eller i tillrackligt
ventlerade  utrymmen. Den  medféljande
sugslangen 5 (bild 4 - sidan 3) maste da anvandas
som forbindelselank mellan 6vre skyddskapa och
anslutningen till utsuganslutningen 4.
Lufthastigheten maste vara minst 20 m/s.



3.5 Anvisningar for anvandning av personliga Monteringen gar till pa foljande satt:

skyddsutrustningar

- Bér alltid arbetskladsel som sitter tatt pa kroppen

och 1&gg bort ringar, armband och klockor.

- Ljudtrycksnivan i orat Overstiger 85 dB (A). Bar

darfor alltid 6ronskydd vid arbetet.

- For att undvika skador pa dgonen bor dgonskydd
(skyddsglasdgon) eller ansiktsskydd baras vid

arbeten med maskinen.

3.6 Anvisningar for service och underhall

- Anslutningskabeln maste skilias fran vagguttaget
innan nagon form av service- och underhallsarbete

pabdrjas.

- Arbeten pa maskinens elektriska delar far endast

utforas av elektriker.

- Skadade kablar eller kontakter maste omedelbart
bytas ut. For att undvika sakerhetsrisker far bytet
endast utféras av Mafell eller av en auktoriserad

MAFELL-kundtjanstverkstad.
- Vid kraftigt sondersagad bordsslits

maste

bordsplattan bytas ut genom MAFELL-kundtjanst.

- Endast original MAFELL reservdelar och tillbehér
far anvandas. | annat fall foreligger inga ansprak
pa garantiataganden och inget ansvar fran

tillverkarens sida.

4 Forberedelser/Instéllning
4.1 Uppstillning/Transport

Maskinen levereras i en transportkartong. Undersok
maskinen for att se om det eventuellt finns
transportskador. Skadat férpackningsmaterial kan
tyda pa oaktsam hantering under transporten.

Reklamera
inkopsstéllet.

transportskador

omgaende

hos

Foliande delar ar separat forpackade och maste
monteras eller bifogas maskinen innan denna tas i

drift.

- Ovre skyddskapa

- Sugslang

- Skarvstycke (anslutning undre  och
utsugsanslutning)

- Universalanslag

- Paskjutare

- Klamdetalj

ovre
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Ovre skyddskapa

>

Lossa vingskruven 2 (bild 12 - sidan 4)
anda ill anslaget. Tryck sedan pa den har
vingskruven och satt skyddskapan 1
vagratt pa Klyvkilen 3. Var noga med att
skruvens styrdel har hakat fast ordentligt i
oppningen pa Klyvkilen nar du slapper
skruven. Drag fast vingskruven 2 igen.

For ftillfallig forvaring av den Ovre
skyddskapan anvands klammern 36 (bild.
4 - sidan 3) och fastet 37 pa maskinens
baksida, dar skyddskapan kan hangas in.

Sugslang och skarvstycke

>

Satt forst skarvstycket 4 (bild 4 - sidan 3)
pa utsugsstosen pa den undre
skyddskapan. Utsugsroret pa den ovre
skyddskapan ~ férbinder du  med
sugslangen 5. Denna ansluter du sedan fill
motsvarande stos pa skarvstycket.

Universalanslag

>

Monteringen av universalanslaget beskrivs
i avsnitt 5.6.

Paskjutare/-handtag

>

Den medféljande paskjutaren 60 (bild 6 -
sidan 3) kan du forvara fram pa maskinen
till hoger, i fastet som ar avsett for detta.

Oppningamna, fram till hoger eller bak il
bak, pa maskinens langsidor &r avsedda
for forvaring av  paskjutarhandtaget
(specialtillbehdr); har kan handtaget
hangas in. Pa handtaget kan du hanga en
styrkloss, nar sadan behdvs. Man satter
da handtaget pa klossen och trycker in de
bada spetsiga delarna i tréet. Darefter
satter du dit vingskruven och skruvar in
den.

Klamstycke kpl.

>

Klamstycket (pa universalanslaget) kan du
fasta vid den avsedda hallaren 35 (bild 6 -
sidan 3).



4.2 Elanslutning

Fore idrifttagning maste det kontrolleras att
natspanningen dverensstdmmer med vad som star
pa maskinens kapacitetsskylt.

4.3 Ovre skyddskapa

Det 6vre skyddslocket ar utformat enligt lagkrav.
Skyddskapan och sidoskydden &r avsedda att
forhindra oavsiktlig kontakt mellan anvandaren och
sagbladets kedjeomrade. Sidokapan vilar alltid pa
bordsskivan eller arbetsstycket och justeras
automatiskt efter arbetsstyckets tjocklek. Vid
ogynnsamma vinklar och / eller arbetsstyckens
tiocklek &r den oberoende Oppningen fysiskt inte
majlig. Arbetsstycket eller stopp systemet skjuter
sedan sidokapan mot sagbladet. Observera f6ljande
for att forhindra detta:

e Justera alltid skardjupet il
tjocklek, se avsnitt 5.4.

e  Stéll vid behov ett tillrackligt spel mellan stopp
och sagblad for att mdjliggora fri glidning av

arbetsstyckets

sidokaporna.
o For spetsvinklade sektioner, valj
arbetsriktningen sa att sidokapan traffar

arbetsstyckets kant sa langt som mdjligt i rat
vinkel.

4.4 Bortsugning av span

Maskinen ska anslutas till en Ilamplig, extern
suganordning vid alla arbeten dar en stor méngd
damm skapas. Lufthastigheten maste vara minst
20 m/s.

Diametern pa utsugsstosen ar 58 mm.

Om maskinen anvands utomhus eller i utrymmen
med fillracklig ventilation kan du vid kortare insatser
aven anvanda dammséacken som finns som
specialtillbehdr. Tank dock pa att det maste bytas
senast nar den ar full till 75% (tank pa dammfri
hantering vid ek- eller bokdamm).

4.5 Vilja sagklinga
Anvand ett vasst verktyg for att bibehalla bra

snittkvalitet. Valj ett verktyg som passar material och
aktuell anvandning i foljande lista:
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Tvér- och langskapning av massivt tra langs med
fibrerna samt kapning av omantlade spanskivor,
plywood och liknande:

- HM-cirkelsagklinga @ 190 x 2,0 x 30, 36
utbytestander

Kapa mantlade skivor:

- HM-cirkelsagklinga @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30
tratander

Kapning av barrtra tvérs 6ver fibrerna :

- CV-cirkelsagklinga @ 190 x 2,0 x 30, 56 tander

4.6 Byta sagklinga
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

e  Stall in sagklingan pa maximalt snittdjup (se
avsnitt 5.4).

e Vrid vingskruven 2 (bild 12 - sidan 4) pa dvre
skyddskapan &t vanster anda till anslaget. Tryck
in vingskruven och drag bort skyddskapan
uppat.

e  Creppa genom den framre 6ppningen 10 (bild
10 - sidan 4) och dra fiadersparren 20 framat.
Lyft upp bordskivan 17, dra den framéat och ta
bort den.

o Oppna skyddet 28 (bild 9 - sidan 4), genom att
svanga det uppat resp. bakat.

e  Tryck pa lasknappen 21 (bild 9 - sidan 4) och
dra i s&gklingan 25, tills knappen hakar fast. Tag
insexnyckeln 22 ur hallaren 26 pa den undre
sagskyddskapan och lossa insexskruven 23
genom att skruva medurs.

e Tag bort den framre sagklingeflansen 24 och
tag ut sagklingan 25 uppat.

e  Séttiden nya sagklingan.

e  Sétt flansen 24 pa dubbelkanten och drag fast
insexskruven 23 genom att skruva motsols
med insexnyckeln. Slapp lasknappen.

e Kontrollera om s&gklingan I6per fritt nar man
drar runt den for hand.

e  Stall in klyvkilen korrekt, om detta behdvs (se
avsnitt 4.6).

e Tag bort insexnyckel 22 och satt in den i
héllaren.



e  Stang skyddet 28 genom att svanga det framat
och haka fast det.

e  Skjut in bordsskivan under bakre bordskanten
och tryck framre delen nerat, tills den hakar fast
mot fjadern.

e Placera dvre skyddskapan 1 (bild 12 - sidan 4),
med intryckt vingskruv, vagratt pa klyvkilen och
se till att vingskruvens styrdel faster ordentligt i
Oppningen pa klyvkilen nar skruven slapps.
Drag fast vingskruven 2 igen.

4.7 Kiyvkil
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

Klyvkilen forhindrar att snittfogen bakom sagklingan
stangs vid langskapning och fororsakar rekyl hos
arbetstycket.

Denna funktion fungerar dock bara om klyvkilen &r
korrekt instélld, d.v.s om avstandet till sagklingans
tandkrans ar max. 5 mm inom det totala snittdjupet
(se bild 11) och tjockleken ligger mellan snittfogens
bredd och stambladstjockleken for sagbladet. Den
medfoljande klyvkilen passar till de sagklingor med
hardmetallyta som anges i avsnitt 4.4.

Gor sa har om Klyvkilen maste stallas in:

e  Stall in s&gklingan pa maximalt snittdjup (se
avsnitt 5.4).

e Tag bort den dvre skyddskapan (se avsnitt 4.5).

e  Greppa genom den framre dppningen10 (bild 10
- sidan 4) och dra fiadersparren 20 framat. Lyft
upp bordskivan 17, dra den framat och ta bort
den.

e Tryck ner klyvkil och faste till arreteringslaget for
dolda snitt.

e Lossa de bada sexkantskruvarmna 27 (bild 11 -
sidan 4) och stéll in klyvkilen 3 motsvarande bild
11 med avseende pa avstand till tandkrans och
dessutom hojd.

e  Drag fast insexskruvarna 27 igen.

e  Satt fillbaka bordsskivan och montera dvre
skyddskapan (se avsnitt 4.5).

Klyvkilen kan sattas fast i tva lagen utan att man
behdver ha verktyg till hjalp:
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- Ovre lage med skyddskapa - for normala snitt
- undre lage utan skyddskapa - for dolda snitt

For att na respektive lage drar man bara klyvkilen
uppat och framat, eller trycker den nerat och bakat.

4.8 Anvéndning som dragsag

En pataglig fordel vid anvandning som dragsag é&r
problemfri och exakt delning av fast staende
arbetsstycken, upp till maximalt 215 mm snittlangd,
exempelvis panel. Lagg arbetsstycket mot
universalfastets 7 anslagsskena 6 (bild 1 - sidan 3).
Tryck ner handhjulet 8 och dra sagaggregatet framat
med hjulet. Efter avslutat kapningsforlopp atergar
sagaggregatet  till  utgangsposition  dar  det
sjalvstandigt hakar fast.

4.9 Anvindning som bordscirkelsag

Langskapning av stérre arbetsstycken sker med
funktionen bordscirkelsag. Stall in sagaggregatet pa
positionen for bordscirkelsdg. Du pressar da
handhjulet 8 (bild 3 - sidan 3) nerat och drar
sagaggregatet sa langt framat att den ringformade
Oppningen i dragstdngen 43 syns. Spérra
sagaggregatet i detta lage genom att trycka upp
skjutreglaget 42 pa sidan.

Anvand universalfastet 7 (bild 2 - sidan 3) som
parallelifiste nar du gor detta. Har kan
anslagsskenan 6 anvandas med hdg styrfunktion for
arbetsstycket, eller vridas i 90 och anvéndas med lag
styrningsyta 6 (bild 5 - sidan 3), beroende pa
arbetsstyckets matt.

Du drar bara skjutreglaget 42 snett nerat for att
aterga till snksagfunktion.

5 Anvandning

5.1 Idrifttagning

Innehallet i denna bruksanvisning maste vara kant av
alla som ska hantera maskinen, med speciell
hanvisning till kapitlet "Sakerhetsanvisningar".

5.2 Till- och frankoppling
e Starta: Tryck pa den grona knappen 12 (bild 3 -
sidan 3).

e  Avstingning: Tryck pa den roda knappen 11.
Sagaxeln bromsar da automatiskt in med
forkortning av stopptiden till mindre an 10 s.



5.3 Overbelastningsskydd

' Né&r motorskyddet [8ser ut innebar

det alltid att motorn ar 6verbelastad

och orsaken maste sokas samt
atgardas.

Vid Gverbelastning av motorn sénks varvtalet

automatiskt och vid strdmavbrott sker automatisk

avstangning. Nar strommen har kommit tillbaka kan

maskinen startas igen.

5.4 Instéllning av snittdjup

Snittdjupet kan stallas in stegldst mellan 2 och 62 mm
med hjélp av ratten 8 (bild 6 - sidan 3) som man da
vrider pa. Vrider man medsols dkar snittdjupet och
vrider man motsols minskar det.

For att fa bra snittkvalitet bor sagklingans installda
snittdjup ligga ca 5 mm Gver grovleken hos materialet
som ska bearbetas.

Klyvkilens  placering i nagot av de tva
arreteringslagen som star till forfogande gor att, den
alltid mot bordsytan lodrata, mattskalan 33 (bild 11 -
sidan 4 pad kilen kan anvandas som hjalp vid
installning av ett visst snittdjup. Detta géller dock bara
sagklingor med @ 190 mm.

Ar exakt installning av snittdjupet nddvandig, t. ex. vid
sparning eller falsning, sa gor alltid detta underifran
for att utjdmna eventuellt spel.

5.5 Instéllning for sneda snitt
Fara

Var noga med att vare sig
universalanslaget eller
arbetsstycket befinner sig inom
sagklingans svangningsomrade
innan vinkelinstallning gors med
arbetande sagklinga.

For vinklar upp till 45° lossar du forst sparrspaken 29
(bild 6 — sidan 3) genom att vrida motsols. Svang
sagaggregatet genom att vrida pa handtaget 30.
Snittvinkeln visas pa vinkelskalan 31 vid pekdonet .
Drag fast sparrspaken 29 igen.

Genom att trycka skjutreglaget 32 uppat ar en
ytterligare svangning av sagaggregatet pa 2°0° och
45° mojlig. Genom aterstalining av skjutreglaget 32
aterstalls grundinstaliningarna.
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5.6 Universalanslag

Ett komplett universalanslag bestér av skenfastet 13
(bild 2 - sidan 3) och anslagsskenan 16 som kan
justeras i detta. Du kan, allt efter behov, spanna fast
den i de laxstjartformade styrningama pa
bordsplattans alla sidor med hjélp av vingskruven 11
som sitter pa skenfastets 13 undersida.

Anslaget kan anvandas som parallellanslag till

bordscirkelsagen och &ven som tvar- och
geringsfaste till dragsagen.
Féstskenans lage 6 (anlaggning arbetsstycke)

gentemot kapningsskivan och mot skalan &r exakt
installt hos tillverkaren. Skulle efterjustering &nda
behdvas gors detta pa foljande sétt:

e Satt fast  universalanslaget i  den
laxstjartformade styrningen pa bordets hogra
eller vanstra langsida.

o Lossa den Ovre vingskruven 12, placera
anslagsskenan i 0°-lage och drag sedan at
vingskruven igen.

e Lossa de bada ovanifran
sparskruvarna med skruvmejsel.

e Nar vingskruven pa sidan &r lossad skjuter man

atkomliga

anslagsskenan pa skenfastet 13  mot
sagklingan, tills den ligger an mot Klingan.

e Drag fast sparskruven igen.

Efter denna efterjustering av fastet kvarstar

vinkelvardet pa skalan.

5.7 Anvéndning som parallelifaste

Universalanslaget kan sattas fast i olika lagen och
anvandas som parallellanslag (se bild 2 - sidan 3):

- till hoger eller vanster pa bordets framsida om man
stéller in anslagsskenan 6 pa 0°° pa vinkelskalan.
Man sétter da fast anslaget i den laxstjartformade
styrningen pa sadant sétt att anslagsskenan nar
fran frAmre bordskanten och anda bakom
klyvkilen. (maskin i bordscirkels&g-funktion)

Lossa vingskruven pa sidan av skenfastet 13 och
stall in snittbredden genom att forskjuta styrskenan
16. Bredden avlases pa mattskalan 15 som finns
pa den kanten av anslagsskenan som ar riktad mot
sagklingan. Nar installningen ar klar drar man fast
vingskruven igen.

- Fast anslagsskenan &ven vid den frdmre
bordskanten med hjalp av kl&mstycket. Gor det



genom att fora in fyrkantmuttern pa klamstycket i
sparet pa anslagsskenan. Skruva upp vingmuttern
pa klamstycket fills kilen griper in bakom
bordsskivans laxstjartformade styrning. Dra &t
vingmuttern. (se bild 3 - sidan 3)

- pa hoger eller vanster sida fram pa bordet nar

anslagsskenan 6 &r instilld pa 90°°. Nar
vingskruven pa sidan har lossats staller man in
anslaget pa skenfastet 13 genom att forskjuta
styrskenan 16 sa att anslagsskenan nar fran
framre bordskanten och &nda bakom Kklyvkilen.
(maskin i bordscirkelsag-funktion)
Lossa vingskruven 11 pa undersidan av skenfastet
13 och stéll in snittbredden genom att forskjuta
hela anslaget i den laxstjartformade styrningen.
Snittbredden avlases pa mattskalan 15 som finns
pa den kanten av anslagsskenan som ar riktad mot
sagklingan. Nar installningen ar klar drar man fast
vingskruven igen.

Anslagsskenan 6 kan justeras i langsriktning i
anslaget. Finns vid langdkapning av massivt tra
exempelvis risk for att arbetsstycket klams fast mellan
anslag och sagklinga sa forskjuts anslagsskenan pa
sadant sétt att dess bakre ande stracker sig till mitten
av sagklingan. Du lossar da spannspaken 14 (bild 2 -
sidan 3) som sitter pa anslagets Oversida och
forskjuter anslagsskenan. Efter instéllningen drar du
fast spannspaken igen.

Anslagsskenan 6 kan anvandas med 90° forskjutning,
se bild 5 - sidan 3. Detta underlttar kapning av
smala arbetsstycken, speciellt med vinklad sagklinga,
eftersom den d& mindre styrningsytan ftillater
parallelifastet att komma narmare sagklingan. Man
lossar da spannspaken 14 pa anslaget. Drag ut
anslagsskenan 6 helt ur fastet. Satt in den med 90°
forskjutning och d& pé& sadant satt att den smala
kanten pekar mot sagklingan. Drag sedan fast
sparrspaken igen. Aven med denna instéllning av
skenan kan snittbredden avldsas pa mattskalan 15,
pa den kant som ar riktad mot sagklingan.

5.8 Anvandning som tvar- eller geringsfaste
Risk
Utfor endast installningar pa

universalfastet med stillastaende
sagklinga.
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Vid tvar- och geringssnitt i dragsagsfunktion ar det
bast att fasta universalanslaget pa den framre,
vanstra bordssidan, se bild 7 - sidan 3. | denna
position visas 0°- markeringen pa vinkelskalan 18 vid
hdgervinklade snitt.

Nar vinkelsnitt ska utforas lossar du vingskruven 12
(bild 7 - sidan 3) pa ovansidan. Svang anslagsskenan
6 efter skalan 18 fér att hitta rétt lage. Det finns
arreteringsldgen vid varje 15°. Drag sedan fast
vingskruven igen .

Funktionen for arreteringslége vid 15° kan stangas av
med skjutreglaget 44 under vinkelskalan. Detta gér
man genom att trycka pa den, pad ena sidan,
dverskjutande delen av skjutreglaget; anslaget maste
da vara frikopplat.

For att uppnd battre snittkvalitet bor alltid
anslagsskenan ligga sa nara snittnivan som majligt.
Den ar darfor urhakad i andarna sa att den Gvre
skyddskapan kan placeras fillrackligt nara &ven vid
kapning av  tunnare arbetsstycken.  Slépp
spannspaken 14 for att stalla in anslagsskenan

Genom att forskjuta styrskenan 16 i skenfastet kan
man stélla in anslaget sa att man far en optimal
snittbredd, baserad pa arbetsstyckets matt.

Ska langre arbetsstycken bearbetas ar det praktiskt
att anvanda extra stddet som kan fas som
specialtillbehor, for att forhindra att arbetsstycket
tippar. Vid hog instéllning av anslagsskenan skjuts
denna in i anslagsskenans T-spar med hjdlp av
sparstenen och déarefter dras skenan fast med
vingskruven.

6 Underhall och service
Risk
Drag alltid ur natkontakten vid alla
servicearbeten.

MAFELL-maskiner &r konstruerade for lagfrekvent
serviceniva.

Anvénda kullager har smérjning som géller for lagrets
livstid. Efter 1&ngre anvandning rekommenderar vi att
lata en auktoriserad MAFELL-kundtjanstverkstad ga
igenom maskinen.

Endast vart specialsmorjmedel, bestallnr. 049040 (1
kg - burk), skall anvandas, géller samtliga
smdrjpunkter.



6.1 Kontrollera sakerhetsanordningar

Maskinsakerheten beror i forsta hand pa om de
sakerhetsanordningar som finns ocksa fungerar. Det
ar darfor viktigt att funktionen hos dessa anordningar
kontrolleras  regelbundet. Detta géller sé&rskilt
klyvkilen, den dvre skyddskapan och den nedre
skyddskapan.

Dessutom ska foljande kontrolleras varannan vecka:

- sdgaggregatets  sjalvstandiga  atergang fill
utgangsposition vid anvandning som dragsag (se
avsnitt 4.7)

- automatisk arretering av
utgangsposition efter atergangen

- Storningsfri rorelse hos skyddskapans vinge fran
den maximala kapningshdéjden ner till bordsskivan

- Skador pa elkabel

sagaggregatet i

7 Atgirdande av storning
Risk

6.2 Maskinunderhall

De glidande och rullande delarna ska da och da
befrias fran span och damm med hjélp av lamplig
dammsugare. Besprutning ibland med i handeln
forekommande  smérjmedel  (t.ex.  Caramba)
underlattar delarnas rorlighet.

For att undvika att motorn blir for varm bor det ibland
kontrolleras att inte dess yta ar tackt av damm.

6.3 Forvaring

Ska maskinen inte anvandas undre langre period ska
den rengdras noggrannt. Spruta rostskyddsmedel pa
blanka metalldelar.

Felsékning efter orsak ill foreliggande storning och atgérdande av denna kraver alltid
stdrsta uppmarksamhet och forsiktighet. Drag forst ur kontakten!

Nedan aterfinns nagra av de vanligast forekommande stdrningar samt orsaken till felen. Om andra stdringar
uppstar, kontakta din aterforsaljare eller MAFELL-kundservice direkt.

Storning Orsak Atgard
Maskinen startar inte Ingen natspanning finns Kontrollera spanningsforsorjningen
Sakring defekt Byt ut sakring
Kolborstar utslitna Lamna maskinen till MAFELL-
kundtjanstverkstad
Maskinen stanger sjalv av sig vid | Stromavbrott Kontrollera sakringar pa natsidan
tomgang Maskinen startar inte sjalv genom
inbyggt lagspanningsskydd och
maste startas pa nytt nar spanning
aterkommer.
Maskinen stannar upp under Stromavbrott Kontrollera sakringar pa natsidan

kapningen

Overbelastning av maskinen

Sank matningshastigheten

Arbetsstycke kldmmer vid matning

SI6 sagklinga

Universalanslagets anslagsskena
star inte parallellt mot sagklingan

Hall fast arbetsstycket och stang
genast av motorn. Byt sedan ut
sagklingan.

Stall in skenan pa nytt, se avsnitt
5.6
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Storning

Orsak

Atgard

Brannmarken pa snittytor

Sagklingan olamplig for
arbetsmomentet eller slott.

Byt sagklinga

Spanutslapp tatt

Drift utan utsug

Tag bort span nar maskinen ar
avstangd (se bild 8 - sidan 3).

Skyddsreglaget 52 maste 6ppnas.
Lossa da skruv 51 med
insexnyckel 22. Drag spérrtappen
50 pa skyddskapan nerat och
skyddsreglaget framéat. Pa detta
satt kan span i spankanalen enkelt
ledas nerat for borttagning.

Stang sedan skyddsreglaget igen
och spérra det.

Varning! Dra fast skruven 51 igen.

Utsug for svagt

Utsugsaggregat, med lufthastighet
pa minst 20 m/s i utsugsfastet,
maste anslutas.

Tradetaljer i spanutkastet

Tag bort span nar maskinen ar
avstangd (se bild 8 - sidan 3).

Skyddsreglaget 52 maste 6ppnas.
Lossa da skruv 51 med
insexnyckel 22. Drag spérrtappen
50 pa skyddskapan nerat och
skyddsreglaget framat. Pa detta
sétt kan span i spankanalen enkelt
ledas nerat for borttagning.

Sténg sedan skyddsreglaget igen
och sparra.

Varning! Dra fast skruven 51 igen.

Héjdjustering trog

Géngspindel, matningsplat och
styrskena smutsiga

Rengdr delar samt smérj eller olja
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8 Specialtillbehor

Stationar anordning (underliggande ram)
Extrabord

Stédskena 650 mm

Stodskena 850 mm

Universalanslag, kompl.

Anhall, kompl.

Extrastod

Matningsslid

Sagklinga-HM @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 tander/UT
Sagklinga-HM @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 tander/UT

Sagklinga-HM for laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 tander /

Dammpase

9 Explosionsritning och reservdelslista

Information om reservdelar hittar du pa var hemsida: www.mafell.com
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Art. nr. 203153
Art. nr. 208437
Art. nr. 201309
Art. nr. 201310
Art. nr. 200941
Art. nr. 201331
Art. nr. 203628
Art. nr. 201320
Art. nr. 092550
Art. nr. 092511
Art. nr. 092527
Art. nr. 039829
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1 Forklaring af tegn

o

Dette symbol findes de steder, hvor der findes sikkerhedshenvisninger.
Fare for alvorlige kveestelser ved tilsideszettelse af henvisningerne.

Dette symbol kendetegner mulige faresituationer.

Hvis disse situationer ikke undgas, er der fare for, at produktet eller genstande i
neerheden beskadiges.

Dette symbol kendetegner henvisninger og andre nyttige informationer.

2 Produktinformationer
vedr. maskiner med art.-nr. 972101 eller 972120

2.1 Producentinformationer
MAFELL AG, Beffendorfer Stralke 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Merkning af maskinen

C€

Beskyttelsesklasse |l

CE-kendetegn til dokumentation for overensstemmelse med de grundlaeggende
sikkerheds- og sundhedskrav, i henhold til maskindirektivets bilag I.

Kun for EU lande
Elektrisk veerktej ma ikke smides ud sammen med det almindelige
husholdningsaffald!

| henhold til det europaeiske direktiv 2002/96/EF om bortskaffelse af elektrisk eller
elektronisk udstyr, skal kasseret udstyr samles, deponeres og genbruges i henhold til
geeldende regler.

Lees driftsvejledningen for at erfare mere om, hvordan kvaestelsesrisikoen forringes.

Maskinen meerkes med skiltene pa front- og bagsiden iht. Fig. 13 og 14 (side 4).
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2.3 Tekniske data
Universalmotor radio- og
fiernsynsstgjdaempet

Optagen effekt (normalbelastning)
Strgm under normal last
Savbladets omdrejningstal i tomgang
Savbladets omdrejningstal under
normalbelastning

Skeeredybde 0°/30°/45°

Drejeligt saveapparat
Savbladsdiameter maks/min
Savbladstykkelse

Veerktgjets skeerebredde
Savbladets holdeboring

Diameter opsugningstilslutning
Veegt

Mal:

Bordpladens starrelse
Bordpladens hgjde

2.4 Emissioner

De angivede veerdier er emissionsniveau. Selv om der er en sammenhaeng mellem emissions- og
immissionsniveauet, kan man ikke palideligt aflede heraf, om det er nedvendigt at treffe ekstra
forsigtighedsforanstaltninger. De aktuelle faktorer, der pavirker immissionsniveauet pa arbejdspladsen,
omfatter varigheden af ekspositionen, rumkarakteristikken, andre stgjkilder osv. som f.eks. antallet af maskiner
og andre lignende bearbejdninger. Desuden kan det tilladte immissionsniveau veere forskellig fra land til land.
Alligevel er denne information egnet til at give brugeren af maskinen mulighed for bedre at kunne vurdere faren

og risikoen.

24.1  Informationer vedr. stgj

Uden understativ
Med understativ

Folgende stgjemissionsveerdier er beregnet iht. EN 62841:

Lydtryksniveau
Usikkerhed
Lydeffektniveau
Usikkerhed

Stgjmalingerne er blevet gennemfart med det leverede savblad.

2.5 Leveringsomfang

Forsaenket treeksav Erika 60 komplet med:

Lpa=89dB (A)
Kea=3dB (A)

230 V~, 50 Hz

1300 W
59A
5500 min-!
5100 min-!

2-61/49/39 mm
-2°-47°
190/180 mm

1,4 mm

2,0 mm

30 mm

58 mm

22,2 kg

544 x 412 mm
300 mm
847 mm

Lwa = 104 dB (A)

Kwa =3 dB (A)

1 hardmetalbestykket rundsavblad @ 190 mm, 36 teender

1 klgvekile (tykkelse 1,5 mm)

1 beskyttelseskappe med opsugningstilslutning

1 universalanslag
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1 klemmestykke
1 skydestok
1 opsugningsslange

1 forgrening (forbindelse nederste og @verste opsugningstilslutning)

1 betjeningsvaerktgj i holder pa maskinen
1 betjeningsvejledning
1 haefte "Sikkerhedshenvisninger"

2.6 Sikkerhedsanordninger
Fare

Disse anordninger kreeves for at
opna en sikker drift af maskinen og
ma ikke fiernes eller veere defekte.

Maskinen er blevet udstyret med de efterfalgende
sikkerhedsanordninger:

- Qverste beskyttelseskappe

- Nederste beskyttelseskappe

- 1 spaltekniv

- Savblad (iht. EN847-1)

- Tilsvarende savbladflanger

- Udlgbstid under 10 s

- Anslagssystem til sikker emnefgring

- Opsugningstilslutning

- Elektrisk sikkerhed er i overensstemmelse med EN
62841-1

2.7 Tilsigtet brug

Den forseenkede treeksav Erika er som bordrundsav
og treekkapsav udelukkende egnet til leengde- og
tveersavning af massivt tree. Det er ogsd muligt at
bearbejde  pladematerialer ~ som  spanplader,
mgbelplader og mdf-plader.

Anvend de godkendte savblade iht. EN 847-1. Brug,
som er i strid mod ovennavnte, er ikke tilladt.
Producenten beerer ikke ansvaret for skader, der
matte opstd som falge af sadan brug.

Overhold drifts-, vedligeholdelses- 0g
reparationshestemmelserne fra Mafell for at anvende
maskinen efter formalet.
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2.8 Tilbageverende risici
Fare

Selv i tilfelde af hensigtsmaessig
brug og ved overholdelse af
sikkerhedsbestemmelserne er der
fare i sammenhaeng med
anvendelsesmaden.

- Bergring af det kerende savblad i skeereomradet.

- Skeering pa de skarpe savbladstender i
forbindelse med skift af savblad.

- Tilbageslag af emne eller emnedele.
- Veekslyngning af enkelte teender pa savblad.

- Bergring af spaendingsferende dele ved abnede
elektriske indbygningsrum og maskine, der ikke er
afbrudt fra nettet.

- Ugunstig pavirkning af hgreevnen
leengerevarende arbejde uden hgreveem.

- Allergier, slimhindeirritationer fra traestev eller
smaremidler.

under

3 Sikkerhedshenvisninger

Fare

Tag altid hensyn til de
efterfglgende
sikkerhedshenvisninger og de
geeldende sikkerhedsbestemmelser
i landet!

3.1 Beskyttelseskapperelaterede
sikkerhedshenvisninger

- Lad beskyttelseskapper vearet monteret.
Beskyttelseskapper skal vaere monteret rigtigt i
funktionsdygtig tilstand. Lase, beskadigede eller
ikke rigtigt fungerende beskyttelseskapper skal
repareres eller erstattes.

- Anvend altid savblad-beskyttelseskappen og
klgvekilen til skillesnit. Til skillesnit, hvor



savbladet saver gennem hele emnets tykkelse,

reducerer  beskyttelseskappen og  andre
sikkerhedsanordninger risikoen for at blive
kvaestet.

Fastgor beskyttelsessystemet igen, sa snart
arbejdsprocesser er faerdige (fx falsning,
udhuling eller opskering i sla-om-proces),

hvor det er nedvendigt at fijerne
beskyttelseskappe ogleller klovekile.
Beskyttelseskappen og klgvekilen  reducerer
risikoen for at blive kvaestet.

Sikr, at savbladet hverken  bergrer

beskyttelseskappen, klgvekilen eller emnet, for
el-vaerktojet tandes. Fejlagtig kontakt mellem
disse komponenter og savbladet kan fare til en
farlig situation.

Juster klovekilen iht. beskrivelsen i denne
betjeningsvejledning. Forkerte afstande, forkert
position og indstiling kan veere arsagen til, at
kigvekilen ikke er i stand til at forhindre et
tilbagested pa en effektiv made.

Klgvekilen skal indvirke pa emnet for at kunne
fungere. Ved for korte snit kan et tilbagestad ikke
forhindres af klgvekilen. Til snit i emner, der er for
korte ftil, at klgvekilen kan gribe ind, fungerer
klgvekilen ikke. Under disse betingelser kan et
tilbagested ikke forhindres af klgvekilen.

Brug savbladet, der passer til klovekilen.
Klgvekilen fungerer kun rigtigt, hvis savbladets
diameter passer til den pageeldende klgvekile,
savbladets grundklinge er tyndere end kigvekilen,
og tandbredden er tykkere end klgvekilens.

3.2 Sikkerhedshenvisninger for savning

- FARE: Serg for, at dine fingre og hander ikke
kommer i narheden af savbladet eller
saveomradet. Et kort gjebliks uopmaeerksomhed
eller en udskridning kan evt. lede din hand hen til
savbladet, hvilket kan fgre til alvorlige kvaestelser.

For kun emnet imod drejeretningen hen mod
savbladet. Tilfores emnet i den samme retning
som savbladets drejeretning over bordet, kan
medfere, at emnet og din hand treekkes ind i
savbladet.
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Anvend aldrig vinkelanslaget til at tilfere emnet
i forbindelse med lzengdesnit og anvend aldrig
derudover parallelanslaget til at
lengdeindstille i forbindelse med tvarsnit med
vinkelanslaget. Samtidig fering af emnet med
parallelanslaget  og  vinkelanslaget  @ger
sandsynligheden for, at savbladet kommer i
klemme, og at der opstar tilbagested.

Udgv altid tilferingskraften pa emnet mellem
stopskinne og savblad i forbindelse med
lengdesnit. Anvend en skydestok, hvis
afstanden mellem stopskinne og savblad er
mindre end 150 mm, og en skydeblok, hvis
afstanden er mindre end 50 mm. Sadanne
arbejdsredskaber sgrger for, at dine haender bliver
i sikker afstand til savbladet.

Anvend kun den medleverede skydestok fra
producenten eller en skydestok, der er
fremstillet iht. instruktioner. Skydestokken
sorger for tilstraekkelig afstand mellem hand og
savblad.

Anvend aldrig en beskadiget skydestok eller en
skydestok, der er savet i. En beskadiget
skydestok kan breekke, hvorved din hand kan
komme ind i savbladet.

Arbejd ikke "i fri hand". Anvend altid
parallelanslaget eller vinkelanslaget til at
anbringe og fere emnet. "l fri hand" betyder, at
emnet stottes eller fares med haenderne i stedet
for med parallelanslag eller vinkelanslag. Savning i
fri hand ferer il forkert indstilling, fastklemning og
tilbagestad.

Grib aldrig omkring eller hen over et roterende
savblad. Gribning efter et emne kan fore il
utilsigtet bergring med det roterende savblad.

Stet lange ogleller brede emner bag ved
ogleller pa siden af savbordet, sa disse altid er
vandrette. Lange og/eller brede emner har
tendens til at vippe nedad ved savbordets kant;
dette farer til kontroltab, fastklemning af savbladet
og tilbagested.

For emnet ensartet hen mod maskinen. Undga
at boje eller dreje emnet ud af form. Sidder
savbladet i klemme, sluk da el-varktgjet med
det samme, treek stikket ud og afhjalp arsagen



til fastklemningen. Er emnet skyld i, at savbladet
kommer til at sidde i klemme, kan dette fare til
tilbagestad eller blokering af motoren.

- Fjern ikke afsavet materiale, sa leenge saven
kerer. Afsavet materiale kan satte sig fast mellem
savblad og stopskinne eller i beskyttelseskappen
og treekke dine fingre ind i savbladet, hvis du
forsgger at fierne materialet. Sluk for saven og
vent med at fieme materialet, til savbladet star
stille.

- Anvend et ekstra parallelanslag, der har
kontakt med bordets overflade, nar der udferes
leengdesnit af emner, der er tyndere end 2 mm.
Tynde emner kan seatte sig fast under
parallelanslaget og fare til tilbagestad.

3.3 Tilbagested - arsager
sikkerhedshenvisninger

Et tilbagested er den pludselige reaktion fra emnet,
fordi savbladet har sat sig fast eller har sat sig i
klemme, eller fordi savbladet er fart skrat ind i emnet,
eller hvis en del af emnet har klemt sig fast mellem
savblad og parallelanslag eller en anden faststdende
genstand.

| de fleste filfeelde forer et tilbagested til, at emnet
fanges af den bageste del af savbladet, hvorefter det
loftes veek fra savbordet og slynges hen mod
brugeren.

Et tilbagestad skyldes forkert eller mangelfuld brug af
bordrundsaven. Det kan forhindres ved at treeffe
egnede forsigtighedsforanstaltninger, der beskrives i
det folgende.

og galdende

- Stil dig aldrig i direkte linje med savbladet.
Ophold dig altid pa den side af savbladet, hvor
stopskinnen ogsa befinder sig. Under
tilbagestad kan emnet slynges med stor hastighed
mod personer, der star foran og i en linje med
savbladet.

- Stik aldrig fingrene hen over eller ind bag
savbladet for at traekke i eller statte emnet. Det
kan fare til utilsigtet bergring af savbladet, eller et
tilbagestad kan medfare, at dine fingre treekkes ind
i savbladet.

- Hold og tryk aldrig emnet, der saves i, mod det
roterende savblad. Trykkes emnet, der saves i,
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mod savbladet, ferer dette til fastklemning og
tilbagestad.

Juster stopskinnen parallelt med savbladet. En
ikke justeret stopskinne trykker emnet mod
savbladet og udigser et tilbagestad.

Anvend en trykkam til at fare emnet mod bord
og stopskinne, nar der udferes skjulte savsnit
(fx falsning, udhuling eller opskering i sla-om-
proces). Brug af en trykkam ger det nemmere at
kontrollere emnet i forbindelse med tilbagestad.

Var sarlig forsigtig, nar der saves i ikke
synlige omrader af sammenbyggede emner.
Det neddykkende savblad kan save i genstande,
der kan fre il tilbagestad.

Understet store plader for at mindske risikoen
for tilbageslag, fordi et savblad har sat sig fast.
Store plader kan bgje sig pad grund af deres
egenvaegt. Plader skal stgttes de steder, hvor de
rager ud over bordets overflade.

Ver sarlig forsigtig, nar der saves i emner, der
er fordrejet, knudet, deformeret eller som ikke
har nogen lige kant, som kan feres langs med
et vinkelanslag eller langs med en stopskinne.
Et deformeret, knudet eller fordrejet emne er
instabil og farer til forkert indstilling af snitfugen
med savbladet, fastklemning og tilbagestad.

Sav aldrig i flere emner, der er stablet oven pa
eller efter hinanden. Savbladet kan evt. gribe fat i
en eller flere dele, hvilket kan fare til tilbagestad.

Hvis du vil starte en sav igen, hvis savblad
befinder sig i emnet, centrér da savbladet i
savspalten og kontrollér, at savet@nderne ikke
sidder fast i emnet. Sidder savbladet i klemme,
kan det lgfte emnet og fare til tilbagested, nar
saven startes igen.

Serg for, at savblade er rene, skarpe og
tilstraekkeligt udlagt. Anvend aldrig fordrejede
savblade eller savblade med revnede eller
brekkede taender. Skarpe og rigtigt udlagte
savblade minimerer klemning, blokering og
tilbagestad.



3.4 Sikkerhedshenvisninger for

betjening af
bordrundsave

Sluk for bordrundsaven og afbryd den fra
strommen, for bordindsatsen fjernes, savbladet
skiftes, indstillinger foretages pa klgvekile eller
savbladbeskyttelseskappe, og fer maskinen
stiles fra og er uden  opsyn.
Sikkerhedsforanstaltninger skal treeffes for at
undga uheld.

Bordrundsaven skal altid vaere under opsyn,
nar den kerer. Sluk for el-verktejet og forlad
det forst, nar det star helt stille. En sav, der
karer uden opsyn, udger en ukontrolleret fare.

Bern og unge ma ikke betjene maskinen. Dette
geelder ikke for unge i sammenhang med en
uddannelse, under opsyn af fagpersonale.

fremmede
bern, ikke

Serg for, at
personer/uvedkommende, isar
opholder sig i arbejdsomradet.

Opstil bordrundsaven pa et lige underlag, der
er godt oplyst, pa opstillingsstedet skal det
sikres, at du kan sta sikkert og holde
ligevaegten. Der skal vere sa meget plads pa
opstillingsstedet, at emnernes sterrelser kan
handteres uden problemer. Uorden, uoplyste
arbejdsomrader og ujeevne, glatte gulve kan fore til
uheld.

Tag hgjde for omgivelserne udefra. Udseet ikke
maskinen for regn og undga arbejde i fugtige eller
vade omgivelser samt i naerheden af breendbare
vaesker eller gasser.

Fjern regelmaessigt savspaner og savmel
under savbordet, fra stavopsugningen ogleller
foringerne til bevaegelige dele. Samlet savsmuld
er breendbart og er selvantendelig.

Sikr bordrundsaven. En ikke korrekt sikret
bordrundsav kan bevaege sig eller veelte.

Fjern indstillingsvearktgj, trerester osv. fra
bordrundsaven, for denne tendes. Distraktion
eller mulige fastklemninger kan veere farlige.

Anvend altid savblade i den rigtige sterrelse og
med den passende boring (f.eks. rombeformet
eller rund). Savblade, der ikke passer til savens

-139-

monteringsdele, Igber urund og farer til tab af
kontrollen.

Anvend aldrig beskadiget eller forkert savblad-
monteringsmateriale  som  fx  flanger,
spandskiver, skruer eller metrikker. Dette
savblad-monteringsmateriale  blev  konstrueret
specielt til din sav, til sikker drift og optimal
kapacitet.

Stil dig aldrig oven pa bordrundsaven og
anvend ikke bordrundsaven som trappestol.
Der kan opsta alvorlige kveestelser, hvis el-
vaerktgjet veelter, eller hvis du tilfeeldigt kommer i
kontakt med savbladet.

Sikr, at savbladet er monteret i den rigtige
drejeretning. Anvend hverken slibeskiver eller
tradberster med bordrundsaven. Forkert
montering af savbladet eller brug af ikke anbefalet
tilbeher kan fare til alvorlige kveestelser.

Anvend ikke savblade af hgjlegeret hurtigstal
(HSS-savblade).

Andr ingen sikkerhedsforringende ting pa
maskinen.

Anvend ude i det fri kun gummiisolerede
forlengerledninger (fx HO7 RN-F) med et
tvaersnit pa mindst 1,5 mm? og serg for, at
ledningen ikke traekkes hen over skarpe kanter.

Den elektriske tilslutningsledning skal altid
fores vak fra maskinen og treekkes pa en
sadan made, at der ikke er fare for at snuble pa
betjeningspladsen.

Det er ikke tilladt at save i rundt tr& med de
seriemassige anslag og
tilferingshjalpeanordninger.

Kontrollér emnet for fremmedelementer. Sav
ikke i metaldele som fx sgm, da de sarte
hardmetalskeer derved kan beskadiges.

Start forst med at save i emnet, nar savbladet
har naet sit fulde omdrejningstal.

Det treestov, der opstar under savearbejdet,
forringer det nodvendige syn og er til dels
sundhedsskadeligt. Maskinen skal derfor - hvis
den ikke anvendes ude i det fri eller i tilstraekkeligt
ventilerede rum - veere filsluttet il en



spanopsugning (fx transportabel lille stevfierner).
Den medleverede opsugningsslange 5 (fig. 4 - side
3) skal anvendes som forbindelse mellem den

gverste beskyttelseskappe

og

opsugningstilslutningen 4. Lufthastigheden skal

vaere mindst 20 m/s.

3.5 Henvisninger vedr.

varnemidler

brug af personlige

- Brug altid teetsiddende arbejdstgj og undga at

beere ringe, armband og ure.

- Stgjemissionen er sterre end 85 dB (A). Brug

hgreveern under arbejdet.

- For at undga gjenkvaestelser ber De altid bruge

gjenveern (beskyttelsesbriller) eller
ansigtsbeskyttelse, nar der arbejdes med
maskinen.

3.6 Henvisninger vedr. vedligeholdelse og

reparation

- Tilslutningsledningen skal treekkes ud af stikdasen,

for  vedligeholdelses-
startes.

o9

reparationsarbejde

- Arbejde pa de elektriske dele pa maskinen ma kun

udfares af en autoriseret elektriker.

- Beskadigede ledninger og stik skal udskiftes med
det samme. Udskiftningen ma kun gennemferes af

Mafell eller pa et autoriseret
kundeserviceveerksted for at
sikkerhedsfarer.

MAFELL-
undga

- Er bordslidsen/bordspalten meget beskadiget, skal
bordpladen skiftes af en MAFELL-servicetekniker.
- Der ma udelukkende anvendes originale MAFELL-

reservedele og tilbeher. | modsat fald ydes ingen
garanti og producenten heefter ikke for produktet.

4 Klargering / indstilling
4.1 Opstilling / transport

Maskinen leveres i en transportkarton. Undersgg
maskinen for evt. transportskader. Beskadigelser pa
emballagen kan vaere et tegn pa forkert transport.

Meld straks
maskinforhandler.

transportskader il

Deres

Felgende dele er pakket lgst og skal monteres hhv.

tilfgjes maskinen fr ibrugtagningen:
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- Forgrening

@verste beskyttelseskappe
Opsugningsslange

(forbindelse nederste og @verste

opsugningstilslutning)
- Universalanslag
Skydestok
Klemmestykke

Til montering er fremgangsmaden som falger:

Qverste beskyttelseskappe

>

Lasn vingeskruen 2 (fig. 12 - side 4) indtil
stop. Tryk pa denne vingeskrue og anbring
beskyttelseskappen 1 vandret pa
spaltekniven 3. Serg for, at vingeskruens
feringsdel er faldet fast i boringen pa
spaltekniven, nar du slipper vingeskruen.
Spaend vingeskruen 2 igen.

Til kortvarig opbevaring af den gverste
beskyttelseskappe bruges klemmen 36
(Fig. 4 - side 3) og anslaget 37 pa
bagsiden af maskinen, som
beskyttelseskappen kan haenges fast i.

Opsugningsslange og forgrening

>

Anbring farst forgreningen 4 (Fig. 4 - side
3) pa opsugningsstudsen pa den nederste
beskyttelseskappe. Opsugningsstudsen pa
den gverste beskyttelseskappe forbindes
med opsugningsslangen 5. Denne
anbringes pa den pageldende studs pa
forgreningen.

Universalanslag

>

Monteringen af universalanslaget er
beskrevet i afsnit 5.6.

Skydestok / skydehandgreb

>

Den medleverede skydestok 60 (Fig. 6 -
side 3) kan opbevares forrest til hejre pa
maskinen i den dertil indrettede holder.

Skydehandgrebet (specialtilbehar)
opbevares i boringerne forrest til hajre
eller bagest til venstre pa maskinens
leengdesider, i hvike De kan fastgere
skydehandgrebet. Pa skydehandgrebet
kan der fastgeres et skydetree, hvis der er
behov for det. Hertil anbringes grebet pa
skydetraeet og de to spidser trykkes ind i



treeet. Herefter trykkes pa og idrejes
vingeskruen.

e  Klemmestykke kpl.

> Klemmestykket (fra universalanslaget) kan
til fraleegning fastgeres pa holderen 35
(fig. 6 - side 3).

4.2 Nettilslutning

For igangsatning serges for at el-spaendingen
stemmer overens med den veerdi, der naevnes pa
maskinens skilt.

4.3 @verste beskyttelseskappe

Den gverste beskyttelseskappe er planlagt iht.
geeldende love. Beskyttelseskappen 0g
sideoverdaekningerne skal forhindre, at brugeren
utilsigtet  kommer il at bergre savbladets
tandkransomrade. Hertil ligger sideoverdaekningerne
altid pa bordpladen eller emnet og tilpasser sig
automatisk i forhold til emnets tykkelse. Ved
ufordelagtige vinkler ogleller emnetykkelser er det
rent fysisk ikke muligt at abne dem. Emnet eller
anslagssystemet trykker sa sideoverdeaekningen hen
imod savbladet. Dette forhindres ved at overholde
fglgende henvisninger:

e Tilpas altid skeeredybden, sa den passer fil
emnets tykkelse, se afsnit 5.4.

e Indstil efter behov en tilstreekkelig afstand
mellem anslag 0g savblad, sa
sideoverdaekningerne kan glide frit.

e  Velg ifm. spidsvinklede afsnit arbejdsretningen
pa en sadan made, at sideoverdeekningerne
ligger s& retvinklede som muligt p4 emnekanten.

4.4 Spanudsugning

Ved ethvert arbejde, hvor der opstar store
stovmaengder, ftilsluttes maskinen til en ekstern
udsugningsanordning.  Lufthastigheden skal veere
mindst 20 m/s.

Den indvendige diameter pa opsugningsslangen er
58 mm.

Anvendes maskinen ude i det fri eller i tilstraekkeligt
ventilerede rum, kan De fil kortvarig brug ogsa
anvende stgvposen, som fas som specialtilbehar.
Veer her opmarksom pa, at De skal skifte denne
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senest ved en pafyldning pa 75 % (ege- og
bagetreesstov skal bortskaffes stovifrit!).

4.5 Valg af savblad

Brug skarpt veerktgj og veelg veerkigjet fra den
efterfalgende liste i henhold til materialet for at opna
en hgj savekvalitet:

Savning i massivt tre pa tvers og langs af

fiberretning og savning i ubelagte spanplader,

krydsfiner og lignende:

- HW-rundsavblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
skifteteender

Savning i belagte plader:

- HW-rundsavblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30
hulteender

Savning i bledt tree pa tvaers af fiberretning:
- CV-rundsavblad @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56 teender

4.6 Skift af savblad
Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fien el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

e Indstil savbladet pa max. snitdybde (se afsnit
5.4).

e Drej vingeskruen 2 (Fig. 12 - side 4) pa den
gverste beskyttelseskappe helt til venstre. Tryk
vingeskruen ind og treek beskyttelseskappen af
opad.

e Stk fingrene gennem den forreste greb-
udsparing 10 (Fig. 10 - side 4) og treek
fiederstoppet 20 frem. Left bordindlaegget 17,
treek det fremad og tag det ud.

o Abn kappen 28 (Fig. 9 - side 4) ved at svinge
den opad eller bagud

e Tryk pa stopknoppen 21 (Fig. 9 - side 4) og drej
savbladet 25, til knoppen falder i hak. Tag
sekskantstiftngglen 22 ud af holderen 26 pa den
nederste  savbeskyttelseskappe og lgsn
unbrakoskruen 23 ved at dreje den til hgjre..

e Tag den forreste savbladflange 24 af og
savbladet opad og ud.25

o St det nye savblad i.



e Anbring flangen 24 pa tokanten og speend
unbrakoskruen 23 ved at dreje den til venstre
med sekskantstiftnaglen. Slip stopknoppen.

e  Kontroller, at savbladet bevaeger sig korrekt, nar
det drejes med handen.

e Indstil spaltekniven korrekt hvis ngdvendigt (se
afsnit 4.6).

e  Fjern sekskantstiftngglen 22 og skub den ind i
holderen.

e  Luk kappen 28 ved at svinge den fremad og
trykke den pa plads.

e  Skub bordindleegget ind under den bageste
bordkant og tryk denne ned foran, til den falder i
hak mod fjederen.

e Stk den gverste beskyttelseskappe (Fig. 12 -
side 4) vandret pa spaltekniven med nedtrykket
vingeskrue og serg for, at vingeskruens
foringsdel er faldet korrekt i boringen pa
spaltekniven, nar De slipper vingeskruen.
Spaend vingeskruen 2 igen.

4.7 Klgvekile
Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

Spaltekniven forhindrer, at snitfugen ved leengdesnit
lukker bag ved savbladet, hvorved emnet slar tilbage.

Denne funktion kan dog kun sikres, hvis spaltekniven
er indstillet korrekt, dvs. at dens afstand til savbladets
tandkrans er max. 5 mm i hele snitdybden (se Fig.
11) og dens tykkelse ligger mellem snitfugebredden
og stambladtykkelsen for det anvendte savblad. Den
medleverede spaltekniv passer il de
hardmetalbestykkede, der er beskrevet i afsnit 4.4.

Hvis det er ngdvendigt at indstille spaltekniven, skal
De gare falgende:

e Indstil savbladet pa max. snitdybde (se afsnit
5.4).

e Fjern den gverste beskyttelseskappe (se afsnit
4.5).

e Stk fingrene gennem den forreste greb-
udsparing 10 (Fig. 10 — side 4) og treek
fiederstoppet 20 frem. Loft bordindleegget 17,
treek det fremad og tag det ud.
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e Tryk spaltekniven samt holder ned i

stopstillingen til skjulte snit.

o Lgsne de to unbrakoskruer 27 (Fig. 11 - side 4)
og indstil spaltekniven 3 iht. Fig. 11 mht. afstand
til tandkransen og i hgjden.

e  Spaend unbrakoskruerne 27.

e St bordindleegget i igen og anbring den
gverste beskyttelseskappe (se afsnit 4.5).

Spaltekniven kan falde i hak i to positioner uden brug
af vaerktej:
- Qverste position med beskyttelseskappe - il
normale snit

- Nederste position uden beskyttelseskappe - il
skjulte snit

For at na den pageldende position treek da
spaltekniven op og frem eller tryk den ned og bagud.

4.8 Anvendelse som forsenket traksav

Den serlige fordel ved at bruge en forsaenket
treeksav  er den problemlgse og preecise
gennemsavning af faststaende emner med en
snitleengde pa indtil max. 215 mm (f.eks. paneler).
Anbring emnet op ad anslagsskinnen 6 (Fig. 1 - side
3) pa universalanslaget 7. Tryk handhjulet 8 ned og
trek saveaggregatet frem med handhjulet. Nar
snitarbejdet er feerdigt, kerer saveaggregatet tilbage i
udgangsposition igen, hvor det arreterer automatisk.

4.9 Anvendelse som bordrundsav

Leengdesavning af starre emner gennemfgres med
bordrundsavfunktionen. Stil hertil saveaggregatet i
bordets fastlagte position. Hertil trykkes handhjulet 8
(Fig. 3 - side 3) ned og saveaggregatet traekkes frem,
il det ringformede indstik i treekstangen 43 kommer til
syne. Las saveaggregatet i denne position ved at
trykke skyderen 42 op i siden.

Anbring i denne forbindelse universalanslaget 7 (Fig.
2 — side 3) som parallelanslag. | denne forbindelse
kan De anvende anslagsskinnen 6 - afhaengigt af
emnets mal - med dens hgje emnefaringsflade eller
90 drejet med den lavere foringsflade 6 (Fig. 5 - side
3).

De vender tilbage til funktionen med den
underseenkede sav ved at treekke skyderen 42 skrat
nedad.



5 Drift

5.1 Ibrugtagning

Driftsvejledningen  skal gennemleeses af alle
personer, der betjener maskinen, specielt skal der
legges veegt pa afsnittet "Sikkerhedshenvisninger".

5.2 Tand og sluk

e Tilkobling: Tryk pa den grgnne kontaktknap 12
(Fig. 3 — side 3).

e Frakobling: Tryk pa den rgde kontaktknap 11.
Herefter opbremses savakslen automatisk,
udlgbstiden forkortes til under 10 s.

5.3 Overbelastningsbeskyttelse

En aktivering af motorveernet er
@ altid et tegn pa en overbelastning
af motoren, sgrg her for at finde og
afhjeelpe arsagen hertil.
Overbelastes motorenn, saenkes omdrejningstallet
automatisk hhv. ved stremsvigt gennemfgres en
automatisk frakobling. Sa snart spaendingen vender
tilbage, kan De teende for maskinen igen.

5.4 Indstilling af skaeredybde

Snitdybden indstilles trinlgst fra 2 til 62 mm ved at
dreje pa handhjulet 8 (Fig. 6 - side 3). Drejes til hajre,
gges snitdybden, drejes til venstre, reduceres den.
For at opnad en god snitkvalitet ber den indstillede
snitdybde for savbladet ligge ca. 5 mm over den
materialetykkelse, der skal bearbejdes.

Afheengigt af spalteknivens positon i de to
stoppositioner kan den mal-skala 33 (Fig. 11 - side 4),
der er anbragt pa spaltekniven og som star lodret i
forhold til bordfladen, veere en hjeelp til at indstille en
bestemt snitdybde. Dette geelder dog kun for
savblade med @ 190 mm.

Er en ngjagtig indstilling af snitdybden ngdvendig
(f.eks. til noter eller false), positioneres altid nedefra
for at udligne evt. slar.
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5.5 Indstilling af skrasnit
Fare

For skrapositionen startes ved
karende savblad, skal man veaere
opmeerksom pa, at hverken
universalanslaget eller emner
befinder sig i savbladets
svingomrade.

Til vinkler indtil 45° lgsnes farst spaendearmen 29
(Fig. 6 — side 3) ved at dreje den til venstre. Sving
saveaggregatet ved at dreje pa handgrebet 30. Pa
vinkelskalaen 31 vises snitvinklen pa indikatoren.
Spaend spaendearmen 29 igen.

Trykkes skyderen 32 opad, er det muligt at svinge
saveaggregatet 2 ° ud over de to endepositioner 0°
og 45°. Grundindstillingen genindstilles ved at stille
skyderen 32 tilbage.

5.6 Universalanslag

Det komplette  universalanslag  bestar  af
stangholderen 13 (Fig. 2 - side 3) og faringsstangen
16, der kan indstilles i holderen. De kan spaende det
fast efter onske pa alle bordpladens sider i
svalehaleferingerne  vha.  vingeskruen 11 pa
undersiden af stangholderen 13.

Dette anslag kan anvendes bade som parallelanslag
ved bordrundsaven og som tveer- og geringsanslag
ved den forszenkede traeksav.

Stopskinnens position 6 (emneanleeg) i forhold til
delskiven eller skalaen er indstillet nejagtigt pa
fabrikken. Skulle det alligevel veere nedvendigt at
gennemfare en efterjustering, gennemferes dette pa
felgende made:

e  Fastger universalanslaget i svalehalefgringen
pa den hgjre eller venstre leengdeside af bordet.

e Losn den gverste vingeskrue 12 og stil
stopskinnen pa 0° og spaend vingeskruen.

e Losn de to cylinderskruer, der er tilgeengelige
oppefra, med en skruetraekker.

e Lgsn den sidevendte vingeskrue pa
stangholderen 13 og skub stopskinnen hen mod
savbladet, til den ligger op ad savbladet.

e  Spaend cylinderskruerne igen.

Efter  efterjusteringen
vinkelvisningen pa skalaen!

af anslaget forbliver



5.7 Anvendelse som parallelanslag

Universalanslaget kan fastgeres i forskellige
positioner og anvendes som parallelanslag (se Fig. 2
- side 3):

- pa den hgjre eller venstre leengdeside af bordet

ved indstilling af stopskinnen 6 pa 0°. Fastger
anslaget i svalehaleferingen pa en sadan made, at
stopskinnen reekker fra den forreste bordkant il
bag ved spaltekilen. (maskine i bordrundsav-
funktion)
Lesn den sidevendte vingeskrue pa stangholderen
13 og indstil snitbredden ved at forskyde
faringsstangen 16. Bredden kan afleses pa mal-
skalaen 15 pa den kant pa stopskinnen, der
vender hen mod savbladet. Efter indstillingen
spaendes vingeskruen igen.

- Fastger desuden stopskinnen pa den forreste

bordkant vha. klemmestykket. Fer hertil
firkantmetrikken pa klemmestykket ind i noten pa
stopskinnen.  Luk  vingemetrikken op pa

klemmestykket, til kilen griber fat bag ved
svalehaleprofilen ~ til  bordpladen.  Spaend
vingematrikken. (se fig. 3 - side 3)

- pa den hgjre eller venstre forreste side af bordet
ved indstilling af stopskinnen 6 pa 90°. Lasn den
sidevendte vingeskrue pa stangholderen 13 og
indstil anslaget ved at forskyde fgringsstangen 16
pa en sadan made, at stopskinnen raekker fra den
forreste bordkant til bag ved spaltekniven.
(maskine i bordrundsav-funktion)

Lesn vingeskruen 11 pad undersiden af
stangholderen 13 og indstil snitoredden ved at
forskyde hele anslaget i svalehaleferingen.
Snitbredden kan afleses pa mal-skalaen 15 pa
den kant pa stopskinnen, der vender hen mod
savbladet. Efter indstillingen spandes vingeskruen
igen.

Stopskinnen 6 kan indstilles i lzengderetning i anslag.
Er der fx i forbindelse med lzengdesavning af massivt
tree fare for, at emnet seetter sig i klemme mellem
anslag og savblad, forskydes stopskinnen pa en
sadan made, at dens bageste ende raekker ca. indtil
midten pa savbladet. Lesn spandearmen 14 pa
oversiden af anslaget (Fig. 2 - side 3) og forskyd
stopskinnen. Efter  indstillingen spendes
spaendesarmen igen.
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Stopskinnen 6 kan drejes 90° og seettes i, se Fig. 5 -
side 3. Dette letter savning af smalle emner, iseer hvis
savbladet star pa skra, da den derved
tilstedeveerende lave fgringsflade ger det muligt at
positionere  parallelanslaget naermere op ad
savbladet. Lasn speendearmen 14 pa anslaget. Treek
stopskinnen 6 helt ud af holderen. Drej stopskinnen
90°0g st den i, sa den smalle kant peger hen imod
savbladet. Spaend spaendearmen igen. Ogsa nar
stopskinnen befinder sig i denne indstilling, kan
snitbredden afleeses pa mal-skalaen 15 pa den kant,
der vender hen mod savbladet.

5.8 Anvendelse som tveer- og vinkelanslag
Fare

Indstillinger pa universalanslaget
ma kun foretages, nar savbladet
star stille.

For tveer- og geringssnit i traeksav-funktionen
fastgeres universalanslaget hensigtsmeessigt i den
forreste venstre bordside (se Fig. 7 - side 3). | denne
position vises 0°-meerket pa vinkelskalaen ved
retvinklede snit.

Vinkelsnit gennemfares ved at Igsne vingeskruen 12,
der findes pa oversiden (Fig. 7 - side 3). Sving
stopskinnen 6 i den @nskede position iht. skalaen 18.
Hver 15° er der en stopposition. Derefter spaendes
vingeskruen igen.

15° -stoppet kan slukkes med skyderen 44 under
vinkelskalaen. Hertil trykkes pa den udragende del af
skyderen, der findes pa den ene side; anslaget skal
veere lgsnet.

For at opna en bedre snitkvalitet bar stopskinnen altid
befinde sig sa teet op ad snitniveauet. Den er derfor
losnet ved dens ender, s& den overste
beskyttelseskappe kan ftilstilles nok, ogsa nar der
saves i tynde emner. Lgsn spaendearmen 14 for at
indstille stopskinnen.

Ved at forskyde faringsstangen 16 i stangholderen
kan anslaget indstilles saledes, at en optimal
indstilling af snitoredden opnas afheengigt af de
pagaeldende emnemal.

Skal lengere emner behandles, er det - for at undga
en nedkipning - en god ide at anvende det ekstra
underlag, som fas som specialudstyr. Dette skydes
ind i den nederste T-not pa stopskinnen med
notstenen, hvis stopskinnen er indstillet hgijt, og
spaendes s& med vingeskruen.



6 Vedligeholdelse og reparation
Fare

Afbryd stremmen til maskinen og
fiern el-stikket, for vedligeholdelse
pabegyndes.

MAFELL-maskiner er blevet konstrueret med henblik
pa mindst mulig vedligeholdelse.

Kuglelejrene har livsvarig smering. Efter leengere tids
drit anbefales det, at der udferes service pa
maskinen af pa autoriseret Mafell-kundeservice
vaerksted.

Brug kun vores specielle fedtstof til alle smaresteder,
ordre- nr. 049040 (1 kg - dase).

6.1 Kontrol af sikkerhedsanordningerne

Maskinens sikkerhed afhaenger farst og fremmest af
funktionsdygtigheden  af de tilstedeveerende
sikkerhedsanordninger. Det er derfor vigtigt, at disse
anordninger kontrolleres for korrekt tilstand med
regelmaessige mellemrum Disse omfatter iseer
kigvekilen, den gverste beskyttelseskappe og den
nederste beskyttelseskappe.

7 Afhjelpning af driftsforstyrrelser

Fare

Desuden skal falgende kontrolleres hver 2. uge:

- automatisk tilbagelgb i udgangsposition ved brug
som treeksav (se afsnit 4.7)

- automatisk las af savaggregat i udgangsposition
efter tilbagelgb

- Fejlfri beveegelse af beskyttelseskappens vinge fra
den maks. snithgjde til bordpladen.

- Netkabel for beskadigelser

6.2 Maskinpasning

De glidende og rullende dele skal en gang imellem
befries for spaner og stev med en stgvsuger. En
jeevnlig indsprgjtning med et almindeligt glidemiddel
(fx Caramba) gar det nemmere for delene at glide.
For at undgé en alt for stor opvarmning af motoren
bgr man en gang imellem kontrolleres, at der ikke er
noget stav pa dennes overflade.

6.3 Lagring
Rens maskinen ngje, hvis den ikke skal bruges i

lengere tid. Sprajt rustbeskyttelsesmiddel pa blanke
metaldele.

Arsagen til forstyrrelser og afhjeelpning af disse kraever altid aget opmaerksomhed.
Afbryd strammen og fiern el-stikket, fer du undersgger fejlen!

| det falgende ses en oversigt over hyppige fejl, og hvorfor de opstar. Opstar der andre fejl, bedes du kontakte

din forhandler eller kundeservicen hos MAFELL direkte.

Fejl Arsag Afhjzlpning
Maskine kan ikke teendes Ingen netspaending Kontroller spaendingsforsyning
Netsikring defekt Erstat sikring

Kulbgrster slidte

Bring maskine til
kundeservicevaerkstedet hos
MAFELL

Maskine slukker automatisk under
tomkerslen

Strgmsvigt

Kontroller nettets forsikringer
Maskinen gar ikke automatisk i
gang igen pa grund af den
indbyggede
underspaendingsbeskyttelse og
skal teendes pa ny, nar speending
er vendt tilbage

Maskinen stopper under savning Strgmsvigt

Kontroller nettets forsikringer

Overbelastning af maskine

Reducer fremfaringshastighed
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Fejl Arsag Afhjzlpning
Emne sidder i klemme ved Slgvt savblad Hold fast i emne og sluk motor med
fremskydning det samme. Skift herefter savblad

Stopskinne til universalanslag star
ikke parallel med savblad

Indstil stopskinne igen, se afsnit
5.6

Brandplet pa skeerestederne

Savblad, der er uskarpt eller
uegnet til arbejdet

Skift savblad

Spanudgang tilstoppet

Drift uden opsugning

Fjern spaner, nar maskinen er
slukket (se Fig. 8 - side 3).

Beskyttelsesskyderen 52 skal
abnes. Hertil lgsnes skruen 51 med
sekskant-skruetraekkeren 22.
Laselommen 50 pa
beskyttelseskappen treekkes nedad
og beskyttelsesskyderen traekkes
fremad. Derved kan spanerne i
spanekanalen nu nemt fiernes
nedad.

Herefter lukkes
beskyttelsesskyderen igen og
trykkes pa plads

Pas pa! Skruen 51 spaendes igen.

Opsugning for svag

Der skal monteres et
opsugningsaggregat, der pa
opsugnings- tilslutningsstudsen
sikrer en lufthastighed pa mindst
20 m/s
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Fejl

Arsag

Afhjelpning

Treedele i spanudkast

Fjern spaner, nar maskinen er
slukket (se Fig. 8 - side 3).

Beskyttelsesskyderen 52 skal
abnes. Hertil lzsnes skruen 51 med
sekskant-skruetraekkeren 22.
Laselommen 50 pa
beskyttelseskappen treekkes nedad
og beskyttelsesskyderen treekkes
fremad. Derved kan spanerne i
spanekanalen nu nemt fieres
nedad.

Herefter lukkes
beskyttelsesskyderen igen og
trykkes pa plads

Pas pa! Skruen 51 spaendes igen.

Hgjdeindstilling karer tungt

Gevindspindel, drevplade og
fgringsstang snavset

Dele rengeres og smgres med fedt
eller olie

8 Specialudstyr

- Stationeer anordning (understativ)
- Ekstra bord

- Holdeskinne 650 mm

- Holdeskinne 850 mm

- Universalanslag, kpl.

- Anslagslineal, kpl.

- Ekstra underlag

- Skydesleede

- Savblad-HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 teender / VT
- Savblad-HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 teender / VT

- Savblad-HW til laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 teender / special

- Stevpose

9 Eksploderet tegning og reservedelsliste
De vigtigste informationer om reservedelene findes pa vores hiemmeside: www.mafell.com
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Best.nr. 208437
Best.nr. 201309
Best.nr. 201310
Best.nr. 200941
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Best.nr. 201320
Best.nr. 092550
Best.nr. 092511
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Best.nr. 039829
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MHEopMaLWS.

2 [aHHble nsgenus
AN MaLVH C apTUKyNbHbIM HomepoM 972101 unn 972120

2.1 CsepeHus o npousBoguTene

MAFELL AG, Beffendorfer StraBe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, TenedoH +49 (0)7423/812-0, chakc
+49(0)7423/812-218

2.2 MapkupoBKa MalnHbI

Knacc sawusi I

©e30nacHOCTY 1 3APaBOOXPAHEHNS, COrMAcHO MpUoXeHuio | k [upextuse o

c € Cumson CE ans noaTeep)aeHUs COOTBETCTBUS OCHOBHbIM TPeGOBaHNAM
MaLL1Hax

Tonbko ans ctpax EC
He Bpocaitte anekTponHCTPYMEHTHI B BbITOBOV Mycop!

CornacHo Esponeiickoit gupektuse 2002/96/EC 06 ycTapeBLUMX SNEKTPUHECKUX 1
3MEKTPOHHBIX NPUBOpax 1 aHaMOMMYHbIM 3aKOHaM OTAEMbHbIX CTPaH,
WCMONb30BaHHbIE AMEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHbI YTUNU3MPOBATLCS OTAEMBHO Y
nepenaBathCst Ans AanbHeiweit nepepaboTky 6e3 yuiepba okpyxatollen cpese.

MpounTainTe MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLui ANs yMEHbLIEHUS ONACHOCTM NOMYYeHMs
TPaBM.
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Mapk1poBKka MaLLMHbI OCYLIECTBNISETCA Tabnuukamn Ha nepesHen 1 3afHeil CTOPOHe B COOTBETCTBIN C PUC.
13 1 14 (cTpanuua 4).

2.3 TexHuyeckue xapaKTepucTukm

YHuBepcanbHbIiA ABUraTerns, 230 B~,50 Ty
3aLlyLLEHHBIN OT pagmo- 1 TB-nomex
lNoTpebnsiemast MOLHOCTb (CTaHAapTHas 1300 Bt
Harpyska)
Tok npu cTaHAAPTHON Harpyake 59A
YacToTa BpaLleHns MUMBLHOTO Ancka Ha 5500 mMuH'"!
XOIOCTOM X0y
YacToTa BpalleH1s aucka nunbl Npu 5100 muH!
HOpMarbHOW Harpyake
'ny6uHa nponuna 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm
[MoBOPOTHBIN PACcNNMOBOYHbIN arperat -2°-47°
[unameTp nunbHOro Ancka Makc./MuH. 190/180 mm
TOMNLLMHA OCHOBBI MUIBHOIO NONOTHA 1,4 Mm
LLinpuHa nponuna UHCTpyMeHTa 2,0 Mm
[locagoyHoe 0TBEPCTYE ANS AUCKa NKAbI 30 mm
[unameTp natpybka noaKmto4eHns K 58 Mm
CUCTEME YAaneHus onunok
Bec 22,2 kg
Paamepbl:
Pa3mepsl cTona 544 x 412 mm
BbicoTa cTona 6e3 nogcraBkm 300 Mm

C NO/JCTaBKON 847 mm
2.4 Bblbpoc

YKa3aHHble 3HauYeHWs NpeLCTaBnsAloT COOOM SMUCCUOHHBIA YPOBEHb. XOTS CYLLECTBYET CBA3b MeXay
YPOBHSIMU BbIENEHUS U MPOHUKHOBEHUS, MO 3TOMY HEMb3s CYAUTb O HEOOXOAUMOCTW AOMOMHUTENBHLIX MEP
NpesocTopoXHOCTU. DakTopbl, BAUSIOLME Ha CYLLECTBYIOWMIA Ha paboyemM MecTe YpoBEHb LyMa, BKMHOYaT
NPOJOMKNTENBHOCTb BO3LENCTBUS, XapaKTepPUCTUKA MOMELLEHUs, OpYrie UCTOUHWKM Wyma W T.n., Hanp.,
KONMYECTBO CTaHKOB M BLIMOMHEHWS PSgoM Apyrux paboumx onepauui. Kpome Toro, fLOMyCTUMbIA YPOBEHb
yMa MOXET pasnuyathCs B 3aBUCUMOCTW OT CTpaHbl. TeM He MeHee, 3Ta WH(OpMauus No3BonUT
MoMb30BaTENHO NyyLLe OLEHUTb OMACHOCTb U PUCKN.

241 [laHHble NO M3NYYEHUIO WyMa
3HaueHns co3gaHus LWyma, n3MepeHHble, cornacHo EN 62841, coctasnstoT:

YPOBEHb 3BYKOBOTO 1aBMNEHMS Lea =89 AB (A)
MOrPeLLHOCTb Kra=3ab (A)
YPOBEHb 3BYKOBO MOLLHOCTH Lpa =104 gb (A)
MOrpeLLHOCTb Kea=3 1B (A)

M3amepenne Lyma npon3BoANTCA C NOMOLLbIO OUCKa NKnbl, BXOAALLEro B CEPUIHbIA KOMMEKT NOCTaBKM.
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2.5 Komnnekt nocraBkm
KpyrnonuneHblit ctaHok Erika 60 B komnnekTe c:

1 TBepaocnnaBHbIf NUMbHbIA gnck @ 190 mm, 36 3yba
1 packnuH1BatoLMin HOX (TonwuHa 1,5 Mm)

1 3aLUMTHBIN KOXYX C I'IanyGKOM NOAKNIOYEHNA K CUCTEME yaaneHUa nbinin

1 yHMBepcanbHbIit ynop

1 3axum

1 Tonkarens

1 acnMpaLyOHHbIA WnaHr

1 0TBOZ, (COEAMHEHIE HUKHETO 1 BEPXHETO MOAKIMIOYEHUS K CUCTEME YaaneHus Nbinu)
1 MIHCTPYMEHT Ans yNpaBNeHus B [lepxaTene Ha yCTpoicTee

1 MHCTPYKLMS MO 3KCnnyaTaLum
1 GpoLLtopa «YKasaHus No TexHuke 6e30MmacHOCTU»

2.6 MpepoxpaHuTenbHbIE YCTPOICTBA
OnacHo
31U ycTporcTBa HeobXxoanMbI 41s
BesonacHon akcnnyaTaumun

MalLLIMHbI, MO3TOMY UX YAANeHne
MW OTKITHOYEHIE 3aMPELLEHO.

MatumHa obopynoBaHa
NpefoXpaHuTerbHbIMI YCTPOMCTBAMM:

cnegyrwnMm

- BepxHuit 3aLLMTHBIN KOXYX

- HWKHWA 3aLLUTHBIN KOXYX

- PacknunuBarowmii HoX

- TunbHoe nonoTHo (cornacHo EN 847-1)

- CoOTBETCTBYHOWMA (hiaHeL, NUBHOTO NONoTHa
- Bpems geuxenns no nHepumm meHee 10 ¢

- Cuctema ynopos Ana  HagexHoro
3aroToBKu

- [lopknioyeHmne oTcoca

- anekTpuyeckas GesomacHocTb cooTBeTcTByeT EN
62841-1

BeaeHuna

2.7 Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHUIO

LinpkynsipHas nuna Erika B KayecTtee
KPYrMONUIbHOTO CTaHKa 1 TOPLIOBOYHON CUCTEMBI
NOAXOANT  UCKNIOYMTENbHO [N NPOAONLHOTO 1
nonepeyHoro paspesaHnss MacCUBHOWN [pPEBECHHbI.
Takke MmoryT obpabaTbiBaTbCsl Takue MAMTHblE
martepuanbl, Kak ApEeBECHOCTPYXEYHble —NAuThI,
cTonspHble namuTbl u MO®-naxHenw.
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Wcnomb3yiiTe  paspelueHHble  NUMbHbIE  AWUCKM
cormacHo EN  847-1.  VcnonbsosaHne  no
Ha3HaYeHuto, OTNINYAIOLLEMYCS OT BbILLEONNUCAHHOIO,
3anpeLLeHo. MpoussoguTens He HeceT
OTBETCTBEHHOCTW 33  Yyllepb, BO3HMKWMIA B
pe3ynbTare nofo6HOMO UCMOMb30BaHM.

[ns ucnonb3oBaHns 060pynoBaHNS MO Ha3HAYEHWIO
NPUAEPKMBANTECH NPeanMcaHHbIX komnaHueit Mafell
yCroBui aKkcnnyarawuum, TEXHNYECKOTO
obcnyxvBaHUS U peMoHTa.

2.8 OcraTo4Hble pUCKM
OnacHo

B cnyyae ucnonb3oBanus no
Ha3Ha4eHWo U HECMOTPS Ha
cobniogeHne npaBui TEXHNKM
6e30macHOCTY BCE e 0CTaKTCS
OCTaTO4Hble PUCKK, Bbli3blBaeMble
HasHauYeHMeM.

- MPWKOCHOBEHWE K  JBWXKYLIEMYCS
nomnoTHy B 0bnacTu pesaHus,

- nopesbl OH OCTpble 3yObs NUMbI MpU CMeHe
MWMBHOrO MONOTHA,

- BbINET 3ar0TOBKM UIU YacTel 3aroToBKM,

- BbINET OTAENbHbIX 3yObEB NUIMBLHOMO MONOTHA,

- MPWKOCHOBEHWE K HaxoaswWwmmcst nog
HanpsHKEHWEM  JeTansaMm  Mpu OTKPbITbIX
OTAENeHsIX aNekTpoobopyLoBaHUS U MaLLKHE, He
OTKITKOYEHHON OT CeTH,

NUNbHOMY



3.1 YkasaHus

- HeraTMBHOE BO3[ENCTBME HA OpraHbl Cryxa npw
ANWUTENbHON HenpepbiBHOM paboTe 6e3 3awuThbl
OpraHoB cnyxa,

- annepruu, pasgpaxeHns CNu3NCTon 0BOMoYKN n3-
3a [IPEBECHON MbInK UK CMa3KN.

3 YkasaHuA no TexHuKe 6e30MacHOCTH
OnacHo

Bcerga cobniopaiite npuBeaeHHbIe
[Janee ykasaHus no 6e3onacHocTu
1 MpaBuna TEXHWKM 6e30macHoCTH,
[eNCTBYIOLLME B CTPaHE, rae
npumensieTcs nunal

no TexHMKe Be3onacHoOCTH,
CBA3aHHble C 3allUTHLIM NepeKpbITUEM

- Topyunte MOHTUPOBaTb 3ALMUTHYIO KPbILKY.
3alunTHbIe KPbIWKKW AOMKHbI ObITb B paboyem
COCTOSIHUM M  NpPaBUNLHO  MOHTUPOBAHbI.
HesakpenneHHbile, NoBpEXaeHHble unm
HEMPaBUIbHO  (PYHKLMOHMPYIOLLME  3aLMUTHbIE
KPbIWKA  HEOOXOAMMO  PEMOHTMPOBAaTb WM
MEHSTh.

WUcnonb3yiite Bcerpa Ans paspenutenbHbIX
pa3pe3oB  3aWMTHYIO  KPbIWKY MUALHOMO
MONMOTHA M  PackNMHUBAWOWMIA HOX. [ns
pa3fenuTenbHoro pesa, MpU KOTOPOM MOMOTHO
MUMbl  MOMHOCTBIO NMPOXOAUT Yepe3  TOMLLMHY
3aroTOBKM,  3alUMTHAs  Kpblka UM Mpoune
3alMTHbIE MPUCMOCOBMEHNS YMEHbLUAIOT ~PUCK
TPaBMMPOBAHMS.

Mocne BbINONHEHNUst paGounMx NPOLIECCOB
(Hanpumep, cTporaHue, BbIGOP Na3o0B UNU

paspeneHune B npouecce  06paboTKM
BMEpeKuaKy), npu  KOTOpbIX Heobxoaumo
CHATUE 3aLUTHON KPbILWKK nivnn

packNUHUBAKOLWErOo HOXa, HEMEANEHHO CHOBa
3aKpenuTe 3alMTHYIO CcUCTeMy. 3aluuTHas
Kpbillka W PaCKMMHVUBAIOWMNIA HOX YMeHbLIaoT
PUCK TPaBMUPOBAHMS.

Mepea BKNKOYEHWEM  3IMEKTPOUHCTPYMEHTA
ybeauTecb, YTO MONOTHO NMUMbI He KacaeTtcs
3aWNUTHOW KPbIWKK, PacKNMHUBAKOLWEro HOXa
unu 3aroToBkW. CnyyaiHblil  KOHTaKT — 9TUX
KOMMOHEHTOB C MONIOTHOM MUMbl MOXET CO3AaThb
OnacHble CUTyaLum.
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Otperynupyite PacKNUHUBAIOLLMIA HOX
COrMacHo OMMCaHUK B AaHHOMY PYKOBOACTBE
no akcnnyatauuu. HenpaBunbHoe paccTosHue,
MONMoXeHWe W  BblpaBHMBaHME MOXET ObiTb
MPUYMHONM TOFO, YTO PACKIMHMBAIOWMIA HOX He
npeaoTBpaTUT OTAAYy AOMMKHBIM 06pasom.

YToObl packnuHMBalOWMIA HOX paboTan, OH
[OJKEH HaxoAuTbCA Ha 3aroTtoBke. [lpu
CAMWKOM  KOPOTKMX  paspesax  HEBO3MOXHO
npeasoTBPaTUTL OTAAYY PaCKMMHWUBAOLLMM HOXOM.
Ecnu paspesbl B 3aroToBke CIWLLKOM KOPOTKMe,
4TObbI 3aXBATUTL PACKMMHUBAIOLLMIA HOX, HOX He
BbIMOSIHAET CBOK (PyHKUMIO. B Takmx ycrnosusx
HEBO3MOXHO npegoTBpaTUTL otAady
PacKIMHVBAIOLLM HOXOM.

Wcnonb3yite AMUCK nunbl, NOAXOAAWMA ANs
packnuHuBaloLero HoXa. Yrobbl
pacKNMHUBAIOLIMIA HOX [AeiCcTBOBaN MpaBMUIbHO,
AuameTp MUNBHOTO Jaucka JOTKeH
COOTBETCTBOBATb  PACKMMHMBAIOLIEMY  HOXY,
OMNOPHbIA AUCK AMCKa MUMbl AOMKEH ObiTb TOHbLIE
PacKNMHMBAIOWEr0 HOXa, a LWMpUHa 3yObeB
AOIKHa BbITb GONbLUE TOMLLUMHBI pacnuna.

3.2 YKkazaHuA no TexHuKe OesonacHocTU Ans

npouecca pacnunueaHus

- ONACHOCTb! He nogHocuTe manbubl U pyKu

6nU3KO K MWUALHOMY MOMOTHY WMAM obnacTh
pacnuna. MOMEHT HEBHUMATENbHOCTM MK
BbICKAmNb3bIBAHWE MOXET HAMPaBWTL BalLW PyKU K
MAMBHOMY TMOMOTHY UM BbI3BaTb  CEPbE3HbIE
TPaBMbI.

Bepute 3aroToBKy TONbKO npoTuB
HanpaBneHna BpalWeHUA NWUIbHOro NOJIOTHa.
BegeHue 3aroToBkM B HanpaBneHWW BpaLLeHus
NUNBbHOMO NONOTHa HaA CTONIOM MOXET NPUBECTU K
TOMY, YTO 3aroTOBKY UNK PYKM 3aTAHET B NUNIbHOE
NONOTHO.

Mpu npodonbHbIX paspesax HUKOrAa He
UCMONb3YITe HAKMOHHLIN YNOp ANA BeAeHMs
3aroTOBKM, a MpU MonepeyHbIX paspesax C
HaKMOHHLIM YNOPOM HUKOrAA He UCMONb3YiTe
BOMNOMHUTENBHO NapannenbHblil  ynop Ans
perynupoBaHus  AnuHbl.  OfHOBPeMeHHoe
BeAeHWe 3aroTOBKW MapansiesbHbIM YNopoM K
HaKMOHHbIM  YMOPOM  MOBbILIAET ~ BEPOSITHOCTL



3aCTpeBaHNs MUNLHOTO MONOTHA U BO3HUKHOBEHMS
oTAauM.

Mpn NpPOAOJILHBIX paspesax  Bcerga
npunaramte ycunue nojayuM K 3aroTtoBke
Mexay ONMOPHON WMHOW W NUIbHLIM NOMOTHOM.
WUcnonb3yiite TonKaTenb, €cnu paccTosHue
MexAay ONOPHOW WMHOW U NUIbHLIM NOJIOTHOM
MeHbwe 150 MM, M OGnok-Tonkatenb, ecnu
pacctosiHme MeHbwe 50 MMm. [logobHble
BCMOMoOraTenbHble paboune cpeactsa MoMoraT
coxpaHuTb 6e30macHoe paccTosiHue OT Balleil
PYKW O MUABHOrO NOMNOTHA.

WUcnonb3yiTe TONbKO BXOAALWMIA B KOMMIEKT
TonkaTenb OT MPOM3BOAUTENS WNU TaKoM,
KOTOPbIA U3rOTOBMNIM B COOTBETCTBUU C
MHCTpyKuMamMU.  Torkatenb  obecneunBaet
[OCTAaTOMHOE — pacCcTosHUEe  Mexay pykod W
MUMbHBLIM MOMOTHOM.

Hukorpa He Mcnonb3yiiTe NOBPEXAEHHbIA MNK
HagnuneHHbIW  Tonkatenb.  [loBpeXaeHHbIN
TONKaTenb MOXeT CroMaTbCsi, W B pesynbTarte
BaLLia pyka MOXeT NonacTb Ha MUMbHOE MOMOTHO.

He paGortate "Ges ynmopa". Bcerpa
ucnonb3yiTe napannenbHbid  ynop  unu
HaKNOHHbIA ynop, 4ToGbl NpuUknagbiBaTh W
BecTU 3aroToBKy. "be3 ynopa" o3Hauaet, uTO
BMECTO MapannenbHoro MK HakMmoHHOro ynopa
Bbl MOAAEpXKMBaeTe WNM BefeTe  3aroTOBKY
pykamu. Pacnunueanue 0e3 ynopa npuBOauT K
HenpaBWIbHOMY BbIPaBHWUBAHWIO, 3aCTPEBaHUIO U
oTaave.

Hukorga He xBaTalTe 3a BpalalowWwmiAca
NUNbHbIA OUCK N He HAKNOHANTECb Hag HUM.
Ecnmn noTsiHyTbCA 3a 3ar0TOBKOM, MOXHO CIy4aiiHO
KOCHYTbCS BPALLAOLLEroCs MAMLHOTO NOMOTHA.

Mopgnupaite  ANWHHbIE  W/MNKM  WKMPOKKE
3aroToBKW c3aau u/unm c6oKy cTona NUNbLHOro
CTaHKa, Tak yTOoObl OHM  OCTaBanucb
rOPU30OHTanNbHbIMU. [NWHHBIE W/WUNKM  LWIKMPOKUe
3aroTOBKM MOTYT OMpOKMAbIBaTb kpail cTona
MUNBHOTO CTaHKa; B pe3ynbTaTe MOXHO MOTEpsiTh
KOHTPOMb, MUNMBHOE MONIOTHO MOXET 3acTpsiTh W
€034aTh OTAAYY.

Bepgute 3arotoBKy paBHomepHo. He crubaiTe u
He nepekpyumBanTe 3aroToBky. Ecnu nunbHoe
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MONOTHO 3acTPANO, HEMEANEHHO BbIKNOYMTE
INEKTPOMHCTPYMEHT,  BbITAHUTE  CETEBOW
WTeKep M YCTpaHWUTe NPUYUHY 3acTpeBaHus.
3acTpeBaHWe NWMBHOTO MOMOTHA B 3arOTOBKE
MOXeT BbI3BAaTb OTHayy wWnM  BnoKMpOBKY
ABuratens.

- He y6upaiite oTnuneHHbI MaTepuan Bo BpeMms
pabotbl nunbl. OTNUNEHHBIR MaTepun MOXeT
3aCTpsiTb MeXAy NuMbHbIM NOMOTHOM M ONOPHOM
LUMHOM UMW B 3aLUMTHON KPbILLKE, @ NPU yAaneHum
BaWM nanbubl OyayT 3aTHYTHl B NUMbHOE
nonoTHo. BelkmtounTe nuny M AOXAUTECH, Korda
NUbHOE MOMIOTHO NOMHOCTBI OCTaHOBUTCA, NEpef,
TEM KaK yaansTb Matepuan.

- Wcnonb3yiite Ans npoAonbHbIX pa3pes3oB
3aroTOBOK,  KOTOpPble  TOHbWlE 2 MM,
[OMOMNHUTENbHbIA NapannenbHbI  ynop, Yy
KOTOPOTO €eCTb KOHTakKT C MOBEPXHOCTbH
crona. TOHKME 3aroTOBKM MOTYT 3acTpsTb MoA
napannenbHbIM YNopoM W Bbi3BaTb OTAAYY.

3.3 Orpaya, nNpUYMHbI U COOTBETCTBYIOLME
yKa3aHus no TexXHUKe 6e30nacHOCTM

Otgaya - 3TO BHe3arHasl peakuusi 3aroTOBKM B
pesynbTaTe  3alUEnuBLLETOCS MMM 3aCTpsIBLUEro
MUMbHOMO  MONOTHA MMM HEPOBHO  MPOBEAEHHOTO
pacnuna B 3aroTOBKE, MNK KOrga 4acTb 3ar0oTOBKM
3aCTPEeBaeT  MeXAy MUIbHbIM - MOSIOTHOM W
napanmnenbHbIM YNopoM WK APYrM HEMOABMKHBIM
00BEKTOM.

B GonbluuHCTBE CriyyaeB Mpw OTAAYe 3aroToBka
3aXBaTbIBAETCS 3afHEl YacTblo MUMBHOTO NOMOTHA,
MOZHMMAETCs CO  CTOMA MUIbHOTO  CTaHka M
YCKOPSIETCS B HaNpaBreHuy onepaTopa.

OTpava sBMseTCs CNeCTBUEM HEMPaBUMBHOTO W
OWMGOYHOTO  UCMOMb30BAHUS  KPYMMOMMUIBHOTO
CTaHka. 3JTO MOXHO NPEedoTBPaTUTb,  MPUHSB
OMMCaHHble HIKE NOAXOAsLLME Mepbl GE30NacHOCTH.

- Hukorga He cToliTe Ha NPAMON NUHWUKM CO
CTONIOM NUNbHOrO cTaHka. Bceraa pepxurtech
CO CTOPOHbI MUNBLHOTO MOMOTHA, Ha KOTOPOM
HaxoguTcs onopHas wwuHa. [lpu otoade
3aroToBKa MOXET OTNEeTeTb Ha 6OMbLLOA CKOPOCTM
B TKOLEN, KOTOpble HAXoAsTCs Mnepen MUNbHbIM
MOMOTHOM WIW Ha OZHO NIUHWMW C HUM.

Hag
4YTOObI

- Hukorma He npocoBbiBaliTe pyku
MUIbHBIM MOMOTHOM WU 33 HUM,



NOTAHYTb MNM nopaepxatb 3aroToBKy. MoxHO
CNy4anHO KOCHYTbCA MUIBHOMO MOMOTHA MNM B
pes3ynbtate OTAayn nanblbl MOXET BTAHYTb B
NNbHOE NOMOTHO.

Hukorga He ypepkuBaiiTe U npukumaiiTe
3aroToBKY, KOTOpyld Oygete nuAuTb, K
Bpaujarowemyca AUNbHOMY MONOTHY.
MpmxumaHue  3aroToBkM,  KoTopyl  OyayT
oTnunueBatb, K MUNbHOMY MONOTHY BbI3blBaET
3acTpeBaHvie u oTauy.

BbipaBHMBaiNTe ONOpPHYH LWMHY NapannenbHo
NUNLHOMY NONOTHY. He BbIPOBHEHHAs OMopHas
LUMHA MPKMMAET 3aroTOBKY K MUIIbHOMY MONOTHY
1 co3aeT oTAauy.

Wcnonb3yite npu  3aKpbITbIX  pacnunax
(Hanpumep, cTporaHue, BbIGOP NasoB WM
paspeneHne B npouecce  06paboTKu
BnepekuaKy) ynopHbin rpebeHb, 4Todbl BeCTH
3aroTOBKY NMPOTUB CTONA M OMOPHON WMHbI. C
YNOpHbIM rPeBHEM MOXHO fyyLUe KOHTPONMPOBaTh
3aroToBKY Mpy oTAave.

Byabte  0COGEHHO  OCTOPOXHbI npu
pacnunuMBaHuM B  HeBMAUMOA  oBnactu
cobpaHHON 3aroToBKW. [lOrpyXHOe MUbHOE
MOMOTHO MOXET pacnunuBaTb 0ObeKTbl, KOTOPbIE
MOTYT BbI3BaTb OTAAYY.

Onupaiite KpynHbie NAUTbI, YTOObI COKPaTUTbL
puUCK OTAauM B pe3ynbTate 3aXuma Aucka
nunbl. Bonbluve nAMTbI MOTYT MPOTHYTHCA MOA
cobCTBEHHbIM  BecoMm.  nutbl  Heobxoanmo
noanepeTb BO BCEX MECTaX, rge OHU BbICTYNaAT
3a NOBEPXHOCTb CTONA.

Byabte  0cOGEHHO  OCTOPOXHbI npu
pacnunuBaHMUM  3aroTOBOK, €CRM  OHU
nepekpyYeHbl, C y3namu, UCKPUBIEHHbIe UNK C
HEPOBHON KPOMKOMW, MO KOTOPON HEBO3MOXHO
NPOBECTU HaKMOHHbIA YNop MNKU NPOBECTU ee
BAONb  OMOPHOM  WMHbL.  VckpuBneHHas,
y3noBaTtasi MnM  nepekpyyeHHas  3aroToBka
HEYyCTOYMBA W MPUBOAMUT K HEMPaBUIbHOMY
BbIDABHWBAHMIO MPONWMA MUMbHBIM  MONOTHOM,
3aCTpeBaHuo M OTaave.

Hukorga He nunuTe HeCKONbKO 3aroTOBOK,
pacnonoxeHHbIX OAHA Ha APYroi UK pPsAOM.
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[urbHOe MONOTHO MOXET 3axBaTUTb OfHY WIu
HECKOJbKO YacTen 1 BbI3BaTh oTaady.

Ecnn Bbl xoTuTe CcHOBa 3anycTuTb nuny,
NUNbHOE MOMOTHO KOTOPOW HaxoauTca B
3aroToBKe, Pa3MecTUTe AWUCK NUMbI NO LEHTPY
nponuna Tak, 4Tobbl 3yOba NUNbI He 3acTpANU
B 3aroToBKe. Ecriv AncK Nunbl 3aCTpsn, OH MOXeT
MOAHATL 3aroTOBKY U BbI3BATb OTAAYY, ECIIU CHOBA
3anycTuTb nuny.

MunbHOEe NOMOTHO AOMKHO ObITb YMCTLIM,
OCTPbIM M BOCTaTOYHO pa3BefeHHbIM. Hukorga
He WCNONb3yNTe WCKPUBNEHHbIE NUMbHbIE
NOMNOTHA UNKN NUNbHbIE MONOTHA C TPECHYTLIMU
unuM  cromaHHbiMu  3y6uamu. OcTpble K
NpaBWUibHO pasBedeHHble NUMbHble  MOMOTHA
CBOASAT K MUHUMYMY 3acTpeBaHue, OIOKMpOBKY M
oTgauy.

3.4 YkasaHusa no TexHuke 6Ge3somacHocT Ans

ynpaBneHus KpYrnonunbHbIMU CTaHKaMm

Bbikntounte  KPYrmonunbHbIA  CTaHOK W
OTCOEAMHUTE €ro OT CETU MNepes CHATMEM
BCTaBKM CTONa, 3aMEHOI NMUNbLHOTO MONOTHa,
BbINOJIHEHUEM HacTPOWKK Ha
packnuHMBAIOWIEM HOXE WNW  3aUTHOM
KpbIWKe NUMbl, @ TaKkkKe ecnu ocrtaBnseTe
MHCTPYMEHT oe3 npucmoTpa. Mepbi
NPeoCTOPOXHOCTM Heobxoaumbl, 4TOObI
n3bexaTb HECHACTHbIX CMyYaes.

Hukorma He ocTaBnAanTe KpYrnonwUmbHbLIA
CTaHOK paboTaTb 6e3 npucmotpa. Bbikniounte
INEKTPOMHCTPYMEHT UM He OCTaBnswTe ero,
noKa OH MONHOCTbIO He ocTaHoBWTCH. [una,
paboTatowas 6e3 npucmoTpa, npeAcTaBnseT
€000t HEKOHTPOINMPOBAHHYH) OMACHOCTb.

3anpewaetca obpawatbCA C 3TOM MalIMHOM
[ETAM U NOAPOCTKaM. VCKioueHre CocTaBnaioT
noapocTku, paboTawiume noa  HabnogeHrem
cneumanucTa ¢ Lenbio 0byyeHms.

Cnegute 3a TeM, 4ToObl B paboyent 30He He
HaxoAunMchb Apyrue nioamn, 0COGEHHO AeTu.

YcTaHOBMTE  KpYrNOMMNbHbLIA  CTaHOK  Ha
POBHOM MeCTe C XOpOLWWM OCBeLieHueM, rae
MOXHO YBEPEHHO CTOATb W NOAJEePXUBaTb
paBHoBecue. Ha MecTe ycTaHOBKM BOMKHO
ObITb [JOCTaTOMHO MecTa Ana paboTbl C



3aroToBKaMM Heob6XxoAMMOro Bam pa3mepa.
becnopsgok, HeocBeLleHHoe pa60l4ee MeCTO U
HEpPOBHbIN  CKOMb3KWA MON  MOryT  Bbl3BaTb
HeCYaCTHble Cry4aun.

YyuTbIBaiTe BRMsSHUE OKpYXaloleii cpeabl. He
JOnyckaiiTe nonafaHus CTaHka nop JOXab W
n3beraite paboT BO BNaXHbIX YCMOBUAX, a Takke
BONM3M ropioYmX KUAKOCTEN UMK rasos.

PerynsapHo yOupainTte CTPYXKKY U ONUMKW NoA
NUNbHLIM CTONOM, W3 MNbineoTcoca u/mnu

HanpaBnsOWMX NOABMXKHLIX  AeTaneid.
Co0paHHble ~ OMWMKM  TOplouMe M MOTYT
CaMOBOCNAaMEHUTLCS.

3akpenute KpyrnonunbHbIN CTaHOK.

HenpaBunbHO  3aKpenneHHbI  KpYrmonumbHbIi
CTaHOK MOXET ABUraTbCs W ONPOKMHYTHCA.

YOupante MHCTPYMEHTbI ANA  HACTPOMKM,
0CTaTKu APEBECUHbI U T. N. C KPYrNMONULHOTO
CTaHKa nepep, BKMIOYEHNEM. CwmeHa
HanpaBneHus U1 BO3MOXHOE 3acTpeBaHue MoryT
ObITb OMaCHbLIMK.

Bcerga  wcnonb3yiiTe  NWAbHbIE  AUCKK
npaBUNLHOTO pa3Mepa M C  NOAXOAALMUM
nocagoyHbIM  OTBEpCTMEM  (Hanpumep, B
topme pomba unu Kpyrnbim). [ucky Mnnbl,
Hemoaxodsluve Ang geTaneit Ana cOOpKW MnMbl,
paboTaloT HEePaBHOMEPHO W BbI3LIBAIOT MOTEPH
KOHTpONS.

Hukorpa He ucnonb3yiite NOBPEXAEHHbIA UMK
HenpaBuIIbHbIN MOHTaXHbIW matepuan
NMUNLHOTO  MOJIOTHA, Hanmpumep  dnaHubl,
nogknagHble AUCKW, BUHTbI MNM raku. 3107
MOHT@XHbIA ~ MaTepuan  MUMbHOTO  MONOTHA
cneynansHO CKOHCTPYMPOBAH A71st Balien Numbl,
ans  6esomacHoi  paboTbl M ONTUMAarbHOM
MOLLHOCTM.

Hukorpa He cTaHOBUTECH Ha prrﬂOl‘lVIanbIVI
CTon U He VICI'IOJ1b3yl:1Te ero Kak nopctaBky.
Bo3MOXHbl CepbesHble TpaBMbl, ecnu
ONEKTPOMHCTPYMEHT  ONPOKUHETCA [ ecnm
cnyqatho COMPUKOCHYTBLCA C NUNbHBIM NONOTHOM.

Y6eanTtechb B NpaBUNbHOCTM KPEMNEHUs aucka
nunbl. He wucnonb3yite wnudoBanbHbIE
BUCKM  WNM  NPOBONOYHbIE  LIETKM  C
KPYrMONUNbHBLIM  CTaHKOM.  HenpasurbHbii
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MOHTaX NWNbHOIMO NONOTHa WNAKN NCNONb30oBaHWe
HEpPEKOMEHOBAHHbIX MPUHAANEXHOCTEN MOXET
Bbl3BaTb CePbe3Hble TPaBMbI.

He wucnonb3yite nunbHble NONOTHa U3
BbICOKONErMpOBaHHO BbICTpOpexyLen cTanm
(nunbHble nonotHa HSS).

He MmeHsnTe B cTaHKe HMYero, CBA3aHHOMO C
TEXHUKON 6e30MacHOCTH.

Ha ynuue ucnonb3ymnre TONbLKO
yANUHUTENbHbIE  Kabenn € pe3vHOBOW
usonauuenn (Hanp., HO7 RN-F) ceyenuem He
MeHee 1,5 MM? u cnegute 3a TeMm, 4TOObLI
Kabenb He nNpoTArMBaNcA 4epes OCTpble
KPOMKM.

OnekTpuyeckuii kabenb MOAKMIOYEHUA Bcerga
OTBOAUTE B CTOPOHY OT MallMHbl U
npoknagbiBaiTe TakuM 0Opa3oM, 4TOObI He
CMOTKHYTLCS 06 Hero Ha paboyem mecTe.

Pe3anue Kpyrnow ApPeBeCUHbI c
UCMONb30BaHWEM CTaHAAPTHLIX YNOpOB U
BCMOMOraTefibHbIX ~ MPUCMOCOGNeHUi  ans
nopauv He paspeLaercs.

HpoaepﬂﬁTe 3aroToBKy Ha Hanuvue
WHOPOAHLIX Ten. He pexbTe MeTannuyeckue
Aetann, Hanp., rso3fu, NOCKONbKY 3TO MOXeT
BbI3BaTb NOBPEXAEHNE YYBCTBUTENBHbIX PEXYLLUNX
KPOMOK 13 TBepAbIX CMNaBoB.

HauuHaiiTe pes3aHue 3aroToBKM NUWb nocne
TOro, Kak MUNbHOE MONIOTHO PasroHMTCA A0
CBOEIA NOMHOM CKOPOCTH.

O6pasytowuecs B NpoLecce Pe3kn gpeBecHble
OMUNKN yXyAwWwalT HeoOX0AUMYI BUOUMOCTb
M HepedKko BpedHbl Ans 34opoBbs. [losTomy
npu paboTtax He Ha OTKPbITOM MPOCTPAHCTBE W He
B MOMELIEHUSX C [OCTATOMHOW BEHTUNSLMEN
CTaHOK [OrmkeH OblTb MOAKMIOYEH K cucTeMe
yaanexus nbinu, Hanp., HeGonbLUoMy
nepeHocHOMy  nbineynosutento.  [pu  3TOM
MOCTABNSEMbIA B KOMMMEKTe LWMaHr otcoca 5
(puc.4 - ctp. 3) Heobxogumo MCMONb3OBaTh B
KauyecTBe COEMMHEHUS BEPXHETO  3alLMTHOTO
Koxyxa C nogknioueHmem otcoca 4. CkopocTb
ABVXEHUS BO3yXa [I0/KHA COCTABNSATb HE MeHee
20 m/c.



3.5 YkasaHusi N0 NPUMEHEHUIO CPeACTB NIUYHOM
3aWmThI

- Bcerga HocuTe MnoTHO npuneratolyio pabouyto
0Aexay ¥ CHUMaliTe KorbLia, GpacrneTbl 1 Yachl.

- YpoBeHb Lyma Bo3ne yxa npesbiwaet 85 ab (A).
Moatomy BO Bpemsi paboTbl HocuTe cpeacTea
3alUMTbI OPraHoB Cryxa.

- Bo wu3bexaHne TpaBM BO Bpemsi paboTbl Ha
MalluHe criefyeT HOCUTb CPEACTBa 3alluThl rMas
(3aLLMTHBIE OYKM) UMK 3ALUMTHYIO MaCKy.

3.6 YkasaHus no TexHUYeckomy obCnyXMBaHMIO
U TeKylLieMy PeMOHTY

- MNepen Hauanom paboT MO  TEXHUYECKOMY
06CY)XMNBaHUIO W TEKYLLEMY PEMOHTY HEOBXOAMMO
BblHyTb M3 po3eTkM  Bunky  kabens
ANEKTPONUTaHUA.

- BbinonHste paboTbl Ha 3nekTpoobopyaoBaHUK
CTaHKa pa3speliaeTcs TOMbKO — cheuuanucTy-
SMEKTPUKY.

- lNoBpexpaeHHble kabenu wnu BWMKM  cnegyeT
HEMeANleHHO  3aMeHUTb.  3ameHa  AOKHa
npou3BOAMUTLCA TONMbKO —creumanucTamu  Mafell
NN aBTOPU30BAHHLIM CepBHUCHbIM LieHTpoMm Mafell
BO u3bexaHue puckoB yrpo3bl Ans 6e3onacHocTy.

- B Cny4Yae CMnbHOro U3HoCa npopesu Ctona nnuta
ctora AomkHa ObiTb  3aMeHeHa CepBUCHOM

cnyx0on MAFELL.
- Paspeluaetcs MCMOMNb30BaHMe TONbKO
OpPUrMHanNbHbIX 3anacHbIX yacren n

npuHagnexHoctei dupmsl MAFELL. B npoTusHom
cryyae MpeTeH3uu, OTHOCALYMECH K rapaHTuW K

OTBETCTBEHHOCTH WU3roTOBUTENS, He
NPUHUMALOTCS.
4  OcHauleHue / HacTpouka
4.1 YcraHoBKa / TpaHCMOPTUPOBKA
MawwuHa  nocTaBnsieTcs B Kopobke  Ans
TpaHcnopTupoBky. OCMOTPUTE MalUWHY Ha NpeameT
BO3MOXHbIX TPaAHCMOPTHbIX MOBPEXAEHNIA.
[MoBpexneHUs Ha maTepuane ynakoBkM MOryT GbiTb
MPU3HAKOM  HEMpaBUNbHOM  TPAHCMOPTUPOBKM.

HemepneHHo coobwute O TPaHCMOPTUPOBOYHBIX
MOBPEXEHNSX CBOEMY AUNEDY.

CreqytoLive AeTanu ynakosaHsl OTAEMbHO, W nepef
BBOZOM B SKCTIyaTaLMIo UX HEOBXOANMO YCTaHOBUTL
Ha CTaHoK:

-156-

- BEPXHWI 3aLLUUTHbIN KOXYX
- aCrMpaLMOHHbIA LWraHT

- 0TBOA (COG}J,VIHGHI/Ie HWXHEro u
NOAKNIOYEHNA CUCTEMbI 0TBOAA ﬂbII'II/I)

- YHMBepcanbHbIi yniop
- TonkaTenb
- 3akKuM

BEpPXHero

BbInonHuTe Ans MoHTaxa cregyoLlee:

e BepxHuii 3aWMTHBIN KOXYX

»  OtBuHTUTE BapallKoBbIit BUHT 2 (puc. 12 -
ctp. 4) po ynopa. [pwxmute 3TOT
6apaluUKkoBbIA BUHT W NOCTABbTE 3aLMUTHBIN
KOXYX 1 rOPU3OHTANBHO Ha
packnuHuBaiowmii Hox 3. Cnegute 3a
Tem, y4Tobbl  HanpaenswwWas  YacTb
GapalukoBoro BUHTA NPOYHO
3acukcupoBanacb B OTBEpPCTWM  Ha
PacKNMHMBAIOWEM  HOXe, Korga  Bbl
oTnycTUTe BapallKoBbIA BUHT. 3aTsHuTe
0bpaTHO 6apalLKoBbIil BUHT 2.

Ons KPaTKOBPEMEHHOTO  XpaHEHWs
BEPXHEro 3aLUMTHOrO KoXyxa
npegycMoTpeHbl ckoba 36 (puc. 4 - cTp. 3)
n ynop 37 Ha 3aAHel CTOPOHE MalUHbI,
roe MoxeT ObiTb NOABELIEH 3aLYNTHbBIN
KOXKyX.

e AcnUpauvOHHbIN WNaHr M OTBOA

»  CHavana noctasbTe 0TBOg 4 (pUC. 4 - CTp.
3) Ha oTcacbiBalowmin natpybok Ha
HWKHE CTOPOHE  3alMTHOTO  KOXYyXa.
OtcacbiBatowmnit  naTpybok Ha BepxHen
CTOPOHE 3aLLMTHOTO KOXyXa COeAMHMTE C
acnupauuoHHbiM - wnaHrom 5. Ero
YCTaHOBMTE ~ Ha  COOTBETCTBYHOLWNA
natpy6ok Ha oTBOZE.

e YHuBepcanbHbIi ynop

>  MoHTax yHMBEpCanbHOro ynopa onucaH B
pasgene 5.6.



e Tonkatensb / pyyka Tonkarens

» TocraBnsembin Tonkatenb 60 (puc. 6 -
CTP. 3) MOXHO XpaHWTb CripaBa Brepeau
Ha MalWHe B npeaHasHa4yeHHOM [Ans
3TOr0 AepXatene.

> [na  xpaHeHns  pyyku  TonkaTtens
(cneumansHsle NPUHAANEXHOCTH)
npegycMoTpeHsl  OTBEPCTUS  Cripasa

CMepe/y UNK crieea C3aau Ha NPOZOIbHON
CTOPOHE MalLWHbI, B KOTOPblE MOXHO
HaBelnBaTb PyyKky Tomnkatens. Ha pyuxe
TOMKAaTensl MOXHO 3aKkpenuTb OAWH W3
HEoBX0oANMbIX BaMm DEPEBAHHbIX
TonkaTenei. [ins aToro ycTaHoOBUTE PYuKy
Ha [lepeBsHHbIN TomMKaTenb W BaasuTe 0b6a
3a0CTpeHUs B [peBecuHy.  3aTem
NpWKMUTE GapaLLKOBbIMA BUHT 1 3aKpYTUTE
ero.

e  3axum B cbope
»  3axuM (0T yHMBEPCAMNBHOTO YNopa) MOXHO
3aKpenuTb ans XpaHeHus Ha
MpesycMOTPEHHOM ANs 3TOrO KPerneHuu
35 (puc. 6 - cTp. 3).

4.2 TopknioyeHue K ceTu

Mepeny BBOGOM B 3KCmiyaTaumio  obpatute
BHUMaHMe, 4TGB! HarpsixeHmne cetm
COOTBETCTBOBANO C  pabounM  HampsikeHuem,

YKa3aHHbIM Ha 3aBO/ICKO Tabnnuke.

4.3 BepxHui 3alWMTHBINA KOXYX

BepxHuii  3alUMTHBIN  KOXKyX — CMPOEKTMPOBAH B
COOTBETCTBUM C  TPebGOBaHMSMW  HOPMATMBHbIX
JOKYMEHTOB. 3alLMTHbIA KOXYX M BOKOBblE NaHemm
Mo3BONSIOT 3aLWUTUT onepaTopoB oT
HenpegHamMepeHHOro MPUKOCHOBEHWS K 3yBuyaTomy
BEHLly MunbHOrO aucka. Moatomy 6G0koBble naHenu
BCerga pacrionioXeHbl Ha nauTe CTOna MM Ha
3aroTOBKE 1 CaMOCTOSITENbHO — PErynMpylTcs B
3aBUCUMOCTI ot TONLLYMHbI 3aroTOBKY.
HenpasumbHbI  yron  w/mnu  TOnWMHA  3aroTOBKM
CAENaKT aBTOMATUYECKOE OTKPBITUE HEBO3MOXHBIM.
3aroToBKa UNMK cuUCTeMa ynopa Ha4HyT BbiTankuBaTb
OOKOBYH0 MaHemnb B HaMpaBneHWM MUMBHOTO AucKa.
Ytobbl HE JONYCTUTL 3TOTO, BLIMONHUTE CreaytoLime
JencTaus:

-157-

e  Ortperynupyitte  rnybuHy
3aBUCMMOCTM  OT  TOMLLMHBI
pasgen 5.4.

o [lpn HeobxoaMMOCTU BbICTaBbTE Hagnexallee
pacCTOsiHME MEXY YNOPOM U MUMbHBIM AUCKOM,
yTobbl 0becneynTb BO3MOXHOCTb CBODOAHOMO
nepemeLLeHns BOKOBbIX NaHenem.

e [lpu pa3pe3aHuu nog ocTpbIM Yriom Beibepute
paboyee HanpaBneHue Takum 0bpasom, YTobbI
BOKOBble MaHENM CTbIKOBaNMCb C  KPOMKOW
W3AENNs NoA NPSAMBIM YrIOM.

nponuna B
3aroToBKku, CM.

4.4 Otcoc onunok

Mpn npoBeaeHun noObIX paboT, npM  KOTOPbLIX
obpasyetcs 6onbLioe KONMN4ecTBO nbinu,
MOACOEAMHNTE MaLUMHY K NOAXOASLEMY BHELLHeMy
BbITSIKHOMY ~ YCTpOACTBY.  CKOPOCTb  ABWXKEHUS
BO34yXa [OMKHA COCTaBNATb He MeHee 20 m/c.

BHyTpeHHWIA [MameTp MOOKMIOYEHUS K cucTeme
0TBOAA MbINK COCTABNAET 58 MM.

MawmHy cnegyetT WCnonb3oBaTb Ha  OTKPLITOM
BO3OyXe WM B XOpOWO  MPOBETPUBAEMbIX
nomelLeHunsix. [Ins KpaTKOCPOYHOrO  MpUMEHeHMs
MOXHO MCrONb30BaTh MOCTaBMSEMbI B KayecTse

cnewmarnsHomn NPUHaaANeXHoCcTn MELLOK-
I'IbIJ'IOCﬁOpHVIK. Mpu atom HeobxoaMMo crneautb 3a
TeM, uToObl  MeLoK onycTowanca npu  ero

3anonHeHnn boree yem Ha 75% (B crmydyae Mbiam
opesecuHbl gyba u Gyka cnemyet cobniogath
BecnbinbHyIO yTUnu3aumiol).

4.5 BbiOop ancka nunbl

Ons obecneyeHnst XoOpowero KayectBa pesku
UCTONb3yTe OCTPbIA MHCTPYMEHT U Bblbupaiite
COOTBETCTBYIOLWUMIA ~ MaTepuan W MpUMEHeHue
WHCTPYMEHTa C NPUBEAEHHOTO Janee Crmcka:

PacnunoBka MaccUBHOW ApeBecHHbl nonepek U
BAOMb NO HanpaBNeHNI0 BOJIOKOH U PacnmioBKa
DOPEeBECHOCTPYKEYHbIX NAMT Ge3 MOKpbITHS,
thaHepb! U noao6Horo:

- TeepmocnnaBHbli nunbHbIA auck & 190 x 2,0 x 30
MM, 36 NOnepeMeHHOCKOLLEHHbIX 3ybbeB

PacnunoBka nauT ¢ NOKpbITUEM:

- TeepmocnnaeHbIi unbHbIA anck & 190 x 2,0 x 30
MM, 30 BHYTPEHHMX 3ybbeB



Msirkasi ApeBecHHa pexeTcs nonepek BOMOKOH:

- Xpomo-BaHaameBblR-nunbHbI auck @ 190 x 2,0 x
30 mm, 56 3ybbes

4.6 3ameHa gucka NuUnbl
OnacHo
[Mpn npoBeaeHuUn Nobbix paboT no
TEXHU4ECKOMY 0BCNyXMBaHNIO
BbIHAMATb BUIKY COEANHUTENBHOMO
LWHypa.

e YCTaHOBUTE MUMbHBIA AUCK HA MaKcUManbHYH
rnyBuHy nponuna (cMm. pasgen 5.4).

o  [loBepHuTe HapallkoBbIit BUHT 2 (puc. 12 - cTp.
4) Ha BepxHeM 3alMTHOM KOXyxe [0 ynopa

Bneso. [lpwxmuTe GapallkoBbll BUHT U
CHUMMTE 3aLUMTHBIA KOXYX B HanpaBneHu
BBEPX.

e Bosbmutech 3a nepegHee yrmybnenve pans
3axsata 10 (puc. 10 — ctp. 4) n oTTAHUTE
npyxuHHyto 3awenky 20 snepep. [NogHumute
BKMagblw ctona 17, BbITAHWTE Bneped M
BbITalLKTE.

e  Ortkpontte Kpblwky 28 (puc. 9 - cTp. 4),
nepesByHYB ee BBEPX UNK Ha3ap.

e Haxmute kHonky cpukcauum 21 (puc. 9 - cTp. 4)
1 noBopauMBanTe OMUCK numbl 25, noka KHomka
He 3allenkHeT. 3Bnekute  LIECTUrpaHHbIi
WTMGTOBON KoY 22 13 kpennewns 26 Ha
HWKHEM 3aLLUTHOM KOXYXE N OTCOEAUHUTE BUHT
C  BHYTPEHHWM  LIECTUrpaHHukoM 23,
noBopayYvBasi No YacoBOI CTPeJIKe.

e  CHumuTE nepegHWin chnaHel MWAbHOrO Aucka
24  BbITSHUTE BBEPX NUAbLHBIN ANCK 25.

e YCTaHOBWTE HOBbIA MUMbHBIA OUCK.

e HapeHbTe dnaHel 24 Ha XBOCTOBWK C ABYMS
nbickaMi U 3aTSHUTE BMHT C  BHYTPEHHUM
LeCTUrpaHHKoOM 23, Bpallasi NPOTUB YacoBOM
CTPesIKN LECTUrPAHHBIM LUTUCHTOBLIM KITKHOM.
OTnycTuTe KHOMKY dhukcaLmm.

e [lpoBepbTe x04 NMUMBLHOMO AWCKA, Bpallas ero
PYKOM.

e [lpn HeobXxoouMOCTM MpaBWUMBbHO YCTaHOBUTE
pacKIMHVBAIOLLMA HOX (CM. pa3aen 4.6).

e  /3BnekuTe LWECTUrPaAHHBINA LUTUTOBOM KNty 22
1 BCTaBbTE B epKaTerb.
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e  3akpoiTe Kpbllky 28, nepedBuHYB ee Bnepes,
1 3adpukeupymTe.

e  BcraBbTe Bknagbllw cTona nog 3agHuid kpan
ctona M HaxmuTe Bheped  BHU3 A0
3aLLEenK1BaHNS MPYXWHbI.

e YcTaHoBUTE 3aWuTHbIN koxyx 1 (puc. 12 - cTp.
4) ¢ npukatbiv  6apallKoBbIM  BUHTOM
TOPU30HTANbHO Ha PaCKMUHUBAKOWMA HOX 1
creauTe 3a Tem, YTODbI HanpaBnswLas YacTb
6apalLkoBOro BUHTa MPOYHO 3adhmKcMpoBanach
B paCKIMHMBAIOLLEM HOXe, Korga OTnycTuTe
OapallkoBbil  BWHT.  3aTsHuTe  0bpaTHO
6apallKoBbIN BUHT 2.

4.7 PacknvHMBalOLWMUIN HOX
OnacHo

[Mpn npoBeaeHnn nobbix paboT no
TEXHN4EeCKOMy 0BCTyXmBaHNIO
BbIHUMATb BUIIKY COEAMHUTENBHOTO

LUHypa.
PacknuHuBatowmin.-~ HOX  MpensTcTByeT  npu
NPOJONbHOM  pe3aHun  CMblkaHuio nponuna  3a

NNbHLIM NONOTHOM, Y4eM npeaoTBpallaeT oTaavy
3aroToBKW.

OTa (yHKUMS rapaHTUpyeTcs TOMbKO Toraa, Korga
MPaBUNMbHO HACTPOEH PAaCKIMHUBAIOLLMIA HOX, T.€.
€CrvM paccTosHue A0 3y64aTtoro BeHU@ MUIbHOTO
Oucka B npegenax Bcew  rmybuHbl  mponwna
cocTaenseT He 6onee 5 Mm (cm. puc. 11), a TonwmHa
HaxoAUTC MeXOy LWPWHOA M TOMLUMHOM nponuna
CMONb3YeMOro MWMbLHOTO NonoTHa. Bxopswwmin B
KOMMMEKT NOCTaBKN PACKINHUBAIOLLMA HOX MOAXOAMUT
K npuBedeHHbIM B pasgene 4.4 TBepaoCnnaBHbIM
NUNbHBIM AUCKaMm.

Ecnn HeobxoguMma HaCcTpoiika packIMHMBALLETO
HOXa, BbINONHNUTE CneayLlee:

e YCTaHOBWUTE MUMbHBIA AUCK HA MaKCUMaIbHY'0
rnyBuHy nponuna (cm. pasgen 5.4).

e  CHUMMTE BEpXHMIA  3ALLMTHBIA
pasgen 4.5).

e Bosbmutech 3a nepegHee yrnybnewve ans
saxsata 10 (puc. 10 — c1p. 4) u oTTAHUTE
npyxvHHyto 3awenky 20 Bnepes. lMogHumuTe
Bknagpiw crona 17, BbITAHMTE Brepen W
BblTalLuTe.

KoXyx  (cm.



e [lepeBenuTe packnMHUBAIOLWMA HOX BMECTe C

AepxareneM  BHM3 B (PpMKCUpOBaHHOE
MONOXEHME 3aKPbITOrO pe3a.
e OrteuHtMTe 0Ba BMHTA C  BHYTPEHHUM

wecturpaHhmkom 27 (puc. 11 - cp. 4) u
YCTaHOBUTE PACKIMHMBAIOLWIA HOX 3 COTMacHo
puc. 11 B COOTBETCTBMW C PaccTosHUEM A0
3y6uaToro BeHLa ¥ Mo BbICOTE.

. 3aTaHNUTe BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUrPaHHUKOM
27.

e  YcraHoBute 0OpaTHO BKMagbiw cTona U
3aKpenuTe BEPXHUA 3aWNTHBIA  KOXYX (CM.
pasgen 4.5).

PacknuHuBaloLLmii HOX MOXHO oMKCMpOBaTb B ABYX
MONOXEHNsX 63 NOMOLLUYW UHCTPYMEHTOB:

- BepxHee MnonoxeHue C 3alUTHbIM KOXYyXOM - Ansa
HOPManbHOro pe3aHna

- HWXHee nonoxexue 6e3 3alMTHOrO KoXyxa - anqa
CKPbITOro pesaHua

Yrobbl JOCTUYL ONPeaeneHHOro MoNoXeHUs MPoCTo
NOTSHUTE PAaCKMMHWBAIOLMIA HOX BBEpX M Brepes
NN NPUKMUTE €r0 BHWU3 U Ha3ap.

4.8 Wcnonb3oBaHue B Ka4yecTBe LMPKYNAPHON
NUNbI C HUXKXHEN noaayen aucka

OcobbiM MpenmyLyecTBOM NpU  WUCMONb30BaHUN B
kayecTBe NPOTArMBAEMON LMPKYNSPHOA MWAbl C
HWKHUM NPUBOAOM SBMSETCS MPOCTOTA W TOYHOCTH
OTPEe3aHNsi HEMofBMKHO CTOSLWMX 3arOTOBOK [0
AnuHbl 0Bpe3anns makc. 215 MM, Hanp., naHenemn.
[MonoxwTe 3aroToBKY Ha OMOPHYHO WkHy 6 (puc. 1 -
cTp. 3) yHuBepcanbHoro ynopa 7. Haxmute Ha
MaxoBuk 8 BHM3 M BbiTAWWMET  Bnepeq
PacnuroBOYHbIA  arperaT ¢ MaxoBukoMm. [1o
OKOHYaHWM MpoLiecca PacnumoBKU MUMbHbIA arperat
CHOBa BO3BPALLAETCA B WCXOOHOE MOMOXEHNe W
aBTOMaTU4ECKM (hUKCMPYETCS.

4.9 Wcnonb3oBaHue B
KPYrNonunbHOro cTaHka

MpomonbHas  pacnunoBka  KpPYMHbIX — 3ar0TOBOK
BbIMOSIHSETCA B PEXMMe KPYrMOMUIBHOO CTaHKa.
YcraHosuTe pacnunoBOYHbI arperart B
npeaHasHa4eHHoe A5 3TOro noroxexue crona. fns
3TOr0 OonycTuTe Maxosuk 8 (puc. 3 - cTp. 3) BHU3 W
BbITAHUTE  PACMUMOBOYHbIA  arperat Kak MOXHO

KayecTBe
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Jarblle Brieped, noka OH He OyaeT BuaeH B
uMerowencs B Tare 43 konbleobpasHoii kaHaBke.
3abnokupyiiTe ¢ nomoLblo  BOKOBOrO  [aBneHus
3acnoHkn 42 pacnunoBOYHbIA  arperat B 3TOW
nosuyuu.

MomecTute yHMBEPCAnbHBIN ynop 7 (puc. 2 — cTp. 3)
B 9TOM Cnyyae kak napannenbHblit ynop. Mpu aTom B
33BMCUMOCTH or pa3mepoB 3aroToBKK
HanpaBnsoLLYI0 ANg ynopoB 6 MOXHO YCTaHOBMTb
BbICOKO/ HanpaBnstoLle NOBEPXHOCTBIO 3aroTOBKM
uim  nosepHyB Ha 90 HWkKHeW HanpasnsoLlen
NOBEPXHOCTBIO 6 (puc. 5 - cTp. 3).

Bbl Bo3BpalLaeTeCh K (PYHKLWM LMPKYNSAPHONA Nunbl C
HWKHEN TArOW, B KOTOPOW Bbl TSHETE 3aCrOHKy 42
BHI3 MO HAKMOHOM.

5 Okcnnyataums

5.1 Bsop B akcnnyataumio

[laHHyl0 MHCTpYKUMIO MO 3KcnnyaTauuu cneayet
[OBECTU 10 CBEJEHUS BCEX UL, KOTOPLIM MOPYYEHO
ynpaBreHne MallMHO, npudem ocoboe BHUMaHWe
crnegyetr  obpatutb  Ha  pasgen  flpaBuna
He3onacHocTu".

5.2 BknouyeHue U BbIKNOYEHUE

e  Bknioyenue: Haxmute Ha 3eneHylo KHOMKY
Bblknoyatens 12 (puc. 3 - ctp. 3).

e  BoiknioyeHne: Haxmute KpacHyl  KHOMKY
Bolkmtovatenss 11, Tpu  atom  nmpoucxogut
aBTOMaTUYECKOE TOPMOXEHWe Bama numbl C
KOpOTKMM BpemeHeM Bbibera Metee 10 c.

5.3 3awwmra oT neperpy3sku
CpabatbiBaHve 3awuTbl gBuratens

MOCTOSIHHO SIBMSAETCS MPU3HAKOM
neperpyski ABuraTens, NpUynHy
KOTOPO# HeoBX0aMMO ONpeaeniTL
W YCTPaHMTB.
Mp neperpyske [BuUraTenst CKOPOCTb BpaLLEHUs
aBTOMATUYECKN  MOHWKAETCH, MPU  OTKIHOYEHNM
ANEeKTPOSHEPTMM  MPOMUCXOOMT  aBTOMATMYECKOE
BbIKMIOUeHre. [10cre BOCCTAHOBMEHWUA HaMpsHKEHNs
MOMXHO CHOBA BKITHOUYUTb MALLNHY.



5.4 Hactpoiika rny6uHbI pesa

[nybuHy npomuna MOXHO HacTPOWUTb MOBOPOTOM
Maxosuuka 8 (puc. 6 - cTp. 3) nnasHo oT 2 A0 62 MM.
[ToBOPOTOM MO 4acoBOW CTpenke YyBenM4MBaeTcs
rnybuHa nponuna, yMeHbLUaeTcs OHa
NPOTMBOMONOXHbIM BPaLLEHNEM.

Yrobbl [0BMTBCS XOpOLLEro kadecTBa Mponuna,
HacTpoeHHas rmybuHa nponuna NuMbHOMO MonoTHa
[OMKHa ObITb NPUMEPHO Ha 5 MM 6OnblUe TOMLMHI
obpabartbiBaemoro Matepuana.

B 3aBMCMMOCTM OT MOMOXEHUS PacKMMHUBAILLErO
HOXa B O0OMX MONOXeHUsX UKcaLum  MOXHO
MCMOMb30BaTh YCTAHOBMNEHHYHO HA PACKMMHWBAIOLLMIA
HOX U PacnonoXeHHYK BEpPTUKaNbHO MO OTHOLLEHWHO
K MOBEPXHOCTW CTOMa M3MEepUTENbHYK wWkany 33
(puc. 11 - crtpanmua 4) kak BcromoraTenbHoe
CPEACTBO ANs HACTPOWKM OnpeseneHHon rny6uHb
nponuna. 3T0 KacaeTcs TOMbKO NMUMBHOTO MOMOTHA C
2 190 mm.

Ecrm  TpeGyeTca TouHas HacTpoitka  IMyGuHbI
nponuna, Hanmpumep, ANS Na3oB WM (hanblies,
yCTaHaBnBaiTe BCeraa CHM3Y, YyTOGbI

KOMNeHCMpoBaTb BO3MOXHbIN 3a3op.

5.5 Hactpoiika yrna pesa
OnacHo

lMepen TeM Kak HaKMOHATb
paboTaoLLMI MUNBHBIN ANCK,
ybeauTech B TOM, 4TO HU
YHUBEPCAMNbHBIA YNop, H
3aroTOBKW He HaXoaATCs B 30He
HaKMoHa MUMLHOTO AucKa.

Onsa yrna go 45°° cHavana oTnycTUTe CTOMOPHbIN
pbiyar 29 (puc. 6 - cTp. 3), NOBEpPHYB €ro NpoTuB
yacoBoW cTpenku. [loBepHWTE  pacnuUnoBOYHbIN
arperat nosopotoM pyyku 30. Ha yrnoson Lwkane 31
ykasatenem otobpaxaertcss yron pesaHus. CHoBa
3adpmKempyiTe CTOMOPHBIN phivar 29.

HaxaTve BBEPX Ha 3aCOHKy 32 AAeT BO3MOXHOCTb

[BOMOMHNTENBHOTO HaKIoHa pacnu1noBOYHOTO
arperata BOKpyr 2° Hag 00OMMM  KOHEYHbIMM
nonoxenmamm 0° wn 45° Mpn BO3BpALLEHN
3a/1BVKKM 32 B UCXOAHOE MONOXeHue

BOCCTaHaBNMNBAETCSA UCXOAHAs HACcTpOKa.
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5.6 YHuBepcanbHbIii ynop

KoMnnekTHbIN  yHUBepcanbHbliA  ynop COCTOUT 13
pepxatens wraHrm 13 (puc. 2 - cTp. 3) #
nepemeLyaloLLierics B [fepxaTtene HanpasnsioLlen
wraHrn 16. Bbl MoxeTe npu HEO6X0ANMOCTM Kpenko
€r0 3aTAHYTb Ha BCEX CTOPOHaX BkNafbllla cTona B
Hanpasnsiowe B hopMe NacTOuKMHA XBOCTa C
MOMOLLbK0  HAXOAAWErocs C  HWKHEW  CTOPOHbI
aepxatens ctepxHs 13 6apalukoBoro BuHTa 11.

OTOT yNOp MOXHO MCMOMb30BaThb kak napannenbHbii
ynop Ans KPYrMOMUMBHOTO CTaHKa, a Takke B
kayecTBe MOMEPEYHOr0 W HAKIOHHOTO ynopa Ans
LMPKYNAPHOM MUMbI C HKHEN nofaven.

MonoxeHne ONOPHOM LUMHBLI 6 (ynop 3aroToBKM) MO
OTHOWIEHWO K [enuTenbHOMY [WUCKY Wnu  Likane
TOYHO HacTpoeHO Ha 3asoge. Ecrmn, HecmoTps Ha
370, BCE Xe noTpebyeTcs nocneaytLas LCTUPOBKA,
OHa BbINONHAETCA creaytoLmm obpasom:

e  3akpenuTe  yHMBepcanmbHbIA  ynop B
HanpaBnsLLen B pOopMe NaCTOYKMHOTO XBOCTa
Ha NpaBoW WnM NeBOW MPOAONLHON CTOPOHE
cTona.

e YCTaHOBMTE OMOPHYHO LUMHY, OTBUHTUB BEPXHMI
GapalukoBblil BUHT 12, B nonoxeHne 0° u
3aTsHuTE apalUKoBbIA BUHT.

e OtBuHTMTE OTBepTKOW 06a JOCTYMHbIX CBEPXY
BMHTa C LNMMHAPUYECKON FONOBKON.

e CpABWHbTE OMOPHYHO LIKMHY NOCTE OTBUHYMBAHMS
BokoBoro bapallkoBOro BUHTA Ha Aepxatene
wraHm 13 K nunbHOMY AMCKY, NOKka OHa He
ByneT npuneratb K MUNBLHOMY [UCKY.

e  3aTaHWTe CHOBA BWHTbI C LMMWHOPUYECKON
rONOBKOM.

Mocne aTOM AOMOMHWUTENBHOW HOCTUPOBKA ynopa
yKasaHue yrna Ha Lukane coxpaHsercs!

5.7 Wcnonb3oBaHue B Ka4yecTBe napannenbHoro
ynopa

YHuBEpCanbHbIA ~ YyNOp  MOXHO — 3aKkpennstb B

Pa3nUYHbIX MOMOXEHUSX U UCMOMNb30BaTh B Ka4ecTBe

napannenbHoro ynopa (cM. puc. 2 - ¢Tp. 3):

- Ha npaBoOW WnM NEBOW ANMHHOW CTOPOHE CTona
Mpu YCTaHOBKe ONOPHOM WmHbI 6 Ha 0° no yrnoBon
wkane. [lpu aTOM  3akpenute  ynop B
Hanpaenstowein B HopMe NacTOYKMHOTO XBOCTA
Tak, 4ToObl OMOpHas WWHA [ocTaBana oT



nepesHen KpOMKW CTOMa 3a PacknMHUBAMOLLMIA
HOX. (CTaHOK B pexume KpyrionurbHOro cTona)

HacTpoiite wupnHy nponuna, ocnabus 6GokoBom
fapalukoBbI BUHT Ha [fepxarene crepxHs 13,
CABWHYB Hanpaenstowumin crpexers 16. Wupuny
MOXHO BWAETb Ha W3MepuTenbHON Lkane 15 Ha
KPOMKE OMOPHOM LUKHBI, MOBEPHYTON K MUMbHOMY
pucky. [locne HacTpolku CHOBA  3aTsHUTE
BapalLKOBbIA BUHT.

- 3akpenuTe OMOPHYIO LWHY AOMOMHUTENBHO Ha
nepenHen KpoMKe cTona ¢ MoMOLLbto 3axuma. [ing
3TOrO BBEAWTE LUECTUTPAHHYIO ranky Ha 3axume B
nas OMopHOW LWHbI. HakpyTuTe GapalukoByto
raiky Ha 3axum, Noka KNWH C3agu 3axBaTuT
npounb NacTOYKMHOTO XBOCTA MAWTbI CTOMA.
3atanute Gapalukoyto raiiky. (Cm. puc. 3 - cTp. 3)

- Ha npaBsoit unn nesoit nepenHen CTOpoHe cTona
Npy YCTaHOBKE OMOPHOW LUKHLI 6 Ha 90°. Mpu aTOM
ocnabvs OokoByld 6apallkoByt raiky Ha
Aepxarene cTepxHs 13, CABMHYB HanpaBnstoLLyto
wraHry 16, HacTpoiite ynop Takum 0Opasom,
yTobbI HanpaenslLas Ans ynopa Agocrasana oT
nepegHero  kpas  ctoma A0 3aAHero
packnuumBaiowero Hoxa. (CTaHok B pexume
KpYrmonunbHoro cTona)

YcTaHoBUTE  WWpMHYy  nponuna,  ocnabus
HaxXOMALMIACA C HWKHE CTOPOHbI Aepxarens
wranrm 13 GapalwkoBblidl BUHT 11, CABWHYB BeCb
ynop B Hanpaenslolylo B OpMe NacTOYKUHOrO
xgocTa. LmpuHy nponuma MOXHO BuAeTb Ha
N3MepuUTenbHOM LWkane 15 Ha KpOMKe OMOpHOM
LMHbI, MOBEPHYTOA K nunbHOMY Aucky. [ocne
HaCTPOWKV CHOBA 3aTAHUTe 6apaLLKOBbIi BUHT.

OnopHyto WKHY 6 MOXHO perynupoBaTb B ynope B
npoaonbHOM — Hanpaenewww. Ecnu,  Hanp., npu
NPOAONbHOA  PacrUIOBKE MACCUBHOM OPEBECUHbI
CyLIeCTBYET OMAcHOCTb 3aXWMa 3aroTOBKW Mexay
yiopoM UM MNWMbHbIM ~ OUCKOM, OMOpHas LUMHA
nepemeLLaeTcst HacTonbko, YTobbl ee 3aaHUA KoHew
J0X0LMN NpuONN3MTENBHO [0 CepeanHbl MUMLHOTO
aucka. [Ins atoro otnyctute 3aXWUMHOI pblyar 14
(puc. 2 - cTp. 3), pacnonoxeHHblil Ha BEPXHen
CTOPOHE ynopa, W CABMHbTE OMOPHYI0 LKHY. [ocne
HaCTPOWKW CHOBA 3aTSHUTE 3aXWUMHON pblvar.

OnopHast wwHa 6 MmoxeT ObiTb yCTaHoOBMEeHa ¢
nosopotoMm Ha 90°, cm. puc. 5 - ctp. 3. I10
obreryaet pacnunoBKy Y3KUX 3aroTOBOK, 0COOEHHO
NP1 YCTAHOBNIEHHOM NOZ, HAKMOHOM MUNBHOM [MCKe,
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MOCKOMbKY WMEHLLAsics B 3TOM Cilyyae HuW3kas
HanpasnslowWwas  MMocKocTb — no3sonseT  brmxe
MOABECTM NapanmenbHbIA ynop K MUIbHOMY AMCKY.
[ins aTOro oTNYCTUTL 3aXMMHOM pbiyar 14 Ha ynope.
BbITAHMTE YNOpHYI0 HanNpaBnsioLLyto 6 MONHOCTbIO U3
KPEnneHns. YCTaHOBUTE OMOPHYIO LLIMHY NOBEPHYTON
Ha 90° TaK, 4Tobbl y3kas kpomka bbina HanpaeneHa K
nuribHOMY — aucky. [loTom CcHoBa  3adukcupyite
32XMMHOM pbiyar. B 3TOi HacTpoike ONOPHOM LUHBI
MOXHO ~ CuYMTbIBATb  LUMPMHY — nponuna  Ha
13MepuTenbHON Lukane 15 Ha KpoMKe, NOBEPHYTON K
NUIBLHOMY [NCKY.

5.8 Mcnonb3oBaHue B KayecTBe MOMEPEYHOro U
HaKMOHHOro ynopa

OnacHo

BbInonHsnTe HacTPOiikM Ha
YHUBEpCaNbHOM YNope TObKO Npy
HenoZBMXHOM MUIbHOM NOMOTHE.

[ina nonepeyHbIX W KOCbIX MPOMMMIOB B (PYHKLMM
MPOTSKKM YHMBEPCAMNBHBIN YNIOp CTOUT 3aKpenuTb Ha
nepesHen NeBol CTOPOHE cTona, CM. puc. 7 - CTp. 3.
B aToM nonoxeHun npn peske nog NpsAMbIM YoM Ha
yrnoBoi Lwkane 18 otobpaxaetcs otmeTtka 0°.

[Ons BbINONMHEHWS pes3kn Noj  YrmoMm  OTnycTuTe
pacnonoXeHHbIN Ha BEpXHe! CTOpoHe GapalukoBblii
BUHT 12 (puc. 7 - cTp. 3). MepeBeauTe ONOPHYHO LWNHY
6 no wkane 18 B Tpebyemyio nosuumio. Mpu aToMm
yepes kaxgble 15° NpedycMOTPEHO NONoXeHue
tukcaumn. 3atem cHoBa 3aTsHWTE 6apallKoBbIA
BMHT.

15° -(hNKCMPOBAHHBIX NOMOXEHUA MOXHO OTKIHYNTL
C MOMOLLBK) 3acrOHKW 44 nof yrnoBsoi Wwkanoi. Ans
9TOTO HAXMWTE Ha BBICTYMALLYK0 C OAHON CTOPOHI
JeTanb  3aCroHKM, MNpW 3TOM  ynop  JOIKeH
3acurKcupoBaThCs.

[insa obecneyerns Gonee BbICOKOrO KayecTa peski
OfopHast LMHA BCerga [AOMKHA HaxoguThCs Kak
MO3HO Bnve K NnockocTi peaHus. MoaTomy oHa Ha
oboMx  KOHUax —pa3oMkHyTa, u4TOObl  BEPXHWI
3aLLMTHBIA KOXYX NpW PacnuioBKe TOHKMX 3aroTOBOK
MO3HO ObINIo NOLBECTM Ha [JOCTATOYHOE PAcCTOsHMe.
[Inq  perynupoBk  OMOPHOIA  WKHbI  ocnabbTe
32XMMHO pbivar 14.

Cosuras HanpaBnsiowylo WraHry 16 B gepxarene
LUTAHIM, MOXHO HAaCTpOMTb yrop TakuMm 0bpasom,
ytoBbl B 3aBMCMMOCTW OT  COOTBETCTBYHILLMX



pa3vepoB  3ar0TOBKM  MOMY4UTb
HACTPOAKy LIMPUHBI NpONKna.

Ecrm Heobxoguma o6pabotka Gonee ANMHHBIX
3aroToBOK, BO M3bexaHue nepesopaynBaHus umeet
CMbICI  WUCMONb30BaTh [ONOMHUTENbHYI0 HaKnagky.
[pn  BbLICOKO HACTPONKE OMOPHOA LUMHBI  OHa
BCTaBNAETCA (PUrYpHbIM BbLICTYNOM B HWXHUA T-
00pas3Hblil Na3 ONOPHOM LUKHBI U 3aTeM 3aTarMBaeTcs
6apalLKOBbIM BUHTOM.

onTumarnbHy

6 TexHuyeckoe n

TeKYLUA PEMOHT
OnacHo

Ipn npoBeaeHum ntobbix pabot no
TEXHWUYeCkoMy 0bCnyXmBaHNIo
BbIHMMaTb BUIKY COEANHUTENBHOTO
LUHypa.

obcnyxuBaHue

KoHcTpykums MaLuvH MAFELL Tpebyet
MWHUMarbHOTO TEXHUYECKOrO 0BCIyXMBaHMS.

Vicnonb3ayemble  LLAPUKONOALUMMHUKM CMa3aHbl Ha
BECb CpOK akcnnyatauuw. [locrne  AnuTEnbHOM
aKcnnyaTauum Mbl pEKOMeHLyeM nepefaTtb MallnHy
Ha TEXHWYEeCKMil OCMOTP aBTOPU3OBAHHOM UPMON
MAFELL mactepckoii o 06¢cnyX1BaHMIO KIMEHTOB.
[ns cmaskv BCex TOYEeK CMasku UCMOMb3yiATe TOMbKO
Hally CreLmanbHyl0 KOHCUCTEHTHYI0 cMasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 lposepka npefoxpaHUTENbHbLIX YCTPONCTB

BesonacHocTb MalunHbl B MepBylo oyepeab 3aBUCUT
ot (byHKLMOHaNbHOCTH UMeIoLLMXCS
MpefoXpaHUTenbHbIX YCTPOCTB. [103TOMY BaXHO

-162-

perynspHo  MpoBepsTb  3TW  YCTPOWACTBA  Ha
vcnpaBHoCTb. K HAM mpexae Bcero OTHOCATCS
PaCKIMHUBAIOLLMIA HOX, BEPXHWN 3aLUMTHBIA KOXYX U
HWKHWIA 3aLLMTHBIA KOXKYX.

Kpome TOro, kaxgble 2 Hegenn Heobxoaumo
npoBEPSTH:

- aBTOMaTWYeCKMit BO3BpaT MWUMLHOMO arperata B
MCXOOHOE MONIOXEHWE MPU  UCMOMb30BaHWM B
PEXUME LIMPKYNAPHOA MWMbI C HWXHER nogayen
(cm. paspen 4.7),

- aBTOMAaTUYECKYK (PUKCALMIO MUMBHOTO arperaTa B
VCXOZHOM MONOXEHMI MOCNEe BO3BpaTa Hasaf,

- 690I'Ip06]'|€MHO€ OBWXKeHWe CTBOPKK 3allUTHOro
KOXYyXa OT MaKcC. BbICOTbI pe3a A0 NnuTbl CToNa.

- NOBpexaeHnsa ceTeBoro kabens

6.2 Yxon 3a MawwMHOW

Ckonb3silye 1 BpalLaloLLMecs eTanu Heobxoammo
NEepUOAMYECKN O4MWATb OT OMKUMOK C MOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOWErO  Mbinecoca.  [lepuognyeckas
0bpaboTka 0BObI4HON A3PO30NBHON CMa3kom (Hanp.,
Caramba) obrneryaeT ckonbxeHue fetanen.

Bo wu3bexaHne u3nuwHero Harpesa [fBuratena
cnegyet nepuoauMyeckn npoBepATtb, HE MNOKPbINach
I ero NOBEPXHOCTb MbINbHO.

6.3 XpaHeHue

Ecnn mawmHa He 6yaeT ncnonb3oBaTbCA B TeYeHUE
ONUTENbHOrO  BPEeMeHn, TO ee HeobxoaMmo
TwaTtenbHo OYUCTUTD. HeokpalLeHHble
MeTannuyeckue Yactun o6pa60Ta|7|Te cpeacTsoM And
3aLLUMTBI OT PXaBYUHbI.



7 YctpaHeHue Henonagok
OnacHo

OnpeaeneHie MpUYKH CyLLECTBYIOLMX HEMOMafoK U UX YCTpaHeHWe Beeraa TpedytoT
MOBbILLIEHHOTO BHUMaHWS 1 OCTOPOXHOCTY. MpefBapUTENbHO BbIHLTE 13 PO3ETKM
BUNKY kabens nuranms!

Hwxe nepeuncneHsl Hanbonee YacTble Henonaakn 1 NX NPUYMHLI. Mpy BO3HUKHOBEHUM [pYriX HEMonamoKk
obpalwaiiTech k CBOeMy NOCTaBLUMKY UI HEMOCPEACTBEHHO B CEPBUCHYHO CrTy0y komnaHum MAFELL.

Henonapka

MpunynHa

YcTpaHeHue

MalumnHa He MOXET BKIHOUMTLCS.

B ceTi oTCYTCTBYET HanpseHue.

MpoBepbTe nofayy HanpsKeHus.

HewcnpaseH ceTeBoM
npesoxpaHuTenb

3ameHute npegoxpaHuTenb.

VI3HOLIEHbI YrOMnbHbIE LWETKM.

[locTaBbTe MaLLKHY B MacTepCKyto
cepaucHoi cnyx6sl MAFELL.

MalumHa camocTosTeNnsHO
OTKMYaeTCs BO Bpems paboThl
Ha XOmnoCTOM X04y

OTKMIOYeHMe CeTEBOro NUTaHMA

MpoBepbTe NpeaoXpaHuTenb CeTH
Ha BXofe.

MalliMHa, Bnaroaaps BCTPOEHHOM
3alL1Te OT NOHUKEHNS
HanpsKeHWUs,, CaMOCTOSITENBHO He
BKIIOYaeTCs, U nocne
BOCCTAHOBIEHNS HanpsKeHWs B
CeTU ee HeoBXoaMMO BKIKOYUTL
NOBTOPHO

MalumHa octaHaBnmBaeTcst BO
BPEMS pe3aHus

OTKMIOYeHMe CeTeBOro NUTaHMS

MpoBepbTe NpenoxpaHuUTens CeTu
Ha BXofie.

Meperpyska MaLvHbI.

YMeHbLLEHNEM CKOPOCTW nofauun

3aroToBKa 3axuMaeTcs npu
nogaye

3aTyI'IVIBLLII/Il7ICﬂ AUCK Nnnbl

YnopHas HanpaensioLas
YHWBEPCANLHOrO YNopa CTOUT He
napannensHo K NubHOMY
MOINOTHY

YoepxuBaiiTe 3aroToBky 1
HEMe/IEHHO BbIKIOYMTE
[BUraTenb. 3aTem 3aMeHuTe
MUNbHbINA ONUCK

3aHOBO HACTPOIATE OMOPHYHO LLUMHY,
CM. pa3gen 5.6

MaTHa npwxora Ha MecTax
nponunoB

HecootBeTcTBytoLLmii paboyen
onepawuy Unn 3aTynuBLLIKIACS
MANbHBIA UCK.

3ameHa aucka nunbl
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Henonapgka

MpununHa

YcTpaHeHue

Bbl6p00 ONMnoK 3acopunca

akcnnyatauus 6e3 yaaneHus
onunok

Ypanstb ONUIKK npu
BbIKMIOYEHHON MaLLMHe (CM. puc. 8
- cTp. 3).

3awuTHas 3acnoHka 52 gomkHa
ObITb OTKPLITA. [N 9TOM0 BUHT 51
OTBEPHUTE C NOMOLLbIO
LUECTUrPaHHOM OTBEPTKM 22.
CronopHbIi kapmaH 50 Ha
3aLLMTHOM KOXYXE MOTSHYTb BHU3
¥ BbITSHYTb Briepes 3aLuTHYI0
3acnoHky. B pesynbTate atoro
MO3HO C NErkoCTbto YAaNnuTb BHU3
OMWUIKM B KaHane.

Mocne 3T0ro 3aKkpbITb 06paTHO 1
3ahnKeMpoBaTh 3aLLUTHYHO
3aCINOHKY

BHMUMAHMUE! CHoBa 3aTsHuTE
BUHT 51.

Cnuwkom cnabblin 0TCoC Nblau

Heobxoaumo ncnonb3oBaTb
0TCachIBaloLLEee YCTPONCTBO,
obecneumBatoLLee Ha naTpybke
NOAKMIYEHNS 0TCOCA CKOPOCTb
[BWXeHus BO3ayxa He MeHee 20
mlc

Obpesku fepeBa B
BblbpacbIBaTene onunok

Ypansib Onunku npu
BbIKITIOYEHHON MaLLMHe (CM. puc. 8
- ¢Tp. 3).

3awuTHas 3acnoHka 52 gomkHa
ObITb OTKPbITA. [INs 9TOr0 BUHT 51
OTBEPHWUTE C MOMOLLbHO
LUECTUIPaHHOM OTBEPTKM 22,
CronopHbIi kapmaH 50 Ha
3aLLUUTHOM KOXYXe MOTSHYTb BHU3
11 BbITSIHYTb BNepes 3alluTHY
3acnoHky. B pesynbTate atoro
MOXHO C NNErKOCTbI0 YAAINUTb BHI3
OMWIKM B KaHare.

3aTem 3aLnTHYIO 3aCOHKY CHOBA
3aKpoiTe 1 3admkeupynTe.
BHUMAHMUE! CHosa 3aTsiHuTE
BUHT 51.
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Henonapgka

MpununHa

YcTpaHeHue

Perynupogka no BbicoTe
3aTpyaHeHa

XOZ0BOW BUHT, npueoaHad
nnactuHa 1 HanpasnAoLLan
LWiTaHra 3arpAa3HeHbl

QOuuncTtute geTanu 1 cMaxbTe
KOHCWCTEHTHOM CMas3Kon Unu
Macrnom

8 CneunanbHble NPUHAONEXHOCTH

CTaLMOHapHOE YCTPOMCTBO (OnopHas pama)

AONONHUTENbHbINA CTON

LWnHa-gepxatenb, 650 Mm

WnHa-gepxatens, 850 Mm

YHUBEpCanbHbIi ynop, B coope

NUHelika ynopa, B cBope

AONOMHUTENbHAS HaKraaka

carnasku

TBepaocnnasHoe nunbHoe nonotHo @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 3ybbes / WZ
TBepaocnnasHoe nunbHoe nonotHo @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 3ybbes / WZ

TBEPAOCNNABHOE NUNbHOe NonoTHO Anst namuHata & 180 x 2,0 x 30 mm,
56 3ybbes / cneumansHoe

MELLOK-MbINeCOOPHMK

Ne ons 3akasa 203153
Ne ans 3akasa 208437
Ne ans 3akasa 201309
Ne ons 3akasa 201310
Ne ans 3akasa 200941
Ne ans 3akasa 201331
Ne ons 3akasa 203628
Ne ans 3akasa 201320
Ne ans 3akasa 092550
Ne ans 3akasa 092511
Ne ans 3akasa 092527

Ne ans 3akasa 039829

9 [MokoMnoHeHTHOE U300paxeHMe U CMCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(POPMALMIO MO 3an4acTsM CM. Ha Hallen fJoMallHei cTpanuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

o

Niniejszy symbol znajduje sie¢ na wszystkich tych miejscach, w ktérych podano
wskazowki dot. bezpieczenstwa.
Ich nie przestrzeganie moze pociagnac za sobg cigzkie zranienia.

Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.

Jezeli si¢ jej nie uniknie, moze nastapi¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotéw
znajdujacych sie w jego otoczeniu.

Niniejszy symbol oznacza wskazowki dia uzytkownikéw i inne uzyteczne informacje.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn z nr art. 972101 lub 972120

2.1 Dane dot. producenta
MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaczenie maszyny

C

m

)4
©,

Klasa ochrony |l

Znak CE dokumentujacy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy maszynowe;

Tylko dla krajow UE
Nie wrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywa Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odnosnym jej zastosowaniem w prawie krajowym,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddawac przyjaznej dla
$rodowiska utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Oznaczenia maszyny dokonuje si¢ za pomoca tabliczek na przedniej i tylnej stronie odpowiednio do rys. 13 i

14 (strona 4).
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2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed 230 V~, 50 Hz

zaktécaniami fal radiowych i telewizyjnych

Moc pobierana (obcigzenie normalne) 1300 W

Prad przy obcigzeniu normalnym 59A

Predko$¢ obrotowa brzeszczotu w biegu 5500 min-!

jatowym

Predkos¢ obrotowa brzeszczotu przy 5100 min-!

normalnym obcigzeniu

Gtebokos¢ cigcia 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm

Agregat tnacy odchylny -2°-47°

Srednica brzeszczotu maks./min. 190/180 mm

Grubos¢ korpusu brzeszczotu 1,4 mm

Szerokos¢ ciecia narzedzia 2,0 mm

Otwér do zamocowania brzeszczotu 30 mm

Srednica przylacza odsysajacego 58 mm

Cigzar 22,2 kg

Wymiary:

Wielko$¢ blatu stotu 544 x 412 mm

Wysokos¢ blatu stotu bez ramy dolnej 300 mm
zrama dolng 847 mm

2.4 Emisje

Podane wartosci wskazujg na poziom emisji. Pomimo Ze istnieje zwigzek pomigdzy poziomem emisji i imisji,
nie mozna na tej podstawie wnioskowac, czy konieczne jest podjecie dodatkowych $rodkow bezpieczenstwa.
Aktualne czynniki majace wptyw na pozom imisji, istniejacy na stanowisku pracy, obejmujg dtugos¢ ekspozycii,
charakterystyke pomieszczenia, inne Zrédta hatasu itd. oraz np. ilo§¢ maszyn i innych prac odbywajacych sie w
sgsiedztwie. Poza tym dopuszczalny poziom imisji moze sie¢ réznic w zalezno$ci od kraju. Pomimo tego
informacja ta jest przydatna dla uzytkownika maszyny, gdyz umozliwia lepsza ocene zagrozen i ryzyka.

241 Informacje dot. emisji hatasu
Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 62841 wynosza;

Poziom ci$nienia akustycznego Lpa=89dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kea=3dB (A)
Poziom mocy akustyczne; Lwa =104 dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru Kwa =3 dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego standardowego brzeszczota.

2.5 Zakres dostawy
Podstotowa pilarka tarczowa Erika 60 komplet z nast. elementami:

1 brzeszczot pity tarczowej pokryty weglikami spiekanymi @ 190 mm, 36 zeby
1 klin rozdzielnik (o grubosci 1,5 mm)

1 kotpak ochronny z przytagczem odsysajacym

1 ogranicznik uniwersalny
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1 zacisk
1 pret dociskowy
1 waz odsysajacy

1 rozgateznik (potaczenie dolnego i gérego przytacza odsysajacego)

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie
1 instrukcja obstugi
1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa“

2.6 Urzadzenia zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia sg konieczne
do bezpiecznej eksploatacji
maszyny i nie mozna ich usuwac
ani odtaczac.

Maszyna wyposazona jest w nast.
wyposazenia zabezpieczajgcego:

elementy

- Gomy kotpak ochronny

- Dolny kotpak ochronny

- Klin rozdzielnik

- Brzeszczot (zgodny z EN 847-1)

- Odpowiednie kotnierze brzeszczotu

- Czas wybiegu ponizej 10 sek.

- Uktad zderzakowy do bezpiecznego prowadzenia
detalu

- Przytacze odsysajace

- Elektryczne elementy
odpowiadajg normie EN 62841-1

zabezpieczajace

2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pilarka tarczowa stotowa Erika przeznaczona jest
jako tarczéwka uniwersalna i tarczéwka poprzeczna
wylacznie do ciecia drewna litego wzdtuz i w poprzek.
Mozna réwniez obrabia¢ materialy ptytowe, takie jak
ptyty widrowe, sklejki i ptyty MDF.

Uzywaé brzeszczotéw zatwierdzonych zgodnie z EN
847-1. Uzytkowanie ich do innych celéw, niz opisane
powyzej, jest niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby uzytkowa¢ maszyne zgodnie z przeznaczeniem
nalezy przestrzega¢ podanych przez  Mafell
warunkéw eksploataciji, konserwaciji i napraw.
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2.8 Ryzyko szczatkowe
Niebezpieczenstwo

Pomimo uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem i przestrzegania
przepisow bezpieczenstwa istnieje
mozliwos¢ zaistnienia ryzyka
szczatkowego.

- Dotkniecie obracajgcych sie elementdéw tnacych
brzeszczotu.

- Przecigcie sie na ostrych zebach brzeszczotu przy
wymianie brzeszczotu.

- Odbicie obrabianego przedmiotu lub jego czesci.

- Wyrzucenie pojedynczych zgbdw brzeszczotu.

- Dotkniecie elementéw przewodzacych prad przy
otwartych elektrycznych przestrzeniach
montazowych i przy maszynie nie odtgczonej od
sieci.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikéw.

- Alergie, podraznienia bfony Sluzowej przez pyt
drzewny lub $rodki smarowe.

3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo
Zawsze nalezy przestrzegac
ponizszych przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!

3.1 Przepisy bezpieczenstwa dot.  oston
ochronnych
- Pozostawi¢ ostony ochronne w stanie

zamontowanym. Ostony ochronne muszg
dziata¢ i by¢ witasciwie zamontowane. Luzne,
uszkodzone lub niewlasciwie dziatajace ostony
ochronne nalezy naprawic lub wymienic.



Do rzazéw oddzielajacych nalezy zawsze
uzywac ostony ochronnej brzeszczota i klina
rozdzielnika. w przypadku rzazéow
oddzielajacych, w ktérych brzeszczot przecina
catkowicie grubo$¢ detalu, ostony ochronne i inne
elementy ochronne zmniejszajg ryzyko zranien.

Po przeprowadzeniu procesoéw roboczych (np.
rabkowaniu, ztobkowaniu, rozcinaniu przy
przekladaniu), przy ktérych konieczne jest
usunigcie ostony ochronnej illub klina
rozdzielnika, nalezy niezwlocznie przywrocic
uktad ochronny. Ostona ochronna i klin
rozdzielnik zmniejszaja ryzyko zranien.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy sie
upewni¢, czy brzeszczot nie dotyka ostony
ochronnej, klina rozdzielnika lub detalu.
Niezamierzony  kontakt tych elementow z
brzeszczotem moze prowadzi¢ do niebezpiecznej
sytuaciji.

Skalibrowaé¢ klin rozdzielnik odpowiednio do
opisu w instrukcji obstugi. Niewtasciwe odstepy,
pozycja czy ustawienie mogq by¢ przyczyng tego,
iz klin rozdzielnik nie bedzie w stanie skutecznie
zapobiec odrzutowi.

Aby klin rozdzielnik mogt dziata¢, musi on
oddziatywac¢ na detal. Przy zbyt krétkich rzazach
nie mozna zapobiec odrzutowi klina rozdzielnika.
W przypadku cie¢ w detalach, ktére sg zbyt
krotkie, aby Klin rozdzielnik mdgt zadziata¢, klin
pozostanie nieefektywny. W takich warunkach nie
mozna zapobiec odrzutowi klina rozdzielnika.

Nalezy stosowaé brzeszczot dopasowany do
klina rozdzielnika. Aby klin rozdzielnik wtasciwie
zadziatat, S$rednica brzeszczota musi  by¢
dopasowana do klina rozdzielnika, tarcza
podstawowa brzeszczota musi by¢ ciensza od
klina rozdzielnika, a szeroko$¢ zebdéw musi by¢
wieksza niz szerokos¢ klina rozdzielnika.

3.2 Przepisy bezpieczenstwa dot. procesu ciecia

- NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wkladaé¢ palcow i
rak w poblize brzeszczota ani w obszar ciecia.
Moment nieuwagi lub poslizgniecie sie moze
skierowa¢ reke do brzeszczota i doprowadzi¢ do
powaznych zranien.
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- Detal

prowadzi¢ jedynie w przeciwnym
kierunku do kierunku obrotéw brzeszczota.
Prowadzenie detalu w tym samym kierunku, co
kierunek obrotéw brzeszczota powyzej stotu moze
spowodowac wciagniecie do brzeszczota detalu i
reki operatora.

Przy cigciach wzdluznych nigdy nie uzywaé
ogranicznika rozktadanego do doprowadzenia
detalu, a przy cieciach poprzecznych przy
uzyciu ogranicznika rozktadanego nigdy nie
uzywac dodatkowo ogranicznika rownolegtego
w celu ustawienia dlugosci. Jednoczesne
prowadzenie detalu przy uzyciu ogranicznika
rownoleglego i rozktadanego  zwigksza
prawdopodobienistwo zakleszczenia brzeszczota i
mozliwo$¢ odrzutu.

Przy cieciach wzdluznych zawsze nalezy
stosowac site doprowadzajaca detal pomiedzy
szyng  ogranicznika a  brzeszczotem.
Zastosowa¢ pret dociskowy, gdy odstep
pomiedzy szyna ogranicznika a brzeszczotem
wynosi mniej niz 150 mm i blok dociskowy, gdy
odstep jest mniejszy od 50 mm. Takie robocze
Srodki pomocnicze zapewniajg wiasciwg odlegtos¢
reki od brzeszczota.

Stosowac¢ tylko pret dociskowy dostarczony
przez producenta wzgl. pret wykonany
odpowiednio do jego wskazan. Pret dociskowy
zapewnia wiadciwg odlegto$¢ miedzy reka a
brzeszczotem.

Nigdy nie uzywaé¢ uszkodzonego lub nacietego
preta dociskowego. Uszkodzony pret dociskowy
moze sie ztamac i sprawi¢, ze reka dostanie sie do
brzeszczota.

Nie pracowa¢ ,golymi rekoma“. Zawsze
stosowa¢  ogranicznik  réwnolegty  lub
rozktadany do ultozenia i prowadzenia detalu.
,Golymi rekoma* znaczy, ze detal jest wspierany i
prowadzony rekoma, a nie za pomocg
ogranicznika réwnolegtego lub rozktadanego.
Ciecie golymi rekoma prowadzi do niewtasciwego
ustawienia, do zakleszczen i odrzutow.



- Nigdy nie wkiada¢ rak do obracajacego sie
brzeszczota wzgl. ponad niego. Chwytanie
detalu moze prowadzi¢é do niezamierzonego
dotknigcia obracajacego si¢ brzeszczota.

- Dlugie illub szerokie detale nalezy podeprzeé¢
za stotem pily i/lub z jego boku, zeby pozostaty
one w pozycji poziomej. Diugie ilub szerokie
detale cigza ku przechylaniu sie na krawedzi stotu
pity; prowadzi to do utraty kontroli, zakleszczenia
brzeszczota i odrzutu.

- Detal prowadzi¢ rownomiernie. Nie zagina¢ ani
obraca¢ detalu. Jezeli brzeszczot sie
zakleszczy, natychmiast nalezy wylaczyé
elektronarzedzie, wyja¢ wtyczke sieciowa i
usunaé przyczyne zakleszczenia. Zakleszczenie
sie brzeszczota przez detal moze prowadzi¢ do
odrzutu lub zablokowania sig silnika.

- Nie usuwac¢ odcietego materialtu w trakcie
pracy pilarki. Odciety materiat moze sie osadzi¢
pomiedzy brzeszczotem a szyng ogranicznika lub
w ostonie ochronnej i przy jego usuwaniu wciggnac
palce operatora do brzeszczota. Przed wyjeciem
materialu  wylaczy¢ pilarke i zaczeka¢, az
brzeszczot si¢ zatrzyma.

- Przy cieciu wzdtuznym detali, ktora sa ciensze
niz 2 mm, nalezy uzywa¢ dodatkowego
ogranicznika rownolegtego, ktory jest w
kontakcie z powierzchnia stotu. Cienkie detale
mogq sie zakleszczy¢ pod ogranicznikiem
rownolegtym i doprowadzi¢ do odrzutu.

3.3 Przyczyny odrzutu i odpowiednie przepisy
bezpieczenstwa
Odrzut, jest to nagta reakcja detalu powstata wskutek
zahaczenia, zakleszczenia brzeszczota lub wskutek
skosnego rzazu brzeszczota w detalu wzgl. gdy
czes$¢ detalu zakleszcza sie pomiedzy brzeszczotem
a ogranicznikiem  réwnolegtym  lub  innym
nieruchomym obiektem.

W wigkszosci przypadkow, w razie odrzutu, detal
uchwycony jest przez tylng cze$¢ brzeszczota,
podniesiony ze stotu pity i wyrzucony w kierunku
operatora.

Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
nieprawidiowego uzycia pilarki tarczowej stotowej.
Mozna go unikna¢ za pomoca odpowiednich srodkow
zaradczych opisanych ponize;j.
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Nigdy nie ustawia¢ sie¢ w bezposredniej linii do
brzeszczota. Zawsze stawa¢ po stronie
brzeszczota, na ktérej znajduje sie tez szyna
ogranicznika. W przypadku odrzutu detal moze
ulec wyrzuceniu z wielkg predko$cig na osoby,
ktére ustawione sg przed i w jednej lini z
brzeszczotem.

Nigdy nie wkiada¢ rak nad brzeszczotem lub za
niego, aby pociagnac¢ detal lub go podeprzeé.
Moze to doprowadzic do niezamierzonego
dotkniecia  brzeszczota wzgl. odrzut moze
prowadzi¢ do wciggniecia palcéw operatora do
brzeszczota.

Nigdy nie trzyma¢ ani nie dociska¢ detalu,
ktory jest odcinany w kierunku przeciwnym do
obracajacego si¢ brzeszczota. Dociskanie
odcinanego detalu do brzeszczota prowadzi do
zakleszczenia i odrzutu.

Szyne ogranicznika ustawi¢ rownolegle do
brzeszczota. Nie ustawiona szyna ogranicznika
dociska detal do brzeszczota i tworzy odrzut.

Przy ukrytych cieciach (np. przy rabkowaniu,
Ztobkowaniu lub rozcinaniu przy przektadaniu)
nalezy zastosowac grzebien dociskowy, aby
poprowadzi¢ detal naprzeciw stolu i szyny
ogranicznika. Za pomoca grzebienia dociskowego
mozna lepiej kontrolowa¢ detal przy odrzucie.

Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowaé przy
cieciu niewidocznych obszaréow zestawionych
detali. Brzeszczot moze sie zanurzy¢ w obiekty,
ktére moga spowodowac odrzut.

Nalezy podeprze¢ wielkie plyty, aby zmniejszy¢
ryzyko odrzutu przez zakleszczony brzeszczot.
Wielkie plyty moga sie przegia¢ pod swoim
wlasnym cigzarem. Plyty nalezy podeprze¢
wszedzie tam, gdzie wykraczajg one poza
powierzchnig stotu.



Szczegolng ostrozno$¢ zachowaé przy cieciu
detali, ktore sa odwrécone, poplatane,
rozciagniete lub nie maja prostej krawedzi, przy
ktorej mozna by je prowadzi¢c wzdtuz szyny
ogranicznika.  Rozciggnigty, poplatany lub
odwrécony detal jest niestabilny i prowadzi do
niewfasciwego umiejscowienia szczeliny
brzeszczota wzgl. do zakleszczenia lub odrzutu.

Nigdy nie cia¢ kilku detali ustawionych jeden
na drugim lub obok siebie. Brzeszczot mdgtby
uchwyci¢ jeden lub kilka elementow i spowodowaé
odrzut.

Gdy wymagane jest ponowne uruchomienie
pilarki znajdujacej sie w detalu, nalezy
wycentrowaé brzeszczot w rzazie i sprawdzic,
czy zeby brzeszczota sie nie zahaczyly w
detalu. JezZeli brzeszczot jest zakleszczony, moze
on podnies¢ detal przy ponownym wigczeniu
pilarki i spowodowa¢ odrzut.

Brzeszczot utrzymywac¢ w czystosci, w stanie
naostrzonym i z rozwiedzionymi zgbami. Nigdy
nie uzywa¢ pokrzywionych brzeszczotéw ani
takich, ktoérych zeby sa porysowane Ilub
potamane. Naostrzone brzeszczoty z
rozwiedzionymi  zebami  zmniejszajg  ryzyko
zakleszczenia, zablokowania i odrzutu.

3.4 Przepisy bezpieczenstwa dot. obstugi pilarek
tarczowych stotowych.

- Wylaczy¢ pilarke tarczowa stotowa i odtaczyé
ja od sieci przed usunieciem nakfadki stotu,
wymiang brzeszczota, podjeciem ustawien przy
klinie rozdzielniku lub ostonie ochronnej
brzeszczota i gdy maszyne pozostawia si¢ bez
nadzoru. Srodki zapobiegawcze stuzg unikaniu
wypadkow.

Nigdy nie wiaczaé pilarki tarczowej stotowej
bez nadzoru. Po wylaczeniu elektronarzedzia
nalezy odczekaé, az znajdzie sie ono w
catkowitym stanie spoczynku, zanim bedzie je
mozna opuscié. Pilarka wigczona bez nadzoru
stanowi niekontrolowane zrodto zagrozen.

Niniejsze  urzadzenie nie moze by¢
obstugiwana przez dzieci ani mlodziez. Wyjatek
stanowi  miodziez  pracujgca w  celach
szkoleniowych pod nadzorem fachowca.
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Zwrdci¢ uwage na to, by w przestrzeni roboczej
nie przebywaly zadne inne osoby, a zwtaszcza
dzieci.

Pilarke tarczowa stotowa ustawi¢ na rownym i
dobrze oswietlonym miejscu, gdzie operator
stoi bezpiecznie i moze zachowa¢ réwnowage.
Miejsce ustawienia maszyny musi oferowac
wystarczajacg ilo§¢ miejsca, zeby moc dobrze
obstuzy¢  wielko§¢ detali.  Nieporzadek,
nieoswietlone obszary robocze i nieréwna, $liska
podtoga moze prowadzi¢ do wypadkow.

Uwzgledni¢ wptywy otoczenia. Nie wystawia¢
maszyny na dziatanie deszczu i unika¢ pracy w
wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz w poblizu
ptynow i gazéw zapalnych.

Regularnie usuwac widry i trociny spod stotu, z
odpylacza illub prowadnic czesci ruchomych.
Nagromadzone trociny sg fatwopalne i mogg sie
zapali¢ same.

Zabezpieczy¢ pilarke tarczowg stolowa.
Niewtadciwie zabezpieczona pilarka tarczowa
stotowa moze sie poruszy¢ lub przewrocic.

Przed wiaczeniem pilarki tarczowej stolowej
nalezy z niej usunaé¢ narzedzia nastawcze,
resztki drewna itd. Rozproszenia lub mozliwe
zakleszczenia moga by¢ niebezpieczne.

Zawsze uzywac brzeszczotow o odpowiedniej
wielkosci i wlasciwym otworze mocujacym (np.
o ksztalcie promienistym lub okraglym).
Brzeszczoty nie nalezace do  kompletu
montazowego poruszajg si¢ nieréwno i prowadzq
od utraty kontroli.

Nigdy nie uzywaé¢ uszkodzonego lub
niewlasciwego materiatu montazowego
brzeszczotu, np. kotnierzy, podktadek, Srub lub
nakretek. Materiat montazowy brzeszczotu zostat
specjalnie skonstruowany do danej pilarki, aby
zapewni¢ jej bezpieczng obstuge i optymalng
wydajnos¢.

Nigdy nie stawa¢ na pilarce tarczowej stotowe;j
i nie uzywac jej jako podndzka. Moze dojs¢ do
powaznych zranien w razie przewrocenia si¢
elektronarzedzia lub przypadkowego wejscia w
kontakt z brzeszczotem.



Upewnic¢ sie, ze brzeszczot zamontowany jest z
wlasciwym kierunkiem obrotow. W pilarce
tarczowej stolowej nie stosowaé tarcz
szlifierskich  ani  szczotek  drucianych.
Niefachowy montaz brzeszczota lub uzywanie
niezalecanych akcesoriow moze prowadzi¢ do
powaznych zranien.

Nie stosowa¢ brzeszczotow ze  stali
wysokostopowej szybkotnacej (brzeszczoty
HSS).

Niczego nie zmienia¢é przy maszynie, co
mogloby  mie¢  ujemny  wplyw na
bezpieczenstwo.

Na wolnym powietrzu uzywa¢ tylko

przediuzaczy z izolacja gumowa (np. HO7 RN-
F) o przekroju wynoszacym co najmniej 1,5
mm? i zwréci¢ uwage na to, by nie przeciggac¢
kabla przez ostre krawedzie.

Elektryczny kabel przytaczeniowy poprowadzi¢
zawsze z dala od maszyny i ulozy¢ w taki
sposob, by na miejscu obstugi nie istniatlo
ryzyko potknigcia sie.

Niedozwolone jest cigcie drewna okragtego
przy uzyciu seryjnych ogranicznikow i
elementow podajacych.

Skontrolowa¢ detal pod katem wystepowania
obcych ciat. Nie cig¢ elementéw metalowych, np.
gwozdzi, gdyz mogq ulec uszkodzeniu wrazliwe
ostrza z twardego metalu.

Rozpocza¢ ciecie obrabianego przedmiotu
dopiero po osiagnieciu przez brzeszczot petniej
predkosci obrotowej.

Pyt drzewny powstaly w trakcie ciecia pogarsza
widocznos¢ i jest czesciowo szkodliwy dla
zdrowia. Z tego wzgledu, gdy prace nie odbywajg
sie na wolnym powietrzu i gdy brak wystarczajacej
wentylacji, maszyng nalezy podtaczy¢ do wyciagu
na wiory, np. do przeno$nego matego odpylacza.
Nalezy przy tym uzywa¢ dostarczonego weza
odsysajacego 5 (rys. 4 - strona 3) jako potaczenia
gérnego kotpaka ochronnego z przytaczem
odsysajacym 4. Predko$¢ powietrza musi wynosi¢
co najmniej 20 m/sek.
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3.5 Wskazowki dot. uzytkowania osobistego
wyposazenia ochronnego

- Zawsze nosi¢ $cisle przylegajace obranie robocze
i odtozy¢ pierScionki, bransoletki i zegarki.

- Poziom cisnienia akustycznego przy uchu
przekracza 85 dB (A). Z tego wzgledu w pracy
nalezy nosi¢ nauszniki.

- W celu unikniecia obrazer oczu nalezy w pracy
przy maszynie nosi¢ okulary ochronne lub ostong
twarzy.

3.6 Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci

- Przed  rozpoczgciem  jakichkolwiek  prac
konserwacyjnych i naprawczych nalezy wyja¢ z
gniazdka kabel przytaczeniowy.

- Prace przy elementach elektrycznych maszyny
mogq by¢é wykonywane tylko przez specjaliste
elektryka.

- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy niezwlocznie
wymienic. Aby uniknaé zagrozenia
bezpieczenstwa, wymiany moze dokona¢ tylko
Mafell lub autoryzowany warsztat serwisujacy
MAFELL.

- W przypadku mocno rozcigtej szczeliny stotu,
serwis MAFELL musi wymienic¢ blat stotu.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4  Zbrojenie / ustawianie

4.1 Ustawienie / transport

Maszyne dostarcza si¢ w kartonie transportowym.
Zbada¢ maszyne pod katem ewentualnych szkod
transportowych. Uszkodzenia materiatu
opakunkowego mogg stanowi¢ wskazowke o
niefachowym przeprowadzeniu transportu.
Reklamowa¢ szkody transportowe natychmiast u
dystrybutora maszyny.

Ponizsze elementy sg luzno zapakowane i przed
rozruchem nalezy je zamontowa¢ lub dotaczy¢ do
maszyny.



- gory kotpak ochronny

- waz odsysajacy

- rozgateznik (potaczenie dolnego i
przytacza odsysajacego)

- ogranicznik uniwersalny

- pret dociskowy

- zacisk

gbrnego

W celu przeprowadzenia montazu nalezy postepowaé
w sposdb nastepujacy:

e  Gorny kotpak ochronny

»  Poluzowa¢ $rube motylkowg 2 (rys. 12 -
strona 4) do oporu. Docisng¢ S$rube
motylkowa i zatozy¢ kotpak ochronny 1
poziomo na klinie rozdzielniku 3. Zwréci¢
uwage przy zwolnieniu $ruby motylkowej
na to, by element prowadzacy S$ruby
motylkowej mocno sie zakleszczyt w
otworze Kklina rozdzielnika. Ponownie
dokreci¢ $rube motylkowa 2.
W celu kroétkiego przechowania gérnego
kotpaka ochronnego przewidziano klamre
36 (rys. 4 - strona 3) i ogranicznik 37 na
tylnej stronie maszyny; tam mozna
zawiesic kotpak ochronny.

e  Waz odsysajacy i rozgateznik

»  Najpierw zatozy¢ rozgateznik 4 (rys. 4 -
strona 3) na krdécu odsysajacym przy
dolnym kotpaku ochronnym. Potgczy¢
kréciec odsysajacy przy gérnym kotpaku
ochronnym z wezem odsysajacym 5.
Natozy¢ go na odpowiedni kréciec przy
rozgatezniku.

e  Ogranicznik uniwersalny

» Montaz  ogranicznika
opisany jest w rozdziale 5.6.

uniwersalnego

e  Pret dociskowy / popychacz

» Dostarczony pret dociskowy 60 (rys. 6 -
strona 3) mozna przechowywaé¢ z przodu
po prawej stronie przy maszynie w
przewidzianym do tego uchwycie.
Do przechowywania popychacza
(wyposazenie  specjalne) przewidziano
otwory po prawej i po lewej stronie z tytu
za stronami wzdluznymi maszyny, w
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ktorych mozna zawiesi¢ popychacz. Przy
popychaczu mozna w miare potrzeby
zamocowac drazek posuwowy. W tym celu
nalezy nasung¢ uchwyt na drazek
posuwowy i docisng¢ obydwa ostrza do
drazka. Nastepnie docisngé  Srube
motylkowa i jg przykrecic.

o Zacisk kpl.
» Zacisk  (ogranicznika  uniwersalnego)
mozna zamocowaé na przewidzianym do
tego celu uchwycie 35 (rys. 6 - strona 3).

4.2 Podtaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napigciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.3 Gorny kotpak ochronny

Gorny  kotpak ochronny zostat zaprojektowany
zgodnie z wytycznymi prawnymi. Kotpak ochronny i
ostony boczne majg zapobiec niezamierzonemu
dotknigciu przez operatora obszaru wiefica zgbatego
brzeszczota. Ostony boczne przylegajg z tego
wzgledu zawsze do piyty stolu lub detalu i
samodzielnie si¢ dopasowujg do grubo$ci detalu. W
przypadku niekorzystnych katéw i/lub grubosci detalu
samodzielne otwarcie jest jednak fizycznie
niemozliwe. Detal lub uktad zderzakowy dociska
wtedy ostone boczng w kierunku brzeszczota. Aby
temu zapobiec nalezy zwrécié uwage na nast.
wskazowki:

e Zawsze dopasowa¢ glebokos¢ ciecia do
grubosci detalu, patrz rozdziat 5.4.

o W razie potrzeby ustawi¢ wystarczajaco wielki
odstep pomiedzy ogranicznikiem a
brzeszczotem, aby umozliwié swobodne
$lizganie sig oston bocznych.

o W przypadku odcinkdw ostrokatnych nalezy
kierunek pracy ustawi¢ w taki sposdb, by ostony
boczne mogty spotkac sie z krawedzig detalu w
miare mozliwo$ci pod katem prostym.

4.4 Wyciag na widry

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wyciag.



Predko$¢ powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20
m/sek.

Srednica wewnetrzna przylacza odsysajacego wynosi
58 mm.

Jezeli maszyna uzywana jest na wolnym powietrzu
lub w pomieszczeniach o wystarczajgcej wentylacji,
to przy krétkich pracach mozna tez uzywa¢ worka
pylowego dostepnego jako wyposazenie specjaine.
Nalezy przy tym pamieta¢, Zze trzeba dokonaé
opréznienia najpdzniej po napetnieniu w 75% (w
przypadku pytu z debu i buku pamieta¢ o bezpytowej
utylizaciji).

4.5 Wybor brzeszczotu

W celu zachowania dobrej jakoSci ciecia, nalezy
uzywa¢ ostrego narzedzia i wybra¢ narzedzie w
zaleznosci od materiatu i zastosowania z ponizszej
listy:

Ciecie drewna masywnego poprzecznie i na

wzdiuz w stosunku do kierunku stojéw i ciecie

niepowlekanych ptyt wiérowych, sklejki itp.:

- Brzeszczot do pity tarczowej HW @ 190 x 2,0 x 30
mm, 36 zghéw wymiennych

Ciecie ptyt powlekanych:

- Brzeszczot do pity tarczowej HW @ 190 x 2,0 x 30
mm, 30 zebdéw

Ciecie drewna miekkiego poprzecznie w stosunku

do kierunku stojow:

- Brzeszczot do pity tarczowej CV @ 190 x 2,0 x 30
mm, 56 zebéw

4.6 Wymiana brzeszczotu
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

e  UstawiC brzeszczot na maksymalng gteboko$é
ciecia (patrz rozdziat 5.4).

o Przekreci¢ Srube skrzydetkowg 2 (rys. 12 -
strona 4) przy gérnym kotpaku ochronnym do
oporu w lewo. Docisng¢ Srube skrzydetkows i
odciagna¢ kotpak ochronny ku gorze.

o Przelozy¢ reke przez przednie wyztobienie
uchwytu 10 (rys. 10 — strona 4) i pociagnaé
zapadke sprezyny 20 do przodu. Podniesé
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wkiad stotu 17, pociagna¢ go do przodu i go
wyjac.

e  Otworzy¢ pokrywe 28 (rys. 9 - strona 4),
odchylajac ja ku gorze wzgl. do tytu

e Nacisna¢ przycisk blokujacy 21 (rys. 9 - strona
4) i obrocic brzeszczot 25, az przycisk
zaskoczy. Wyja¢ klucz czopkowy szesciokatny
22 z uchwytu 26 przy dolnym kotpaku
ochronnym pity i poluzowa¢ $rubg z gniazdem
szesciokatnym 23 przez jej przekrecenie w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara.

e  Zdja¢ przedni kotnierz brzeszczotu 24 i wyjaé
brzeszczot 25 na zewnatrz ku gorze.

e Zalozy¢ nowy brzeszczot.

o Natozy¢ kotnierz 24 na zaczep i dokreci¢ Srube
z gniazdem szeSciokatnym 23 przez jej
przekrecenie z  przeciwnym du ruchu
wskazowek zegara przy uzyciu klucza
czopkowego szesciokatnego. Zwolni¢ przycisk
blokujacy.

e  Skontrolowa¢, czy brzeszczot,
recznym  przekreceniu, obraca
problemu.

e W razie potrzeby witadciwie ustawi¢ Klin
rozdzielnik (patrz rozdziat 4.6).

o Sciagnaé klucz czopkowy szesciokatny 22 i
wsuna¢ do zamocowania.

e Zamkna¢ pokrywe 28, odchylajac ja do przodu,
az zaskoczy.

o  WsunaC wkiad stotu pod tylng krawedz stotu i
nacisna¢ go z przodu ku dotowi, az zaskoczy z
piorem.

e  Natozy¢ gémy kotpak ochronny 1 (rys. 12 -
strona 4) z docisnieta $rubg skrzydetkowg
poziomo na klin rozdzielnik i zwréci¢ uwage na
to, by element prowadzacy $ruby skrzydetkowej
byt mocno zakleszczony w otworze Kklina
rozdzielnika po zwolnieniu $ruby skrzydetkowe;.
Ponownie dokreci¢ Srube motylkowa 2.

przy  jego
sie  bez

4.7 Klin rozdzielnik

Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.



Klin rozdzielnik zapobiega przy cigciu wzdtuznym
zamknieciu sie za brzeszczotem szczeliny po cieciu i
powstaniu w ten sposéb odbicia.

Funkcja ta jest jednak zapewniona jedynie wtedy, gdy
odpowiednio ustawiony jest klin rozdzielnik, tzn. jego
odstep od wiefica zebatego brzeszczotu na catej
glebokosci ciecia wynosi maks. 5 mm (patrz rys. 11),
a jego grubo$¢ lezy pomiedzy szerokoscig szczeliny
po cieciu i podstawowg gruboscig stosowanego
brzeszczotu. Dostarczony klin rozdzielnik pasuje do
brzeszczotéw ze stopu twardego przedstawionym w
rozdziale 4.4.

Gdy konieczne jest ustawienie klina rozdzielnika,
nalezy postepowac w sposdb nastepujacy:

e  Ustawi¢ brzeszczot na maksymalng, gtebokosé
ciecia (patrz rozdziat 5.4).

e Usung¢ gory kolpak ochronny (patrz rozdziat
4.5).

o  Przelozy¢ reke przez przednie wyztobienie
uchwytu 10 (rys. 10 — strona 4) i pociagna¢
zapadke sprezyny 20 do przodu. Podniesé
wkiad stotu 17, pociggna¢ go do przodu i go
wyjag.

e Docisng¢  klin  rozdzielnika wraz =z
zamocowaniem ku dotowi do  pozycji
zatrzaskowej do cigcia ukrytego.

e  Poluzowaé obydwie Sruby

wewnatrzszesciokatne 27 (rys. 11 - strona 4) i
ustawic¢ klin rozdzielnik 3 odpowiednio do rys.
11 w odniesieniu do odstepu od wiefica
zebatego i wysokosci.

o Dokreci¢ Sruby wewnatrzszesciokatne 27.

e  Ponownie zatozy¢ wktad stotu i umiescié gomy
kotpak ochronny (patrz rozdziat 4.5).

Klin rozdzielnk mozna zakleszczy¢é w dwdch
pozycjach bez uzycia narzedzia:

- gorna pozycja z kotpakiem ochronnym - do cigcia
normalnego

- dolna pozycja bez kotpaka ochronnego - do cigcia
ukrytego

W celu osiggniecia danej pozycji nalezy po prostu

pociggna¢ klin rozdzielnik ku gérze i do przodu lub

docisna¢ go ku dotowi i do tytu.
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4.8 Uzytkowanie
tarczowa

Szczeg6ing zaletg przy eksploatacii pilarki tarczowej
stotowej jest bezproblemowe i precyzyjne przecinanie
twardo stojacych przedmiotéw do maks. dtugosci
ciecia wynoszacej 215 mm, np. przy panelach.
Polozy¢  obrabiany  przedmiot przy  szynie
zderzakowej 6 (rys. 1 - strona 3) ogranicznika
uniwersalnego 7. Docisna¢ pokretto 8 ku dotowi i
pociggna¢ agregat tnacy z pokrettem do przodu. Po
zakonczeniu ciecia agregat tnacy ponownie powraca
do pozycji wyjSciowej i sam sie w nigj blokuje.

jako  podstotowa pilarka

4.9 Uzytkowanie jako pilarka tarczowa stotowa

Ciecie wzdtuzne wigkszych detali ma miejsce przy
zastosowaniu funkcji tarczéwki uniwersalnej. W tym
celu nalezy ustawi¢ agregat tnacy w zadanej pozycji
stotu. W tym celu docisna¢ pokretto 8 (rys. 3 - strona
3) ku dotowi i pociagna¢ agregat tnacy na tyle do
przodu, az bedzie widoczne pierscieniowe naktucie
istniejace w ciegle 43. ZablokowaC agregat tnacy w
tej pozycji przez boczne docis$niecie suwaka w gore.

Ogranicznika uniwersalnego 7 (rys. 2 — strona 3) uzy¢
przy tym jako ogranicznika réwnolegtego. Mozna przy
tym zastosowa¢ szyne zderzakowa 6 w zalezno$ci od
wymiardw detalu z jej wysokg powierzchnig
prowadzacq detal lub obrdci¢ jg o 90 i zastosowac
nizsza powierzchnie prowadzaca 6 (rys. 5 — strona 3).
Do funkcji pilarki tarczowej stotowej powraca sig
przez pociagniecie suwaka 42 ukosnie w lewo i w dét.

5 Praca

5.1 Rozruch urzadzenia

Z niniejszg instrukcjg, obstugi muszg sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa®.

5.2 Wiaczanie i wylaczanie

o Wiaczanie: Nacisna¢ zielony przycisk wigcznika
12 (rys. 3 - strona 3).

e  Wylaczanie: Nacisngé czerwony przycisk
wylacznika 11. Ma miejsce wtedy automatyczne
zahamowanie walu pitowego ze skréceniem
czasu wybiegu na ponizej 10 sek.



5.3 Zabezpieczenie przecigzeniowe

' Aktywacja stycznika silnikowego

jest zawsze znakiem przecigzenia
silnika, ktérego przyczyne nalezy
okresli¢ i usunaé.
Przy przecigzeniu silnika predkos¢ obrotowa
automatycznie spada, wzgl. przy przerwie w dostawie
pradu ma miejscu samoczynne wytgczenie. Po
powrocie napiecia maszyng mozna ponownie
wiaczyé.

5.4 Ustawianie gtebokosci ciecia

Gtebokos$¢ ciecia mozna ustawi¢ przez plynne
przekrecenie pokretta 8 (rys. 6 - strona 3) od 2 do 62.
Przekrecenie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara powieksza gteboko$¢ ciecia, a
jego zmniejszenia dokonuje si¢ przez przekrecenie w
przeciwnym kierunku.

W celu osiggniecia dobrej jakosci ciecia, gteboko$é
ciecia na brzeszczocie nalezy ustawi¢ o ok. 5 mm
ponad gruboscig obrabianego materiatu.

W zaleznoci od pozycji klina rozdzielnika w obydwu
pozycjach zatrzaskowych, podziatka 33 (rys. 11 -
strona 4) umieszczona na klinie rozdzielniku i
znajdujaca sie pionowo wzgledem powierzchni stotu,
moze stuzy¢ jako pomoc do ustawienia okre$lonej
glebokosci ciecia. Odnosi sie to jednak tylko do
brzeszczotdw o Srednicy g 190 mm.

Jezeli konieczne jest doktadne ustawienie gtebokosci
ciecia, np. przy wpustach i wregach, ustawienia
nalezy dokonywa¢ od dotu, w celu wyréwnania
ewent. luzu.

5.5 Ustawianie rzazéw ukos$nych
Niebezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem ustawiania
sko$nego przy obracajacym sie
brzeszczocie nalezy zwroci¢ uwage
na to, by w obszarze obrotu
brzeszczotu nie znalazt sie ani
ogranicznik wielofunkcyjny, ani
detal.

W celu ustawienia pod katem 45° nalezy najpierw
poluzowa¢ dzwignie ustalajacg 29 (rys. 6 - strona 3)
przez jej przekrecenie w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazdwek zegara. Odchyli¢ agregat tnacy
przez przekrecenie rekojesci 30. Na podziatce
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katowej 31 wskaznik wskazuje kat ciecia. Ponownie
dociggna¢ dzwignie ustalajaca 29.

Przez docisniecie suwaka 32 do gory mozliwe jest
dodatkowe odchylenie agregatu tngcego o 2° przy
obydwu ustawieniach kraficowych 0° i 45°. Cofniecie
suwaka 32 do powrét do pozycji wyjsciowe;j.

5.6 Ogranicznik uniwersalny

Kompletny ogranicznik uniwersalny skitada sie z
uchwytu drazka 13 (rys. 2 - strona 3) i z szyny
zderzakowej 16 regulowanej przy uchwycie. W razie
potrzeby mozna go zatozy¢ na wszystkich stronach
blatu stotu w prowadnicach o przekroju w ksztatcie
jaskéfczego ogona z zastosowaniem znajdujacej sie
po dolnej stronie uchwytu drazka 13 S$ruby
skrzydetkowej 11.

Ogranicznik ten mozna zastosowa¢ zarowno jako
ogranicznik rownolegty przy tarczéwce uniwersalnej,
jak i jako ogranicznik poprzeczny i rozktadany przy
pilarce tarczowe;j stotowe;.

Pozycja szyny zderzakowej 6 (obrabiarki) w stosunku
do tarczy podziatkowej wzgl. do podziatki jest
dokfadnie ustawiona fabrycznie. Jezeli pomimo tego
konieczne jest pozniejsze ustawienie, dokonuje sie
go w sposdb nastepujacy:

e  Zamocowa¢ ogranicznik  uniwersalny w
prowadnicy o przekroju w ksztatcie jaskétczego
ogona po prawej lub po lewej stronie stotu.

e  Ustawi¢ szyne zderzakowa przez poluzowanie
gomej Sruby skrzydetkowej 12 do pozycji 0° i
dociagnag srube skrzydetkowa.

e  Poluzowa¢ $rubokretem obydwie dostepne od
gory $ruby z tbem walcowym.

e  Po poluzowaniu bocznej $ruby skrzydetkowej
dosung¢ szyne zderzakowg przy uchwycie
drazka 13 do brzeszczotu, az bedzie do niego
przylegac.

e Ponownie dokrecic $ruby z tbem walcowym.

Po wyregulowaniu ogranicznika na podziatce wida¢
wskazanie katal

5.7 Uzytkowanie jako ogranicznik rownolegly
Ogranicznik uniwersalny mozna zamocowat w
réznych pozycjach i zastosowa¢ jako ogranicznik
rownolegly (patrz rys. 2 - strona 3):



- na prawej lub lewej stronie wzdtuznej stotu przy
ustawieniu szyny zderzakowej 6 na 0° na
podziatce katowej. Nalezy przy tym zamocowaé
ogranicznik w prowadnicy o przekroju w ksztatcie
jaskotczego ogona w taki sposdb, by szyna
zderzakowa siegata od przedniej krawedzi stotu do
obszaru za klinem rozdzielnika. (Maszyna w funkcji
pilarki tarczowej stotowej)

UstawiC szeroko$¢ cigcia po poluzowaniu bocznej
Sruby skrzydetkowej przy uchwycie drazka 13
przez przesunigcie drazka prowadzacego 16.
Szeroko$¢ mozna odczyta¢ na podziatce 15 przy
krawedzi szyny zderzakowej zwréconej do
brzeszczota. Po dokonaniu ustawienia ponownie
dokreci¢ $rube motylkowa,

- Dodatkowo za pomocg zacisku zamocowa¢ szyne
zderzakowg przy przedniej krawedzi stotu. W tym
celu nalezy nakretke czworokatng przy zacisku
wprowadzi¢c do wpustu szyny zderzakowej.
Odkreci¢ nakretke motylkowa przy zacisku, az klin
znajdzie sie za profilem w ksztalcie jaskotczego
ogona piyty stotu. Dokreci¢ nakretke motylkowa.
(patrz rys. 3 - strona 3)

- na prawej lub lewej przedniej stronie stotu przy
ustawieniu szyny zderzakowej 6 na 90°. Po
poluzowaniu bocznej $ruby skrzydetkowej przy
uchwycie drazka 13 ustawia sie ogranicznik przez
przesunigcie drazka prowadzacego 16 w taki
sposob, Zze szyna zderzakowa siega od przedniej
krawedzi stotu do obszaru za klinem rozdzielnika.
(Maszyna w funkgiji pilarki tarczowej stotowej)
Ustawi¢  szeroko$¢ ciecia po poluzowaniu
znajdujacej na dolnej stronie uchwytu drazka 13
Sruby skrzydetkowej 11 przez przesuniecie catego
ogranicznika w prowadnicy o przekroju w ksztatcie
jaskotczego ogona. Szeroko$¢ ciecia mozna
odczyta¢ na podzialce 15 przy krawedzi szyny
zderzakowej zwroconej do brzeszczotu. Po
dokonaniu ustawienia ponownie dokreci¢ $rube
motylkowa.

Szyne zderzakowg 6 mozna wyregulowaé w
ograniczniku w kierunku wzdtuznym. Jezeli np. przy
cieciu  wzdtuznym  drewna litego istnigje
niebezpieczenstwo  zakleszczenia  obrabianego
przedmiotu pomiedzy ogranicznikiem a
brzeszczotem, to szyne zderzakowg przesuwa sie w
taki sposab, by jej tylny koniec siegat az do $rodka
brzeszczotu. W tym celu nalezy poluzowaé dzwignie
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mocujacy 14 (rys. 2 - strona 3) znajdujacy sie przy
gomej stronie ogranicznika i przesunaé szyne
zderzakowg. Po dokonaniu nastawienia nalezy
ponownie dociggna¢ dzwignie mocujaca.

Szyne zderzakowg 6 mozna zastosowaC po jej
obrocie 0 90°, patrz rys. 5 - strona 3. Utatwia to ciecie
waskich  detali, szczeg6lnie przy poprzecznie
ustawionym brzeszczocie, gdyz pojawiajaca sie
wtedy mata powierzchnia prowadzaca umozliwia
ustawienie  ogranicznika  réwnolegtego  blizej
brzeszczotu. W tym celu zwolni¢ dzwignie mocujaca
14 przy ograniczniku. Catkowicie wysunaé szyne
zderzakowg 6 z zamocowania. Obréci¢ szyne
zderzakowg o 90°, az waska krawedz zostanie
zwrécona ku brzeszczotowi. Nastepnie ponownie
dociggna¢ dzwignie mocujaca. Rowniez przy tym
ustawieniu szyny zderzakowej szeroko$¢ cigcia
mozna odczytaé na podziatce 15 przy krawedzi szyny
zderzakowej zwrdconej do brzeszczotu.

5.8 Uzytkowanie jako ogranicznik poprzeczny i
rozktadany

Niebezpieczenstwo
Ustawien przy ograniczniku

uniwersalnym dokonywac tylko
przy wytaczonym brzeszczocie.

Do przekrojow poprzecznych i pod katem w funkcji
pilarki tarczowej ogranicznik uniwersalny mocuje sie
po przedniej lewej stronie stotu, patrz rys. 7 - strona
3. W tej pozycji, przy cigciach pod katem prostym, na
podziatce 18 wskazywany jest kat 0°.

W celu przeprowadzenia cie¢ katowych nalezy
poluzowa¢ $rube skrzydetkowa 12 (rys. 7 - strona 3)
znajdujacq sie na gornej stronie. Odchylic szyne
zderzakowg 6 zgodnie z podziatkg 18 do zadanej
pozycji. W tym celu umieszczono co 15° pozycje
zatrzaskowg. Nastepnie dokreci¢ $rube skrzydetkowq

Zatrzaski co 15° mozna wytaczy¢ za pomocq suwaka
44 pod podziatka katowa. W tym celu nalezy
nacisng¢ na jednostronnie wystajacg cze$¢ suwaka,
przy czym ogranicznik musi by¢ wyhaczony.

W celu osiggniecia lepszej jakosci ciecia, szyna
zderzakowa powinna zawsze znajdowac sie mozliwie
blisko ptaszczyzny przekroju. Jest ona wyhaczona na
kofcach, aby umozliwi¢ przesuniecie mozliwie daleko
goémego kotpaka ochronnego przy cigciu rowniez
cienkich detali. W celu przesuniecia szyny



zderzakowej nalezy poluzowa¢ dzwignie mocujaca
14,

Przez przesuniecie drazka prowadzacego 16 w
uchwycie drazka ogranicznik mozna ustawi¢ w taki
sposob, by w zaleznosci od wymiaréw danego detalu
osiggna¢ optymalne ustawienie szerokosci cigcia.

Jezeli majg by¢ poddane obrobce dtuzsze detale, w
celu uniknigcia przechylenia  sensowne jest
zastosowanie podpory dodatkowej dostepnej jako
wyposazenie specjalne. Jest ona wsuwana przy
wysokim ustawieniu szyny zderzakowej z elementem
$lizgowym do dolnego rowka teowego szyny
zderzakowej, a nastepnie dociggana za pomocg
Sruby skrzydetkowe;j.

6 Konserwacja i
sprawnosci
Niebezpieczenstwo

Przy wszelkiego rodzaju pracach
konserwacyjnych nalezy wyjaé

utrzymanie

wtyczke z gniazdka.
Maszyny MAFELL sq urzadzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dluzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywaé
jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

7 Usuwanie usterek
Niebezpieczenstwo

6.1 Kontrola wyposazenia zabezpieczajacego
Bezpieczenstwo maszyny zalezy w pierwszym
rzedzie od funkcjonalno$ci istniejacego wyposazenia
zabezpieczajacego. Z tego wzgledu wazng rzeczg
jest regularne sprawdzanie stanu tych urzadzen.
Chodzi tutaj gtéwnie o klin rozdzielnik, gérny kotpak
ochronny i dolny kotpak ochronny.

Poza tym, co 2 tygodnie nalezy sprawdzic:

- samoczynne powracanie agregatu tnacego do
pozycji wyjSciowej przy zastosowaniu jako pilarka
tarczowa (patrz rozdziat 4.7)

- automatyczne blokowanie agregatu tnacego w
pozycji wyjsciowej po jego powrocie

- bezusterkowe  ruchy  skrzydetka  kotpaka
ochronnego z maksymalnej wysokosci ciecia az do
ptyty stotu

- kabel sieciowy sprawdzi¢ pod katem uszkodzen

6.2 Pielegnacja maszyny

Slizgajace i obracajace sig czesci nalezy od czasu do
czasu oczy$cic z wiérow i kurzu za pomocy
odpowiedniego odkurzacza. Spryskanie od czasu do
czasu dostepnym na rynku $rodkiem smarujacym
(np. Caramba) utatwia $lizganie sie czgsci.

W celu uniknigcia zbyt mocnego podgrzewania silnika
nalezy od czasu do czasu upewni¢ sie, ze nie zbiera
sie na jego powierzchni kurz.

6.3 Przechowywanie

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez diuzszy
czas, nalezy jg pieczotowicie wyczyscic. Odkryte
czeSci  metalowe nalezy spryska¢  $rodkiem
antykorozyjnym.

Okreslenie przyczyn istniejacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga
zwiekszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyjaé wtyczke z gniazdka!

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napigcia sieciowego

Skontrolowac¢ zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy

Maszyna wytacza sie Awaria sieci Skontrolowa¢ zabezpieczenia

samoczynnie w trakcie biegu sieciowe

jatowego Ze wzgledu na wbudowane
zabezpieczenie przed spadkiem
napiecia, maszyna nie wiacza sie
samoczynnie i po przywroceniu
doptywu pradu nalezy ja ponownie
wiaczy¢

Maszyna zatrzymuije sie w trakcie | Awaria sieci Skontrolowa¢ zabezpieczenia

ciecia

sieciowe

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predko$¢ posuwu

Detal zakleszcza sie przy
przesuwie

Tepy brzeszczot

Szyna zderzakowa ogranicznika
uniwersalnego nie jest ustawiona
rownolegle do brzeszczotu

Przytrzyma¢ detal i natychmiast
wytaczyc silnik. Nastepnie
wymienic brzeszczot

Na nowo ustawi¢ szyne
zderzakowg, patrz rozdziat 5.6

Nadpalenia przy ostrzach

Dla biezacej operacji brzeszczot
jest niewtasciwy lub za tepy

Wymieni¢ brzeszczot

Zapchany wylot widréw

Praca bez wyciggu

Usunag wiory (rys. 8 - strona 3)
przy wytaczonej maszynie.

Zasuwke ochronng 52 nalezy
otworzyé. W tym celu trzeba
poluzowac $rube 51 wkretakiem
szesciokatnym 22. Pociggnag jezyk
blokujacy 50 przy kotpaku
ochronnym ku dofowi i pociagna¢
zasuwke ochronng do przodu. W
ten sposdb mozna w tatwy sposéb
usuna¢ wiéry na dét poprzez kanat
wiorowy.

Nastepnie ponownie zamknaé i
zakleszczy¢ zasuwke ochronng.

Uwaga! Ponownie dokreci¢ Srube
51.

Zbyt stabe odpylanie

Nalezy uzy¢ przyrzadu
odpylajacego, ktory przy kroécu
przytaczeniowym wyciggu
zapewnia predko$¢ powietrza
wynoszacg co najmniej 20 m/sek.
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Usterka Przyczyna

Srodek zaradczy

Kawalki drewna na wylocie
wiorow

Usunag wiory (rys. 8 - strona 3)
przy wytaczonej maszynie.

Zasuwke ochronng 52 nalezy
otworzy¢. W tym celu trzeba
poluzowac $rube 51 wkretakiem
szeSciokatnym 22. Pociagnag jezyk
blokujacy 50 przy kotpaku
ochronnym ku dotowi i pociagnac
zasuwke ochronng do przodu. W
ten sposdb mozna w tatwy sposob
usunag¢ widry na dét poprzez kanat
wiérowy.

Nastepnie ponownie zamkna¢ i
zakleszczy¢ zasuwke ochronng.
Uwaga! Ponownie dokreci¢ Srube
51.

Regulator wysokosci porusza si¢ | Zanieczyszczone wrzeciono
ciezko gwintowane, blacha napedu i

drazek prowadzacy

Oczyscic elementy konstrukcyjne i
nasmarowac wzgl. naoliwi¢

8 Wyposazenie specjalne

Wersja stacjonarna (rama dolna)

Stét dodatkowy

Szyna ustalajaca 650 mm

Szyna ustalajaca 850 mm

Ogranicznik uniwersalny, kpl.

Liniat zderzakowy, kpl.

Podpora dodatkowa

Ptozy przesuwne

Brzeszczot HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 zebow / WZ
Brzeszczot HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 zebdw / WZ
Brzeszczot HM do laminatu @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 zgbdw / specjalny
Worek pytowy

Nr katalogowy 203153
Nr katalogowy 208437
Nr katalogowy 201309
Nr katalogowy 201310
Nr katalogowy 200941
Nr katalogowy 201331
Nr katalogowy 203628
Nr katalogowy 201320
Nr katalogowy 092550
Nr katalogowy 092511
Nr katalogowy 092527
Nr katalogowy 039829

9 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych
Informacje nt. cze$ci zamiennych podane sg na nasze;j stronie internetowej: www.mafell.com
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o

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznacuje moznou nezadouci situaci.
Pokud ji nebude zabranéno, mize to poskodit vyrobek nebo pfedméty v jeho okoli.

Tento symbol oznaduje tipy pro pouzivani a ostatni uzitecné informace.

2 Udaje o vyrobku
ke strojim s isl. pol. 972101 nebo 972120

2.1 Udaje k vyrobci

MAFELL AG, Beffendorfer Strale 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49

(0)7423/812-218

2.2 Charakteristika stroje

C€

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka nafadi separovéna a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostedi.

Prectéte si provozni navod, aby bylo zmiméno riziko zranéni.

Oznaceni stroje je provedeno pomoci Stitki na predni a zadni strané stroje, odpovida zobrazenim 13 a 14

(strana 4).
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové 230 V~, 50 Hz
a TV vysilani

Pfikon (normélni zatizeni) 1300 W

Proud pfi normélnim zatiZeni 59A

Pocet otacek pilového kotouce pfi 5500 min-!
volnobéhu

Pocet otacek pilového kotouce pfi 5100 min-!

normalnim zatizeni
Hloubka fezu 0°/30°/45°

2-61/49/39 mm

Sklopitelny fezaci agregat -2°-47°
Primér pilového kotouce max./min. 190/180 mm
Tloustka zakladniho pilového listu 1,4 mm
Sifka fezu nastroje 2,0 mm
Upinaci otvor pro pilové kotouce 30 mm
Pramér piipojky odsavani 58 mm
Hmotnost 22,2 kg
Rozméry:
Velikost desky stolu 544 x 412 mm
Vy8ka desky stolu bez podstavce 300 mm
véetné podstavce 847 mm
24 Emise

Udavané hodnoty jsou emisni hladinou. Ackoli existuje souvislost mezi emisni a imisni hladinou, nemdze byt z
toho spolehlivé odvozeno, zda jsou nutna dodateéné bezpecnostni opatfeni. Aktualni, existujici faktory, které
ovliviiuji existujici imisni hladinu na pracovisti zahrnuji trvani expozice, charakteristiku prostoru, dali zdroje
hluku apod., jako napfiklad pocet stroju a dal$i sousedni opracovavani. Kromé toho se mohou pfipustné imisni
hladiny li8it podle zemé. Pfesto je tato informace vhodna k tomu, aby umoznila uZivateli stroje lepSi odhad
nebezpedi a rizika.

241 Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 62841 ¢ini:

Hladina hluku Lpa=89dB (A)
Nejistota Kea=3dB (A)
Hladina akustického vykonu Lwa =104 dB (A)
Nejistota Kwa =3 dB (A)

Méfeni hluku bylo provedeno za pouziti sériové dodavaného pilového kotouce.

2.5 Rozsah dodavky
Okruzni pila se spodnim tahem Erika 60 je kompletni s:

1 pilovy kotou¢ na okruzni pilu @ 190 mm z tvrdokovu, 36 zubl
1 rozraZeci klin (tloustka 1,5 mm)

1 ochranny kryt s pfipojkou odsavani

1 univerzaini doraz
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1 Svérny kus

1 posuvny podstavec

1 odsévaci hadice

1 rozdvojka (spojeni spodni a horni pfipojky odsavani)
1 obsluzné naradi v drzaku na stroji

1 provozni ndvod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2.6 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpeci
Tato zafizeni jsou doporu¢ovana
pouze pro bezpeény provoz stroje
a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkci.

Stroj je vybaven nasledujicimi
zafizenimi:

bezpecnostnimi

- Horni ochranny kryt

- Spodni ochranny kryt

- Klinovy rozraze¢

- Pilovy kotou¢ (podle EN 847-1)

- Odpovidajici pfiruby pilového kotouce

- Cas dob&hu pod 10's

- Pfipojka odsavani

- elektricka bezpecenost odpovida EN 62841-1

2.7 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim
Okruzni pila se spodnim tahem Erika je vhodna jako
stolovd okruzni pila a tahova pila vylutné k
podélnému a pficnému fezani masivniho dfeva.
Deskové hmoty jako tfiskové desky, stolové desky a
stfedné tvrdé vldknité desky je taktéz mozné
opracovavat.

PouZivejte pouze povolené pilové kotouce dle EN
847-1. Jiné pouZiti, neZ je popsano, neni pfipustné.
Viyrobce nerui za Skodu, ktera vyplyne z takového
jiného pouZiti.

Abyste pouzivali stroj pfiméfené jeho ucelu, dodrzujte
provozni, Udrzbafské a servisni podminky, které
pfedepsala spoleénost Mafell.
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2.8 Zbytkova rizika
Nebezpedi
PFi pfiméreném pouZiti a pres
dodrzeni bezpeénostnich

podminek hrozi stale zbytkova
rizika vyvolana Ucelem pouzivani.

- Manipulace s bé&Zicim pilovym kotou¢em v oblasti
fezu.

- Bfity na ostrych zubech pilového kotouce pfi
vyméné pilového kotouce.

- Zpétny raz obrobku nebo &asti obrobku.

- Vymrsténi jednotlivych zubd pilového kotouce.

- Nedotykejte se Casti, které vedou napéti, pfi
otevienych elektrickych vestavnych modulech a
stroje, ktery neni odpojen od sité.

- Ovlivnéni sluchu pfi déletrvajici praci bez ochrany
sluchu.

- Alergie, mokvani pokoZzky zpUsobené dfevénym
prachem nebo mazadly.

3 Bezpecnostni pokyny
Nebezpedi
Dbejte stale nasledujicich
bezpecnostnich pokynl a platnych
bezpeénostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

3.1 Bezpecnostni pokyny tykajici se ochranného
krytu
- Ochranné kryty nechte pfimontované.
Ochranné kryty musi byt funkéni a spravné
namontované. Uvolnéné, poSkozené nebo
nespravné fungujici ochranné kryty je nutné
opravit nebo nahradit.

- Pro oddélovaci fezy pouzivejte vzdy ochranny
kryt pilového listu a klinovy rozraze€. Pro
oddélovaci fezy, u kterych feze pilovy list



kompletni tloustku obrobku, snizuje ochranny kryt
a dalSi bezpegnostni zafizeni riziko poranéni.

Po dokonceni pracovnich ukonli (napf.
falcovani, drazkovani nebo oddélovani pfi
procesu piehybu), u kterych je potieba
odstranit ochranny kryt a/nebo klinovy
rozraze¢, neprodlené opét upevnéte ochranny
systém. Ochranny kryt a klinovy rozraze¢ snizuji
riziko poranéni.

Pred zapnutim elektrického nastroje zajistéte,
aby se pilovy list nedotykal ochranného krytu,
klinového rozrazece nebo obrobku. Nezamémy
kontakt téchto komponentt s pilovym listem miize
zpUsobit nebezpeénou situaci.

Dolad'te klinovy rozraze¢ podle popisu v tomto
provoznim navodu. Nespravné odstupy, polohy a
vyrovnani mohou byt pficinou, Ze klinovy rozraze¢
nezabrani U¢inné zpétnému razu.

Aby mohl fungovat klinovy rozraze¢, musi
plsobit na obrobek. V pfipadé piili§ kratkych
fezl neni mozné pomoci klinového rozrazece
zabranit zpétnému razu. Pfi Fezech do obrobku,
které jsou pfili§ kratké pro pouZivani klinového
rozrazeCe, je klinovy rozraze¢ neucinny. Pfi téchto
podminkach neni mozné pomoci klinového
rozrazeCe zabranit zpétnému razu.

Pouzijte pilovy kotou¢ vhodny pro klinovy
rozraze€. Aby klinovy rozraze¢ spravné fungoval,
musi byt primér pilového listu vhodny k
piislusnému klinovému rozrazeci, kmenovy list
klinového rozrazeCe musi byt tenCi nez klinovy
rozraze¢ a Sifka zubu vétsi nez tloustka klinového
rozrézece.

3.2 Bezpecnostni pokyny pro postupy fezani

- NEBEZPECi: Nepfiblizujte prsty ani ruce do
oblasti pilového listu nebo do oblasti fezani.
Staci okamzik nepozornosti nebo uklouznuti a
va$e ruka se sto¢i smérem k pilovému listu a mize
byt vazné poranéna.

Privadéjte obrobek vzdy pouze proti sméru
otaceni pilového listu. Pfivadéni obrobku stejnym
smérem jako je otaCeni pilového listu nad stolem
mlze vést k tomu, Ze bude obrobek a vase ruka
vtahnuta do pilového listu.
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Pfi podélném fezani nikdy nepouzivejte
pokosovy doraz k pfivadéni obrobku, a pfi
kolmém frezani s pokosovym dorazem nikdy
nepouzivejte soubézny doraz k nastaveni
délky. Soubézné pfivadéni obrobku pomoci
soubé&Zného dorazu a pokosového dorazu zvySuje
pravdépodobnost, Ze se pilovy list zasekne a
zplsobi zpétny raz.

Pii podélném rezani vzdy vyvijejte na obrobek
pfivadéci silu mezi dorazovou listou a pilovym
listem. Pokud je odstup mezi dorazovou listou
a posuvnym podstavcem mensi nez 150 mm,
tak pouzijte posuvny podstavec a je-li odstup
mensi nez 50 mm, tak pouzijte posuvny blok.
Tyto pracovni pomdicky umoziuji to, Ze je vaSe
ruka v bezpeéné vzdalenosti od pilového listu.

Pouzivejte = pouze  dodavany  posuvny
podstavec od vyrobce nebo podstavec, ktery je
vyroben dle pokyni. Posuvny podstavec
umozrfiuje dostateCnou vzdalenost mezi rukou a
pilovym listem.

Nikdy nepouzivejte poSkozeny nebo nafiznuty
posuvny podstavec. PoSkozeny  posuvny
podstavec se mize zlomit a zpUsobit situaci, pfi
které se vaSe ruka dostane do pilového listu.

Nepracujte ,bez pomicek jen rukama“. Vzdy
pouzivejte soubézny doraz nebo pokosovy
doraz k prilozeni a vedeni obrobku. ,Bez
pomUcek jen rukama“ znamena opirat nebo vést
obrobek misto pomoci soubézného dorazu nebo
pokosového dorazu jen rukama. Rezani bez
pomUcek zpUsobi nespravné vyrovnani, zaseknuti
a zpétny raz.

Nikdy nechytejte predméty kolem nebo nad
otacejicim se pilovym listem. Uchopeni obrobku
mize vést k nechténému kontaktu s otacejicim se
pilovym listem.

Dlouhé alnebo Siroké obrobky podepiete za
a/nebo po strané stolu fezani tak, aby zlstaly
ve vodorovné poloze. Dlouhé a/nebo Siroké
obrobky maji sklony k tomu se okraji stolu fezani
pfeklopit; to vede ke ztrdté kontroly, zaseknuti
pilového listu a zpétnému razu.

Prisouvejte obrobek rovnomérné. Neohybejte
ani nepretacejte obrobek. Pokud se pilovy list



zasekne, okamzité vypnéte elektricky nastroj,
vytahnéte sitovou zastréku a odstraiite pri€inu
zaseknuti pilového listu. Zaseknuti pilového listu
v obrobku mlze vést k zpétnému razu nebo
zablokovani motoru.

- Ufiznuty material neodstranujte, dokud je pila v
provozu. Ufiznuty material se mize zaseknout
mezi pilovy list a dorazovou liStu nebo v
ochranném krytu a pfi jeho odstrafiovani vtahnout
vade prsty na pilovy list. Vypnéte pilu a pockejte,
az se pilovy list zastavi, nez budete odstrariovat
materiél.

- Pro podélné rezy na obrobcich, které jsou tenci
nez 2 mm, pouzijte dodate¢ny soubézny doraz,
ktery ma kontakt s povrchem stolu. Tenké
obrobky se mohou vzpfiCit pod soub&Znym
dorazem a zpusobit zpétny raz.

3.3 Zpétny raz - Priciny a pfislusné bezpe¢nostni
pokyny
Zpétny réz je nahla reakce obrobku nasledkem
zahaknuti, zaseknuti pilového listu nebo fezu do
obrobku, ktery je vici pilovému listu veden Sikmo
nebo pokud dojde k sevfeni Easti obrobku mezi pilovy
list a soub&zny doraz nebo jiny pevny pfedmét.
V nejCastéjSich pfipadech se obrobek zachyti pfi
zpétném razu o zadni ¢ast pilového listu, je zvednut
stolem fezani a vymrStén smérem k obsluhujicimu.
Zpétny raz je dlsledkem chybného nebo
nespravného pouziti stolni okruzni pily. Mize mu byt
zabranéno prostrednictvim vhodnych bezpec€nostnich
opatfeni, ktera jsou nasledné popséana.

- Nikdy nestujte v pfimé roviné s pilovym listem.
Vzdy se zdrzujte na strané smérem k pilovému
listu, na které se nachazi také dorazova lista.
Pii zpétném razu maze dojit k vymrsténi obrobku
vysokou rychlosti proti osobam stojicim pfed nebo
v roviné s pilovym listem.

- Nikdy nesahejte pres nebo kolem pilového listu
za Ucelem vytazeni nebo uchyceni obrobku.
Mize dojit k nelimysinému kontaktu s pilovym
listem, nebo mlZe vést zpétny rdz k tomu, Ze
budou vase prsty vtazeny do pilového listu.

- Nikdy nedrzte ani netlacte obrobek, ktery pravé
fezete, proti rotujicimu pilovému listu. TlaCenim
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obrobku, ktery pravé fezete, proti pilovému listu
mé za nasledek zaseknuti a zpétny raz.

Vyrovnejte dorazovou liStu rovnobézné k
pilovému listu. Nevyrovnana dorazova lista tlaci
obrobek proti pilovému listu a zpUsobi zpétny raz.

Pii zakrytém fezani pilou (napf. falcovani,
drazkovani nebo oddélovani pfi procesu
prehybu) pouzijte pritlacny hieben k navadéni
obrobku proti stolu a dorazové listé. Pfi pouziti
pritlaéného hfebenu mizete obrobek pfi zpétnému
razu lépe zkontrolovat.

Budte zvlasté opatrni pfi fezani v
nepiehlednych ¢astech slozenych obrobkd.
Ponoreny pilovy list mize v pfedmétech zapficinit
zpétny réz.

Velké desky podeprete, kvili snizeni rizika
zpétného narazu pii zaseknuti pilového listu.
Velké desky se mohou pod vlastni hmotnosti
prohybat. Desky musi byt podepfeny vSude tam,
kde pfesahuji horni plochu stolu.

Bud'te zvlasté opatrni pfi fezani obrobkd, které
jsou pietocené, zauzlované, deformované nebo
které nemaji rovnou hranu, po které by bylo
mozné obrobek posouvat pomoci pokosového
dorazu nebo dorazové listy. Deformovany,
zauzlovany nebo pfeto¢eny obrobek je nestabilni a
zpUsobi nespravné vyrovnani fezného otvoru a
pilového listu, zaseknuti a zpétny raz.

Nikdy nerezte vice na sobé polozenych nebo za
sebou vyrovnanych obrobkd. Pilovy list by mohl
zachytit jeden nebo vice dilli a zplisobit zpétny raz.

Pokud chcete opét spustit pilu, jejiz pilovy list
je umistén v obrobku, umistéte pilovy list do
stredu fezného otvoru tak, aby nedoSlo k
zaseknuti zubl pily v obrobku. Pokud se pilovy
list zasekne, mize dojit ke zvednuti obrobku a ke
zpétnému razu pfi opétovném spusténi pily.

Udrzujte pilové kotouce v Cistoté, ostrém stavu
a s dostatecnym zahnutim zubl. Nikdy
nepouzivejte deformované pilové listy nebo
pilové listy s trhlinami nebo ulomenymi zuby.
Ostré a dobfe zahnuté ozubeni pilovych listu
shizuje zasekavani, blokovani a zpétny raz.



3.4 Bezpecnostni pokyny pro obsluhu stolnich
okruznich pil

Vypnéte stolni okruzni pilu a odpojte ji od
elektrickeé sité, nez budete chtit odstranit stolni
nastavec, vyménit pilovy list, provést nastaveni
klinového rozraze¢e nebo ochranného krytu
pilového listu a pokud ma zustat stroj bez
dozoru. Preventivni opatfeni slouzi k zabranéni
nehod.

Nikdy nenechavejte stolni okruzni pilu bézet
bez dozoru. Vypnéte elektricky pristroj a
neopoustéjte ho, dokud se zcela nezastavil.
Pila, kter4 je v provozu bez dozoru, pfedstavuje
nekontrolované nebezpeci.

Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho
jsou vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu
odbornikd, za U¢elem jejich vzdélavani.

Dbejte na to, aby se v pracovnim prostoru
nezdrzovaly zadné dalSi osoby, zejména déti.

Umistéte stolni okruzni pilu do mista, které je
rovné a dobie osvétlené a kde mlze bezpecné
stat a kde je zajiSténa stabilita. Misto instalace
musi poskytovat dostatek prostoru pro dobrou
manipulaci s vasimi obrobky. Nepofadek,
neosvétlené &asti pracovisté a nerovné, kluzké
podlahy mohou zapfi€init nehody.

Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavuijte stroj desti a
zabrarite praci ve vihkém nebo mokrém prostfedi a
rovnéz v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd.

Pravidelné odstranujte piliny a fezny prach pod
stolem pily, z odsavani prachu a/nebo voditek
pohyblivych ¢asti. Nahromadény fezny prach je
hoflavy a mlze se sam vznitit.

Zajistéte stolni okruzni pilu. Nespravné zajisténa
stolni okruzni pila se mize pohybovat nebo
preklopit.

Odstranite stavéci nastroje, zbytky dreva atd. ze
stolni okruzni pily, nez ji zapnete. Nepozornosti
nebo pfipadné zaseknuti mohou byt nebezpecna.

Vzdy pouzivejte pilové kotouce spravné
velikosti a se spravnym uchytnym otvorem
(napf. kosoctvercovymi nebo kulaty). Pilové
kotouce, které nepasuji k montaznim dilim pily,
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nemaji pravidelnou rotaci a zpUsobuji ztratu
kontroly.

Nikdy nepouzivejte poSkozeny nebo nespravny
montazni material na pilovy list, jako napf.
pfiruby, podlozky, Srouby nebo matice. Tento
montazni materidl pilového listu byl specialné
vyvinut pro Vasi pilu, pro bezpetny provoz a
optimalni vykon.

Na stolni okruzni pilu nikdy nevstupujte a
nepouzivejte ji jako sedatko. Mohlo by dojit k
zavaznym poranénim v pfipadé prevraceni
elektrického pfistroje nebo pokud byste se omylem
dotkl/a pilového listu.

Ujistéte se, ze je pilovy list pfimontovan ve
spravném sméru otaceni. Nepouzivejte brusné
kotouce ani dratové kartace s stolni okruzni
pilou. Neodbornd montaz pilového listu nebo
pouzivani nedoporuceného pfislusenstvi mize
zplisobit zavazna poranéni.

Nepouzivejte pilové kotouce z vysoce legované
rychlofezné oceli (pilové kotouce HSS).

Neménte na stroji nic, co by mohlo ovlivnit
jeho bezpecnost.

Ve volném prostoru pouzivejte pouze gumou
izolované prodluzovaci kabely (napf. HO7 RN-
F) s priifezem minimainé 1,5 mm? a dbejte na
to, aby kabely nebyly tazeny pres ostré hrany.

Elektricky kabel vedte neustale smérem od
stroje a polozte jej tak, aby na misté obsluhy
nevzniklo riziko klopytnuti.

Rezani drevénych kulatin neni se sériovymi
dorazy a pomocnym privadénim dovoleno.

Zkontrolujte, zda na obrabéném kusu nejsou
cizi predméty. Nefezte do kovovych dilu, napf.
hfebiku, protoze tim mohou byt poSkozeny citlivé
bfity z tvrdokovu.

Zacnéte s fezanim obrobku teprve tehdy,
pokud pilovy kotou¢ dosahl piného poctu
otacek.

Dievény prach vznikajici pfi fezani ovliviiuje
nutny vyhled a ¢astecné Skodi zdravi. Stroj
musi byt proto, pokud se nepracuje ve volném
prostoru nebo dostate¢né vétranych mistnostech,



napojen na odsavani pilin, napf. mobilni odluéovac
malych prachovych ¢astic. Pfitom musi byt
pouzivana dodavana odsavaci hadice 5 (obr. 4 -
strana 3) jako spojeni horniho ochranného krytu s
odsavaci pfipojkou 4. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

3.5 Pokyny pro pouziti osobnich ochrannych
pomiicek

- Noste neustale Uzce piiléhajici pracovni odév a
odlozte vSechny prsteny, naramky a hodinky.

- Hladina zatiZeni hlukem na ucho pfekracuje 85 dB
(A). P praci proto noste ochranu sluchu.

- Abyste zabranili zranénim oci, méli byste pfi praci
se strojem pouzivat ochranu o€i (ochranné bryle)
nebo obliejovy Stit.

3.6 Pokyny pro servis a opravy

- Pred zacatkem v3ech servisnich a opravarenskych
praci je nutno vytahnout pfivodni kabel ze
zasuvky.

- Préce na elektrickych Castech stroje smi byt
provadény pouze odbornym elektrikafem.

- PoSkozeny kabel nebo zastrcka musi byt ihned
vyménény. Vyménu smi provadét pouze Mafell
nebo zakaznicka dilna povéfena firmou MAFELL,
aby se zabranilo ohroZeni bezpecnosti.

- Pfi silné ofezané Stérbiné stolu musi byt deska
stolu vyménéna v zakaznickém servisu MAFELL
Za novou.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni
dily a pfisluSenstvi MAFELL. Jinak nevznika narok
na zaruku a Zadné rueni vyrobce.

4 Vybava/ nastaveni

4.1 Instalace / transport

Stroj je dodavan v pfepravnim kartonu. Zkontrolujte,
zda nebyl stroj pii pfepravé poskozen. PoSkozeni
obalu méZe ukazovat na neodborny transport. Skody
vzniklé pfi transportu reklamujte ihned u svého
prodejce.

Nasledujici ¢asti jsou pfibaleny volné a musi byt pfed
uvedenim do provozu namontovany, pfipadné
pfidany ke stroji:
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- horni ochranny kryt

- odsavaci hadice

- rozdvojka (spojeni spodni a horni
odsavani)

- univerzélni doraz

- posuvny podstavec

- Svéry kus

pripojky

Smontujte, jak je uvedeno nasledovné:

e Horni ochranny kryt

> Uvolnéte kfidlovy Sroub 2 (obr. 12 - strana
4) az nadoraz. Stisknéte tento kfidlovy
Sroub a nastréte ochranny kryt 1
vodorovné na klinovy rozréze¢ 3. Dbejte
na to, aby vodici ast kfidlového Sroubu
zapadla do otvoru rozrazeciho klinu, kdyz
kfidlovy Sroub uvolnite. Znovu utihnéte
okfidleny Sroub 2.
Pro kratkodobé uchovani na homim
ochranném krytu je ur€ena svorka 36 (obr.
4 - Strana 3) a doraz 37 na zadni strané
stroje, kam Ize zahaknout ochranny kryt.

e  Odsavaci hadice a rozdvojka

» Nastréte nejdfive rozdvojku 4 (zobr. 4 -
strana 3) na odsavaci hrdlo na dolni strané
ochranného krytu. Odsavaci hrdlo na horni
strané ochranného krytu spojte s odsavaci
hadici 5. Tu nastréte na odpovidajici hrdlo
na rozdvojce.

e univerzalni doraz

»  MontéZ univerzélniho dorazu je popséana v
oddilu 5.6.

e Posuvny podstavec / posuvné madlo

» V dodavce obsazeny posuvny podstavec
60 (obr. 6 - strana 3) muzete uchovavat v
pfislusném drzaku vpravo na pfedni strané
stroje.

K uschovani posuvného madla (zvlastni
vybava) jsou urCeny otvory vpravo vpfedu
nebo vlevo vzadu na podélnych stranach
stroje, do kterych mdze byt posuvné madio
zavéSeno. Na posuvné madlo muzete
upevnit podle potfeby  pozadovany
posuvny dfevény blok. K tomu nasadte
madlo na posuvny dfevény blok a zatlacte



obé Spice do dreva. Poté zatlacte kfidlovy
Sroub a zaSroubuite jej.

e Svérny kus kpl.
»  Svémy kus (univerzélniho dorazu) mizete
upevnit k podloZce na k tomu uréeny drzak
35 (obr. 6 - strana 3).

4.2 Pripojeni k siti

Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové
napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém §titku stroje.

4.3 Horni ochranny kryt

Homni ochranny kryt byl vytvofen podle zékonnych
pozadavkd. Pomoci ochranného krytu a bocniho
oblozeni ma byt vylouen nezamémy Kkontakt
uzivatele s ozubenym véncem pilového listu. Bocni
obloZeni pfitom vzdy pfiléhaji k desce stolu nebo
obrobku a sami se pfizplsobuji tioustce obrobku. U
komplikovanych ahld a/nebo v pfipadé nevyhodné
tloustky obrobku v3ak neni samostatné otevfeni po
fyzikalni strance mozné. Obrobek nebo dorazovy
systém pak tlaci bocni oblozeni smérem k pilovému
listu. Aby se tomu zabranilo, dodrzujte tyto pokyny:

e Vidy pfizplsobte hloubku fezu tloustce

obrobku, viz oddil 5.4.

e V pfipadé potfeby zajistéte dostateCny odstup
mezi dorazem a pilovym listem, abyste zabranili
volnému sklouznuti bo€niho oblozeni.

e U Casti s ostrymi Uhly zvolte smér prace tak, aby
bocni obloZeni pfiléhalo k hrané obrobku, pokud
mozno, pod pravym uhlem.

4.4 Odsavani pilin

Pfi vSech pracich, pfi kterych vznikd podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi
odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi Cinit
minimalné 20 m/s.

Vnitfni primér odsavaci pfipojky ¢ini 58 mm.

Pokud pouzivate stroj ve venkovnich nebo
dostatecné vétranych prostorach, mizete na kratkou
dobu pouZit také prachovy vak, ktery je k dostani jako
specialni pfisluSenstvi. Pfitom musite dbat nato,
abyste jej vyprazdnili nejpozdéji pfi naplnéni na 75 %
(u dubového a bukového dfeva dbejte na bezpradnou
likvidaci!).
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4.5 Vybér pilovych listd

Abyste dosahli dobré kvality fezu, pouZivejte ostry

nastroj a podle materialu a procesu si zvolte nastroj z

nasledujiciho seznamu:

Rezani masivniho dfeva pfiéné a podélné ke

sméru vldkna v pfipadé nepotazenych

dievotriskovych desek, pieklizky a podobnych:

- TK-kotou¢ pro okruzni pilu @ 190 x 2,0 x 30 mm,
36 stfidavych zubl

Rezani potahovanych desek:

- TK-kotou¢ pro okruzni pilu @ 190 x 2,0 x 30 mm,
30 dutych zubl

Rezani mékkého dfeva pficné ke sméru vlaken:
- Pilovy kotou¢ CV @ 190 x 2,0 x 30 mm , 56 zub(i

4.6 Vymeéna pilovych listd
Nebezpeci

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

o Nastavte pilovy kotou¢ na maximalni hloubku
fezu (viz odstavec 5.4).

e  Otocte kfidlovy Sroub 2 (obr. 12 - strana 4) na
hornim ochranném krytu az k dorazu vlevo.
ZatlaCte kfidlovy Sroub a odtdhnéte ochranny
kryt nahoru.

e  Sahnéte pfednim otvorem v rukojeti 10 (obr. 10
— strana 4) a pfemistéte pruzinovou aretaci 20
tazenim smérem dopfedu. Nadzvednéte solni
vlozku 17, vytahnéte ji smérem vpfed a vyjméte
ji.

e  Otevfete kryt 28 (obr. 9 - strana 4) tak, Ze ho
naklonite nahoru resp. dozadu

e  Stisknéte aretani tlacitko 21 (zobr. 9 - strana
4) a otocte pilovy kotou¢ 25, dokud nedojde k
aretaci tlaCitka. Odejméte Sestihranny kli¢ 22 z
jeho drzaku 26 na dolnim ochranném krytu pily
a uvolnéte imbusovy Sroub 23 otalenim ve
sméru hodinovych rucicek.

o  Sejméte predni pfirubu pilového kotouce 24 a
vytahnéte pilovy kotou¢ 25 smérem nahoru.

e  Nasadte novy pilovy kotou¢.

e  Zastrlte pfirubu 24 na dvojhran a utdhnéte
imbusovy Sroub 23 otdCenim proti sméru
hodinovych ruci¢ek pevné pomoci inbusového
klice. Uvolnéte aretacni tlacitko.



e  Zkontrolujte, zda pilovy list pfi otaeni rukou
bé&Zi volné.

e  Pfipadné spravné nastavte rozraZeci klin, pokud
je to nutné (viz oddil 4.6).

o Sestihranny kii¢ 22 vytahnéte a zasufite do
drzéku.

e  Zaviete kryt 28 tak, ze ho naklonite dopfedu a
zaaretujete.

e  Zasuite stolni vloZku pod zadni hranu stolu a
zatlacte ji v pfedni ¢asti smérem dold, aZ dojde
k aretaci o pruzinu.

e Zastrte horni ochranny kryt 1 (zobr. 12 - strana
4) se stisknutym kfidlovym Sroubem vodorovné
na rozrazeci klin a dbejte pfitom na to, aby
vodici dil kfidlového Sroubu pevné zapadl do
otvoru na rozrazecim klinu, kdyz kfidlovy Sroub
uvolnite. Znovu utahnéte okfidleny Sroub 2.

4.7 Rozrazeci klin
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Rozrézeci klin zabréni, aby se pfi podélném fezu za
pilovym listem zavfela draha fezu, a aby tak vznikl
zpétny raz obrobku.

Tato funkce je ovSem zajisténa pouze tehdy, pokud je
rozrazeci klin spravné nastaven, tzn. aby jeho
vzdalenost k vénci zubt pilového listu v ramci celkové
hloubky fezu €inila max. 5 mm (viz zobr. 11) a jeho
tloustka leZela mezi Sitkou spary fezu a tloustkou
kmenového listu pouzivaného pilového listu.
Dodavany rozrazeci klin se hodi k pilovym listim
opatfenym tvrdokovem, které jsou uvedeny v oddilu
44.

Pokud je poZadovéno nastaveni rozraZeciho Kklinu,
postupuijte nasledovné:

e Nastavte pilovy kotou¢ na maximalni hloubku
fezu (viz odstavec 5.4).

e Odejméte horni ochranny kryt (viz oddil 4.5).

e  Sahnéte pfednim otvorem v rukojeti 10 (obr. 10
— strana 4) a pfemistéte pruzinovou aretaci 20
tazenim smérem dopfedu. Nadzvednéte solni
vlozku 17, vytahnéte ji smérem vpfed a vyjméte
ji.
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o Tladte rozrazeci klin vCetné drzédku smérem
dolli do aretaéni polohy pro zakryté fezani.

e  Uvolnéte oba imbusové Srouby 27 (zobr. 11 -
strana 4) a nastavte rozrazeci klin 3
odpovidajicim zplsobem podle zobr. 11, véetné
vzdalenosti vici ozubenému vénci a v dané
vysce.

e Pevné dotahnéte imbusové Srouby 27.

e  Opét nasadte stolni vioZku a pfipevnéte horni
ochranny kryt (viz oddil 4.5).

Rozrézeci klin mize zapadnout do dvou poloh bez
pomoci nastroje:

- horni poloha s ochrannym krytem - pro normaini
fezy

- dolni poloha bez ochranného krytu - pro pfesazené
fezy

Aby bylo dosazeno dané polohy, vytadhnéte
jednodude rozraZeci klin nahoru a vpfed nebo
stisknéte dold a dozadu.

4.8 Pouziti jako okruzni pila se spodnim tahem
Hlavni vyhodou pfi pouZiti stroje coby okruzni pily se
spodnim tahem je bezproblémové a pfesné
oddélovani pevnych obrobk( az do max. délky fezu
215 mm, napf. panely. Ulozte obrobek na kolejnice 6
(zobr. 1 - strana 3) univerzalniho dorazu 7. Zatlacte
ruéni kolo 8 smérem dolli a zatahnéte fezny agregat
s rucnim kolem smérem dopfedu. Po ukonCeni
procesu fezani najede pilovy agregat opét do vychozi
pozice zpét a je tam samostatné zaaretovan.

4.9 Pouziti jako stolova okruzni pila

Podélné fezani vétSich obrobk( nastava ve funkci
stolni okruzni pily. Pro tento Gcel uvedte stdl pilového
agregatu do polohy, ktera je pro toto uréena. Za timto
Ucelem zatlacte rucni kolo 8 (zobr. 3 - strana 3)
smérem dolli a zatahnéte fezny agregat smérem
dopredu tak daleko, az bude patrny kruhovy otvor na
tahle 43. Zajistéte fezny agregat v této pozici boénim
vytahnutim Soupéatka 42.

Piitom pouZijte univerzaini doraz 7 (zobr. 2 - strana
3) jako soubéZny doraz. Pfitom mizete pouzit liStu
dorazu 6 v zavislosti na rozmérech obrobku, bud jeji
vysokou plochu pro vedeni obrobku nebo pfi rotaci o
90nizkou vodici plochu 6 (zobr. 5 - strana 3).



K funkci okruzni pily se spodnim tahem se vratite,
pokud zatahnete za Soupatko 42 Sikmo dold.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pficemZ je
nutno pozornit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti

e  Zapnuti: Stisknéte zelené spinaci tlacitko 12
(zobr. 3 - strana 3).

e  Vypnuti: Stisknéte ¢ervené spinaci tlacitko 11.
Hfidel pily se pfitom automaticky zabrzdi, za
souCasného zkraceni dobéhové doby na méné
nez10s.

5.3 Ochrana proti pretizeni

' Aktivace motorové ochrany je vzdy

znakem pfetiZzeni motoru, jehoz

pfi¢ina musi byt zjiSténa a
odstranéna.

Pfi pfetizeni motoru je poCet otdek automaticky

snizovan, pfipadné pfi vypadku proudu se

samostatné stroj vypne. Po znovuobnoveni pfivodu

proudu m0Zete stroj opét zapnout.

5.4 Nastaveni hloubky rezu

Hloubku fezu mlZete nastavit pomoci otadeni
ru¢niho kolecka 8 (zobr. 6 - strana 3) od 2 do 62 mm.
Otagenim ve sméru hodinovych rucicek zvétSujete
hloubku fezu a opaénym ota&enim ji zmen3ujete.

Pro dosazeni dobré kvality fezu by méla nastavena
hloubka fezu pilového kotouce lezet o cca 5 mm nad
tloustkou materialu, ktery je opracovavan.

Podle umisténi rozrazeciho klinu v obou klidovych
polohach mlze pomoci méfidlo 33 (zobr. 11 - strana
4) pro nastaveni urcité hloubky fezu, které je
umisténo na rozrazecim klinu vzdy kolmo vGéi ploSe
stolu. To plati ovéem pouze pro pilové kotouce s @
190 mm.

Je-li nutné pfesné nastaveni hloubky fezu, napf. pfi
drazkovani nebo falcovani, nastavte vzdy zespoda,
pfipadné srovnejte vili.
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5.5 Nastaveni pro Sikmé fezy
Nebezpedi
Pred zacatkem Sikmého fezani
dbejte u béziciho pilového kotouce
nato, aby se v rozsahu vykyvu
pilového kotouce nenachazel ani
univerzalni doraz ani obrobek.

Pro Uhly do 45° uvolnéte nejdfive aretacni paku 29
(zobr. 6 - strana 3) pomoci otaCeni proti sméru
hodinovych ruciCek. Pohybujte agregatem pily
pomoci otadgeni madla 30. Na stupnici hlu 31 se
ukazateli zobrazi fezny uhel. Znovu zatdhnéte
aretani paku 29.

Zatlaenim Soupatka 32 smérem nahoru je navic
mozné provést naklonéni fezného agregatu o 2° pfes
obé koncové polohy 0° a 45°. Vracenim Soupatka 32
se obnovi zakladni poloha.

5.6 Univerzalni doraz

Kompletni univerzalni doraz se skladd z ty¢ového
drzaku 13 (obr. 2 - strana 3) a vodici lity 16, kterou
Ize v drzaku prestavét. Mlzete jej podle potfeby
upnout na v8ech stranach desky stolu do rybinovych
vedeni s pouzitim kfidlového Sroubu 11 na spodni
strané drzaku tyce 13.

Tento doraz mize byt pouzit jak jako paralelni doraz
u stolni okruzni pily, tak také jako pficny a pokosovy
doraz pfi pouZiti okruzni pily se spodnim tahem.
Poloha kolejnic dorazu 6 (poloha obrobku) viéi
délicimu kotouci, pfipadné vici stupnici, je nastavena
pfesné jiz ze zavodu. Je-li nutné pfesto dodatecné
justovani, provadi se nasledovné:

e Upevnéte univerzaini doraz ve voditku na pravé
nebo levé podélné strané stolu.

e Uvedte dorazové kolejnice pomoci uvolnéni
horniho kfidlového $roubu 12 do 0°polohy a
zatahnéte kfidlovy Sroub.

o Uvolnéte oba shora pfistupné cylindrické Srouby
pomoci Sroubovaku.

e Posurite kolejnici dorazu po uvolnéni bo¢niho
kfidlového Sroubu na drzaku ty¢e 13 proti
pilovému kotoui, dokud nepfiléhd na pilovy
kotoug.

e  Opét pevné utahnéte cylindrické Srouby.



Po dokalibrovani doraz zlstava ukazatel uhlu na
daném misté stupnice!

5.7 Poutziti jako paralelni doraz

Univerzalni doraz muzete upevnit v rlznych pozicich
a pouzit jako paralelni doraz (viz zobr. 2 - strana 3):

- na pravé nebo levé podélné strané stolu pfi
nastaveni Uhlu kolejnice dorazu 6 na 0°. Pfitom
upevnéte doraz do vedeni tak, aby kolejnice
dorazu sahala od pfedni hrany stolu aZz za
rozrazeci klin. (Stroj ve funkci stolni okruzni pily)
Po uvolnéni boéniho okfidleného Sroubu na drzaku
tyCi 13 nastavte Sifku fezani posunutim vodici tyCe
16. Sitka miZe byt vy&tena na stupnici méfidia 15
na hrané kolejnice dorazu, ktera je opaéna viéi
pilovému kotou€i. Po nastaveni opét pevné
utdhnéte kfidlovy Sroub.

- Upevnéte dorazovou liStu navic k predni hrané
stolu pomoci svémého kusu. Pfitom zavedte
Ctyfhrannou matici na svérmém kusu do drazky
dorazové listy. Otacenim uvolnéte kfidlatou matici
na svérném kusu, aZz se klin zasune za vidlicovy
profil desky stolu. Utahnéte kfidlovou matku. (Viz
obr. 3 - Strana 3)

- na pravé nebo levé pfedni strané stolu pfi

nastaveni kolejnice dorazu 6 na 90°. Pfitom
nastavte po uvolnéni bocniho okfidleného Sroubu
na drzaku ty¢i 13 doraz posunutim vodici tyCe 16
tak, aby sahala dorazova lita od predni hrany
stolu az za rozrazeci klin. (Stroj ve funkci stolni
okruzni pily)
Po uvolnéni okfidleného Sroubu 11 na dolni strané
drzéku ty¢i 13 nastavte Sitku fez&ni posunutim
celého dorazu v rybinovém vedeni. Sitka Fezu
mize byt vyétena na stupnici méfidla 15 na hrané
kolejnice dorazu, kterd je opacna vici pilovému
kotouCi. Po nastaveni opét pevné utahnéte
kfidlovy Sroub.

Kolejnice dorazu 6 mize byt pfestavena v dorazu v
podélném sméru. Vznikne-li napf. pfi podéiném
fezani masivniho dfeva riziko, Ze se obrobek sevfe
mezi doraz a pilovy kotou¢, posune se kolejnice
dorazu tak, aby jeji zadni konec sahal pfiblizné az do
stfedu pilového kotouCe. K tomu uvolnéte upinaci
paku umisténou na horni strané dorazu 14 (zobr. 2 -
strana 3) a posurite kolejnici dorazu. Po ukonceni
nastavovani opét utahnéte upinaci paku.
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Dorazovou listu 6 Ize nasadit v oto¢ené poloze o 90°,
viz zobr. 5 - strana 3. To ulehuje Fezani uzkych
obrobk(i, zejména pfi Sikmo nastaveném pilovém
kotou€i, protoze pak stavajici niz8i vodici plocha
umozfiuje bliz8i nastaveni paralelniho dorazu na
pilovy kotou¢. K tomu uvolnéte upinaci paku 14 na
dorazu. Vytahnéte kolejnici dorazu 6 zcela ven z
drzéku. Nasadte kolejnici dorazu oto€enou 0 90° tak,
aby ukazovala Uzkou hranou k pilovému kotouci. Poté
opét pevné utdhnéte upinaci paku. Také v tomto
nastaveni kolejnice dorazu miZe byt Sifka Fezu
vyétena na stupnici méfidia 15 na hrané, ktera je
opacna vaci pilovému kotoudi.

5.8 Pouziti jako pricny a pokosovy doraz
Nebezpedi
Nastaveni na univerzélnim dorazu
provadéjte pouze tehdy, je-li pilovy
list v klidu.

Pro pfiéné fezani a pokosové fezy s funkci fezani
tahem se univerzaini doraz upeviuje Ucelové na
pfedni levou stranu stolu, viz zobr. 7 - strana 3. V této
pozici je u pravouhlého fezani zobrazena na uhlové
stupnici 18 znacka pro 0°.

Pro provadéni Uhlovych fezl uvolnéte kfidlovy Sroub
12 (zobr. 7 - strana 3), ktery je k dispozici na horni
strané. Naklorte dorazovou listu 6 podle stupnice 18
do poZadované polohy. Pfitom je k dispozici kazdych
15° aretaéni poloha. Nasledné opét pevné zatahnéte
kfidlovy Sroub.

Zarazku 15° Ize odstranit pomoci Soupatka 44 pod
stupnici uhld. K tomu stladte Cast spinace, ktera
jednostranné precniva, ¢imz musi byt odaretovan
doraz.

Pro dosaZeni lepsi kvality fezu by mély kolejnice
dorazu vzdy pokud moZno té&sné sahat k roviné fezu.
Je proto na svych koncich vyfiznuta, aby horni
ochranny kryt mohl byt s dostate¢nou pfesnosti
pristaven blize také pfi fezani tenkych obrobku. Pro
zménu nastaveni dorazové listy uvolnéte upinaci
packu 14.

Posunutim vodici ty¢e 16 v drzaku tyCe Ize doraz
nastavit tak, ze dojde v zavislosti na rozmérech
obrobku k optimalnimu nastaveni Sifky fezu.

Pokud maji byt zpracovany delSi obrobky, je kvdli
zamezeni pfevraceni vyhodné pouzit dodatenou
podlozku, kterd je k dostani jako specialni
pfisluSenstvi. Zasouva se pfi nastaveni dorazové listy



na vySku vodici viozkou do spodni drazky T na
dorazové listé a nasledné se upevni pomoci
okfidleného Sroubu.

6 Servis a opravy
Nebezpedi

Pfi vSech servisnich pracich
vytahnéte zastrcku.

Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezidrzbové.

PouZitd loZiska jsou namazdna pro dobu své
Zivotnosti. Po delsi dobé provozu doporucujeme
pfedat stroj autorizovanému zékaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro v3echna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. Cislo 049040 (baleni 1 kg).

6.1 Zkouska bezpecnostnich zafizeni

Bezpecnost stroje je zavisla v prvni fadé na funkéni
schopnosti  bezpe¢nostnich  zafizeni. Je proto
dilezité, aby tato zafizeni byla pravidelné
provéfovana, zda jsou v fadném stavu. K tomu se
poCita zejména rozrazeci klin, horni ochranny kryt a
dolni ochranny kryt.

7 Odstranéni zavad
Nebezpeci

Kromé toho je tfeba kazdé 2 tydny provéfit:

- samocinny chod agregatu pily ve vychozi poloze
pii pouziti jako tahova pila (viz oddil 4.7)

- automatickd aretace agregétu pily ve vychozi
poloze po zpétném dojeti

- Bezporuchovy pohyb kfidel ochranného krytu mezi
max. vySkou fezu az po desku stolu.

- sitovy kabel, zda neni poskozen

6.2 Péce o stroj

Z kluznych a pojezdovych €asti je nutno pfileZitostné
pomoci vhodného vysavaCe prachu odstranit piliny a
prach. Kluzny pohyb dilG ulehéi pfilezitostny postfik
obvykle prodavanym kluznym prostfedkem (napf.
Caramba).

Aby bylo zabranéno pfiliSnému zahfivani motoru, je
nutno pfilezitostné provérit, ze se na jeho povrchu
neusadil Zadny prach.

6.3 Uskladnéni

Neni-li stroj delSi dobu pouzivan, je nutno ho peclivé
vycistit. NeoSetfené kovy postfikejte antikoroznim
prostfedkem.

Zjisténi pficin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadéji za neustalé vysoké
pozornosti a obezfetnosti. Predtim vytdhnéte zastrcku!

Néasledné jsou uvedeny nejéast&jsi poruchy a jejich pfiCiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaSeho
obchodnika nebo pfimo na zékaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada Pficina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéfte pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti Vymérite jistic
Opotiebované uhlikové kontakty Dopravte stroj do zakaznického
servisu MAFELL
Stroj béhem chodu naprazdno Viypadek sité Zkontrolujte sitové predfazené
sam vypina jistiCe
Stroj se kv(li zabudovanému jisténi
proti podpéti nespusti automaticky
a je nezbytné jej po obnoveni
napéajeni znovu zapnout
Stroj se zastavuje béhem fezu Vypadek sité Zkontrolujte sitové predfazené

jistiCe

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu
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Zavada

Pficina

Odstranéni

Obrobek béhem posuvu svira

Tupy pilovy kotou¢

Dorazova lista univerzalniho
dorazu neni nastavena soubézné
s pilovym kotoucem

Uchopte obrobek a ihned vypnéte
motor. Nasledné vymérite pilovy
kotou€.

Znovu nastavte kolejnici dorazu,
viz oddil 5.6

Spalené skvrny na mistech fezu

Pilovy list neni vhodny pro dany
pracovni Ukon nebo je tupy

Vyménte pilovy list

Ucpany vyhoz pilin

Provoz bez odsavani

Odstrafite piliny pokud je stroj
vypnut (viz zobr. 8 - strana 3).

Ochranné Soupéatko 52 musi byt
otevieno. Za timto ucelem uvolnéte
Sroub 51 pomoci Sestihranného
klige 22. Stahnéte aretaCni kapsu
50 na ochranném krytu smérem
dold a ochranné Soupatko
vytadhnéte smérem vpred. Timto
zplsobem Ize snadno odstranit
piliny v kanalu pro piliny smérem
dold.

Néasledné opét zavfete ochranné
Soupatko a zaaretujte

POZOR! Opét utahnéte Sroub 51.

Odsavani je prili§ slabé.

Musi byt pouzit odsavaci pfistroj,
ktery zaruCuje na pfipojeni
odsavaciho hrdla rychlost vzduchu
minimalné 20 m/s.
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Zavada Pficina

Odstranéni

Casti dFeva ve vyhozu pilin

Odstrarite piliny pokud je stroj
vypnut (viz zobr. 8 - strana 3).

Ochranné Soupéatko 52 musi byt
oteviieno. Za timto Ucelem uvolnéte
Sroub 51 pomoci Sestihranného
klige 22. Stahnéte aretaCni kapsu
50 na ochranném krytu smérem
dolli a ochranné $oupatko
vytadhnéte smérem vpred. Timto
zplsobem Ize snadno odstranit
piliny v kanalu pro piliny smérem
dold.

Nasledné opét zaviete ochranné
Soupétko a zaaretujte.

POZOR! Opét utahnéte Sroub 51.

VySkové prestaveni bézi téZce. Vile vietene, pohanéci plech,

vodici ty¢e zneCiStény

Konstrukéni ¢asti vyCistéte a
namazte tukem nebo olejem.

8 Zvlastni pfislusenstvi

Nepohyblivé zafizeni (podstavec)

Dodatecny stdl

Pridrzna lista 650 mm

Pfidrzna lista 850 mm

Univerzalni doraz, kpl.

Dorazova lista, kpl.

Dodatec¢na podlozka

Posuvné sané

Pilovy kotou¢ - HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 zub( / stfid. ozubeni
Pilovy kotouc - HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 zub / stfid. ozubeni
Pilovy kotou¢ HW na laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm , 56 zub(i / speciaini
Prachovy vak

9 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dilu
Pfislusné informace ohledné seznamd nahradnich dilli najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo znakov

o

Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.

Ta simbol oznacuje morebiti nevarno situacijo.
Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.

Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s §t. art. 972101 ali 972120

2.1 Podatki o proizvajalcu
MAFELL AG, Beffendorfer Stralle 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49

(0)7423/812-218

2.2 Oznaka stroja

Ce
)¢
©,

Razred zascite |l

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

Le za drzave EU
Elektrinega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektrina oprema posebej zbirati
in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Stroj se oznaci s tablami na sprednji in hrbtni strani, kot kazeta sl. 13 in 14 (stran 4).
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2.3 Tehnicni podatki

Univerzalni motor z za3¢ito pred radijskimi 230 V~, 50 Hz
in televizijskimi motnjami
Odvzemna mo¢ (normalna obremenitev) 1300 W
Tok pri normalni obremenitvi 59A
Stevilo vrtljajev lista Zage v praznem teku 5500 min-!
Stevilo vrtljajev lista Zage pri normalni 5100 min-!
obremenitvi
Globina reza 0°/30°/45° 2-61/49/39 mm
Vrtljiv sklop za Zzaganje -2°-47°
Premer lista Zage maks/min 190/180 mm
Debelina nosilnega telesa lista Zage 1,4 mm
Rezalna $irina orodja 2,0 mm
Sprejemna odprtina lista Zage 30 mm
Premer priklju¢ka za odsesavanje 58 mm
Teza 22,2 kg
Dimenzije:
Velikost mizne plo3ce 544 x 412 mm
Viina mizne plos¢e brez podstavka 300 mm

s podstavkom 847 mm
2.4 Emisije

Navedene vrednosti predstavljajo nivo emisij. Ceprav obstaja povezava med nivojem emisij in imisij, iz tega ni
mozno zanesljivo sklepati, ali so potrebni dodatni preventivni ukrepi. Aktualni faktorji, ki vplivajo na nivo imisijna
delovnem mestu, zajemajo trajanje izpostavljenosti, karakteristiko prostora, druge izvore hrupa, kot npr. Stevilo
strojev in drugi obdelovalni procesi v bliZini. Razen tega se lahko dopusten nivo imisij po drzavah razlikuje.
Kljub temu je ta informacija koristna, saj uporabniku stroja omogoéa bolj$o oceno nevarnosti in tveganja.

241 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 62841 ugotovljene vrednosti emisije hrupa zna$ajo:

Nivo zvoénega tlaka Lpa=89dB (A)
Negotovost Kea=3dB (A)
Raven zvo¢ne mo¢i Lwa =104 dB (A)
Negotovost Kwa =3 dB (A)

Merjenje hrupa je bilo opravljeno s serijsko dobavljenim listom Zage.

2.5 Dobavni obseg
Vle€na zaga pod rezalno povrsino Erika 60, kompletna, vsebuje:

1 list krozne zage iz trde kovine @ 190 mm, 36 zob
1 cepilni klin (debelina 1,5 mm)

1 za&€itni pokrov s prikljuckom za odsesavanje

1 univerzalni omejevalnik

1 vpenjalni kos

1 potisna palica
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1 gibka cev za odsesavanje

1 razcep (povezava spodnjega in zgornjega prikljucka za odsesavanie)

1 upravljalno orodje v drZalu na stroju
1 navodila za uporabo
1 knjizica "Varnostni napotki"

2.6 Varnostna oprema
Nevarnost

Sledece priprave so potrebne za
varno obratovanije stroja in jih ne
smete odstraniti 0z. onemogociti.

Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi

napravami:

- zgornji za&cCitni pokrov

- spodnji zas€itni pokrov

- zagozda reze

- list Zage (po EN 847-1)

- ustrezna prirobnica lista zage
- Cas izteka pod 10 s

- sistem  omejevalnikov
obdelovanca

- prikljuek za odsesavanje
- elektricna vamost ustreza EN 62841-1

za vamo vodenje

2.7 Namenska uporaba

Vle¢na Zaga pod rezalno povrSino Erika je kot
namizna krozna zaga in vle€na Celilna zaga primerna
izkljuéno za vzdolzno in pre€no rezanje masivnega
lesa. Obdelujejo se lahko tudi materiali v plod¢ah, kot
so iverne ploS¢e, panelke in srednje debele vezane
plosce.

Uporabljajte dovoljene liste Zage po EN 847-1.
Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za Skodo, ki je posledica drugacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
podijetje Mafell.

2.8 Preostalo tveganje
Nevarnost

Pri namenski uporabi pa kljub
upostevanju varnostnih dolocil
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe.
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- Dotik tekoCega lista Zage v obmocju rezanja.

- Ureznine na ostrih zobeh lista Zage pri zamenjavi
lista zage.

- Udarec obdelovanca ali delov obdelovanca nazaj.

- Odmet posameznih zob lista zage.

- Dotik delov, ki so pod napetostjo, ko so elektriéni
vgradni prostori odprti, ali pa stroj ni odklopljen od
omrezja.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez zascite za
sluh.

- Alergije, draZenje sluznice z lesnim prahom ali
mazalnimi snovmi.

3 Varnostni napotki
Nevarnost

Vedno upostevajte sledeCe
varnostne napotke in varnostna
dolocila, ki veljajo v drzavi uporabe!

3.1 Varnostni
pokrovi

- Zascitne pokrove pustite montirane. Zas¢itni
pokrovi morajo biti v brezhibnem delovnem
stanju in praviino montirani. Ohlapne,
poSkodovane ali nepravilno delujode za€itne
pokrove je treba popraviti ali zamenjati.

napotki v zvezi z zaS€itnimi

- Za locilne reze vedno uporabljajte zas¢itni
pokrov lista zage in cepilni klin. Pri loilnih rezih,
kier list zage zareze skozi celotno debelino
obdelovanca, za3€itni pokrov in druga varnostna
oprema zmanjSajo tveganje poSkodb.

- Takoj po konéanih delovnih postopkih (kot so
npr. zgibanje, Zlebljenje ali cepljenje), ki
zahtevajo odstranitev zaScitnega pokrova in/ali
cepilnega klina, ponovno pritrdite zas¢itni
sistem. ZasCitni pokrov in cepilni klin zmanjSata
tveganje poSkodb.

- Pred vklopom elektricnega orodja se
prepricajte, da se list Zage ne dotika zaS¢itnega



pokrova, cepilnega klina ali obdelovanca.
Nenamerni stik teh komponent z listom Zage lahko
povzro€i nevarno situacijo.

Cepilni klin naravnajte, kot je opisano v teh
navodilih za uporabo. Napacni razmiki, pozicija in
usmeritev so lahko vzrok za to, da cepilni klin ne
more ucinkovito prepre€iti povratnega sunka.

Za pravilno delovanje cepilnega klina mora
slednji uéinkovati na obdelovanec. Ce so rezi
prekratki, cepilni klin ne more prepreciti povratnega
sunka. Pri rezih v obdelovance, ki so prekratki za
poseg cepilnega Klina, je slednji neucinkovit. Pod
temi pogoji cepilni klin ne more prepreciti
povratnega sunka.

Uporabite list Zage, ki ustreza cepilnemu klinu.
Da cepilni klin pravilno deluje, se mora premer lista
Zage prilegati ustreznemu cepilnemu klinu, osnovni
list Zage mora biti tanjSi od cepilnega klina in Sirina
zob vedja od debeline cepilnega klina.

3.2 Varnostni napotki za postopke zaganja

NEVARNOST: Pazite, da s prsti in rokami ne
posegate v blizino lista zage ali v obmocje
Zaganja. V ftrenutku nepazljivosti, ali ¢e se
spodrsnete, lahko vaSa roka zdrsne v smeri lista
Zage, kar povzroci resne poskodbe.

Obdelovanec priblizajte listu zage le v
nasprotni smeri vrtenja. Vodenje obdelovanca v
isti smeri kot je smer vrtenja lista zage nad mizo
lahko povzro€i, da se obdelovanec in va$a roka
potegneta v list Zage.

Pri vzdolznih rezih za dovod obdelovanca
nikoli ne uporabljajte jeralnega omejevalnika,
pri precnih rezih z jeralnim omejevalnikom pa
nikoli ne uporabljajte dodatnega vzporednega
omejevalnika za nastavitev dolzine. Socasno
vodenje obdelovanca z vzporednim in jeralnim
omejevalnikom poveca verjetnost, da se list Zage
zagozdi in pride do povratnega sunka.

Pri vzdolznih rezih dovodno silo vedno
pritiskajte na obdelovanec med vodilom
omejevalnika in listom zage. Uporabite potisno
palico, ¢e je razdalja med vodilom
omejevalnika in listom Zage manjsa od 150
mm, in potisni blok, ¢e je razdalja manjsa od 50
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mm. Tovrstni delovni pripomocki vam pomagajo,
da roko drzite na varni razdalji od lista Zage.

Uporabljajte le prilozeno potisno palico
proizvajalca ali tako, ki je bila izdelana po
navodilih. Potisna palica poskrbi za zadostno
razdaljo med roko in listom Zage.

Nikoli ne uporabljajte poskodovane ali
nazagane potisne palice. PoSkodovana potisna
palica se lahko zlomi in privede do tega, da vasa
roka zdrsne v list Zage.

Ne delajte "prostoro€no”. Za polaganje in
vodenje obdelovanca vedno uporabljajte
vzporedni ali jeralni omejevalnik. "Prostoro¢no”
pomeni, da obdelovanec podpirate ali vodite z roko
namesto z vzporednim ali jeralnim omejevalnikom.
Prostoroéno  Zaganje vodi do neusklajenosti,
zagozdenja in povratnega sunka.

Nikoli ne posegajte preko ali okoli vrtecega se
lista Zage. Prijemanje obdelovanca lahko povzrodi
nehoten dotik vrte¢ega se lista Zage.

Dolge in/ali Siroke obdelovance na koncih in ob
straneh mize Zage podprite tako, da lezijo
vodoravno. Dolgi in/ali Siroki obdelovanci se z
lahkoto prevrnejo preko roba mize Zage; to privede
do izgube nadzora, zagozdenja lista Zage in
povratnega sunka.

Obdelovanec enakomerno vodite. Obdelovanca
ne upogibajte ali zvijajte. Ce se list zage
zagozdi, takoj izklopite elektricno orodje,
izvlecite omrezni vti¢ in odpravite vzrok
zagozdenja. Zagozdenije lista Zage v obdelovancu
lahko povzroCi povratni sunek ali blokiranje
motorja.

Odzaganega materiala ne odstranjujte, medtem
ko zaga tece. Odzagan material se lahko zatakne
med list zage in in vodilo omejevalnika ali v
za8¢itni pokrov in, & ga skuSate odstraniti,
potegne vaSe prste v list Zage. Preden material
odstranite, izklopite Zago in poCakajte, da se list
Zage ustavi.



- Za vzdolzne reze na obdelovancih, ki so tanjsi
od 2 mm, uporabite dodaten vzporedni
omejevalnik, ki se stika s povrsino mize. Tanki
obdelovanci se lahko zagozdijo pod vzporednim
omejevalnikom in povzro€ijo povratni sunek.

3.3 Povratni sunek - vzroki in ustrezni varnostni
napotki

Povratni sunek je nenadna reakcija obdelovanca na
zagozden ali zaskoCen list Zage ali glede na list zage
poSevno voden rez v obdelovanec, ali ¢e se del
obdelovanca zatakne med list Zage in vzporedni
omejevalnik ali drug nepremic¢ni predmet.

V' veCini primerov se pri povratnem sunku
obdelovanec zagrabi z zadnjo stranjo lista Zage,
dvigne z mize zage in vrZe v smeri upravljavca.
Povratni sunek je posledica napacne ali neustrezne
uporabe namizne krozne zage. Prepreci se lahko s
primernimi  preventivnimi  ukrepi, ki so opisani v
nadaljevanju.

- Nikoli ne stojte v liniji z listom zage. Vedno
stojte na strani lista zage, na kateri je vodilo
omejevalnika. V primeru povratnega sunka lahko
obdelovanec z veliko hitrostjo odleti v osebe, ki
stojijo pred ali v liniji z listom Zage.

- Nikoli ne segajte preko ali za list zage, Ce zelite
potegniti ali podpreti obdelovanec. Pri tem
lahko pride do nehotenega dotika lista zage ali pa
povratni sunek privede do tega, da list Zage
zajame vaSe prste.

- Nikoli ne drzite in ne pritiskajte obdelovanca, ki
se reze, proti vrteCemu se listu zage. Pritiskanje
obdelovanca, ki ga zagate, ob list zage privede do
zagozdenja in povratnega sunka.

- Vodilo omejevalnika izravnajte vzporedno z
listom Zage. Neizravnano vodilo omejevalnika
pritiska obdelovanec ob list Zage in povzrodi
povratni sunek.

- Pri zakritih rezih (kot so zgibanje, zlebljenje ali
prekinitev postopka obracanja) uporabite
pritisne grabljice za vodenje obdelovanca na
mizi in vodilu omejevalnika. S pritisnimi
grabljicami lahko v primeru povratnega sunka bolje
nadzirate obdelovanec.
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- Bodite posebej previdni pri Zaganju v
nerazvidnih obmogjih sestavljenih
obdelovancev. List Zage lahko zareze v

predmete, ki lahko povzroCijo povratni sunek.

- Velike plosce podprite, da preprecite tveganje
povratnega sunka zaradi zataknjenega lista
zage. Velike plo3ce se lahko pod veliko lastno tezo
upogibajo. PloS¢e morajo biti podprte, kjerkoli
segajo ez povrsino mize.

- 8e posebej bodite previdni pri Zaganju
obdelovancev, ki so zviti, vozlani, deformirane
oblike ali nimajo ravnega roba, po katerem bi
jih lahko vodili z jeralnim omejevalnikom ali
vzdolz vodila. Deformiran, zavozlan ali zvit
obdelovanec je nestabilen in privede do izkrivljene
zarezne fuge, zagozdenja in povratnega sunka.

- Nikoli ne zagajte ve¢ drug na drugem ali drug
za drugim zloZenih obdelovancev. List Zage
lahko zajame enega ali ve¢ kosov in povzrodi
povratni sunek.

- Ce zelite zagnati zago, ki je Se zataknjena v
obdelovancu, list Zage centrirajte v rezi zage
tako, da zobci ZzZage niso zataknjeni v
obdelovancu. Ce se list Zage zatakne, lahko
privzdigne obdelovanec in povzro€i povratni sunek,
ko Zago znova zazenete.

- Listi zage morajo biti vedno €isti, ostri in dobro
naravnani. Nikoli ne uporabljajte izkrivljenih
listov ali listov z razpokanimi ali zlomljenimi
zobmi. Ostri in pravino naravnani listi Zage
zmanj$ajo nevarnost zagozdenja, blokiranja in
povratnega sunka.

3.4 Varnostni napotki za upravljanje namiznih

kroznih zag
- Namizno krozno zago izklopite in odklopite od
elektricnega omrezja, preden odstranite

namizni vlozek, zamenjate list zage, naravnate
cepilni klin ali zas¢itni pokrov lista zage ter
preden stroj pustite brez nadzora. Preventivni
ukrepi sluzijo nesrec.



Namizna krozna zaga ne sme nikoli obratovati
brez nadzora. Izklopite elektricno orodje in
pocakajte, da se popolnoma ustavi, preden
zapustite delovni prostor. Zaga brez nadzora
predstavlja nenadzorovano nevarnost.

Otroci in mladostniki ne smejo delati na tem
stroju. Iziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

Pazite na to, da se v delovhem obmo¢ju ne
zadrzuje nobena druga oseba, predvsem pa ne
otroci.

Namizno krozno zago postavite na ravno in
dobro osvetljeno mesto, kjer lahko varno
stojite in brez tezav ohranjate ravnotezje. Na
mestu postavitve mora biti dovolj prostora za
varno in zanesljivo rokovanje z obdelovanci v
velikosti, ki jo potrebujete. Nered, neosvetljena
delovna obmodja in neravna, spolzka tla lahko
privedejo do nesrec.

Upostevajte vplive okolja. Stroja ne izpostavijajte
dezju in se izogibajte delu v vlaznem ali mokrem
okolju ter v blizini gorljivih tekocin ali plinov.

Redno odstranjujte ostruzke in zagovino mizo
za zaganje, s sesalnika prahu in/ali vodil
premi¢nih delov. Nakopiena zagovina je
vnetljiva in se lahko samodejno vZge.

Namizno krozno Zzago fiksirajte. Nepravilno
pritriena namizna krozna Zaga se lahko premakne
ali prevrne.

Preden namizno krozno Zzago vklopite,
odstranite nastavitveno orodje, ostanke lesa
itd. OdvraCanje pozornosti ali morebitno zatikanje
je lahko nevarno.

Vedno uporabljajte liste Zage pravilne velikosti
in z ustrezno izvrtino za pritrditev (npr.
zvezdasto ali okroglo). Listi zage, ki niso primerni
za montazne dele Zage, ne krozijo pravilno in
privedejo do izgube kontrole.

Nikoli ne uporabljajte poskodovanega ali
napacnega montaznega materiala lista Zage,
npr. prirobnic, podlozk, vijakov ali matic. Ta
montazni material lista Zage je zasnovan posebej
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za va$o Zago, za varno obratovanje in optimalno
zmogljivost.

Nikoli ne stopajte na namizno krozno zago in je
ne uporabljajte kot pripomocka za vzpenjanje.
Ce se elektricno orodje previne, ali &e pride do
stika z listom Zage, lahko pride do resnih telesnih
poskodb.

Prepricajte se, da je list zage montiran v
pravilni smeri vrtenja. Z namizno krozno zago
ne uporabljajte brusilnih plos¢ ali ziénih krtac.
Nestrokovna montaza lista Zage ali uporaba
pribora, ki ni priporoCen, lahko privede do hudih
telesnih poSkodb.

Ne uporabljajte listov Zage iz visoko legiranega
hitroreznega jekla (HSS listi zage).

Na stroju ne spreminjajte niesar, kar bi lahko
vplivalo na varnost.

Na prostem uporabljajte le gumijasto izolirane
podaljSevalne kable (npr. HO7 RN-F) s
premerom najmanj 1,5 mm? in pazite, da kabel
ni speljan preko ostrih robov.

Elektriéni prikljuéni kabel vedno napeljite in
odvedite od stroja tako, da na mestu
upravljanja ne nastane nevarnost spotika.

Rezanje okroglega lesa s serijskimi
omejevalniki in pripomocki za vodenje ni
dovoljeno.

Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo
tujki. Ne Zagajte v kovinske dele, npr. Zeblje, saj
lahko s tem poSkodujete obCutljiva rezila iz trde
kovine.

Z rezanjem obdelovanca zacnite Sele, ko list
Zage doseze svoje polno Stevilo vrtljajev.

Pri rezanju nastal lesni prah omejuje potrebno
vidljivost in je deloma zdravju Skodljiv. Zato
mora biti stroj, ko ne obratuje na prostem ali v
dovolj zracenih prostorih, prikloplien na napravo za
sesanje  ostruzkov, npr.  prenosni  mali
odpraSevalnik. Pri tem je treba prilozeno gibko cev
za odsesavanje 5 (sl. 4 - stran 3) uporabiti kot
povezavo med zgornjim za$€itnim pokrovom in
prikljuckom za odsesavanje 4. Hitrost zraka mora
zna$ati najmanj 20 m/s.



3.5 Napotki

za uporabo osebne varovalne
opreme
Pri delu vedno nosite tesno oprijeta delovna
obladila in odloZite vse prstane, zapestnice in ure.
Nivo zvoénega tlaka na uSesu presega 85 dB (A).
Zato med delom obvezno nosite za¢ito za sluh.
Da preprecite poSkodbe oci, morate pri delu s
strojem nositi zasCito za oli (zaScitna ocala) ali
za8¢itno masko.

3.6 Napotki za vzdrzevanje in servisiranje

Pred zaCetkom vseh servisnih in vzdrzevalnih del
morate prikljuéni kabel izvledi iz vtiCnice.

Dela na elektricnih delih stroja sme opravijati le
elektro strokovnjak.

PoSkodovane kable ali vtice morate takoj
zamenjati. Da se prepreCi ogrozanje varnosti, sme
zamenjavo izvesti le podjetje Mafell ali pooblas¢eni
servis MAFELL.

Pri mo¢no razZagani rezi v mizi morate pri servisu
za stranke MAFELL naro€iti zamenjavo mizne
plosce.

Uporabljati  smete le originaine  MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru
ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

4.1 Postavitev / transport

Stroj dobavljamo v transportnem kartonu. Preverite,
ali so na stroju opazne transportne poSkodbe.
Po3kodbe embalaznega materiala lahko pomenijo, da
je bil transport opravljen nestrokovno. Transportne
poSkodbe takoj reklamirajte pri pristojnem trgovcu.

Slededi deli so posamezno prilozeni v embalazi in jih
je treba pred prevzemom v obratovanje Se prigraditi
0z. dodati v stroj:

zgornji zaScCitni pokrov
gibka cev za odsesavanje

razcep (povezava spodnjega in
prikljucka za odsesavanije)

univerzalni omejevalnik
potisna palica
vpenjalni kos

zgornjega
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Za montazo postopajte na slede¢ nacin:

zgornji zas¢itni pokrov

»  Krilati vijak 2 (sl. 12 - stran 4) odvijte do
konca. Ta krilati vijak pritisnite in za3¢itni
pokrov 1 vodoravno nataknite na cepilni
klin 3. Pazite na to, da vodilni del krilatega
vijaka Cvrsto zasko€i v izvrtino na cepilnem
klinu, preden krilati vijak spustite. Ponovno
pritegnite krilati vijak 2.

» Za kratkotrajno shranjevanje zgornjega
zadCitnega pokrova sta na hrbtni strani
stroja predvidena sponka 36 (sl. 4 - stran
3) in omejevalnik 37, na katera se lahko
obesi zascCitni pokrov.

Gibka cev za odsesavanje in razcep
»  Najprej nataknite razcep 4 (sl. 4 - stran 3)

na sesalni nastavek na spodnjem
zaSCitnem  pokrovu.  Nastavek za
odsesavanje na zgornjem za$Citnem

pokrovu povezite z gibko cevjo za
odsesavanje 5. Slednjo nataknite na
ustrezni nastavek na razcepu.

Univerzalni omejevalnik

» Montaza univerzalnega omejevalnika je
opisana v razdelku 5.6.

Potisna palica / potisni rocaj

»  Prilozeno potisno palico 60 (sl. 6 - stran 3)
lahko shranite spredaj desno na stroju v za
to predvidenem drzalu.

» Za shranjevanje potisnega  ro¢aja
(poseben pribor) so predvidene izvrtine
desno spredaj ali levo zadaj na vzdolzni
strani stroja, v katere lahko obesite potisni
roaj. Na potisni roCaj lahko pritrdite
potisni kos lesa, ki ga v odvisnosti od
zahteve potrebujete pri delu. V ta namen
roCaj namestite na potisni kos lesa in obe
konici vtisnite v les. Nato pritisnite krilati
vijak in ga uvijte.

Vpenjalni kos kpl.

»  Vpenjalni kos (univerzalnega
omejevalnika) lahko za shranjevanje
pritrdite na za to predvideno drzalo 35 (sl.
6 - stran 3).



4.2 Omrezna prikljucitev

Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se
omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.3 Zgornji zascitni pokrov

Zgornji zaSCitni pokrov je zasnovan v skladu z
zakonskimi zahtevami. ZaSCitni pokrov in stranski
pokrovi so namenjeni prepre¢evanju nenamernega
stika uporabnika z obmocjem zobatega venca
Zaginega lista. Stranski pokrovi v ta namen vedno
nalegajo na mizno plod¢o ali obdelovanec in se
samodejno prilagajajo debelini obdelovanca. Pri
neugodnih  kotih infali debelinah obdelovanca
neodvisno odpiranje fizicno ni mogoce. Obdelovanec
ali omejevalni sistem nato potisne stranski pokrov v
smeri Zaginega lista. Da to prepredite, upoStevajte
naslednje napotke:

e Globino reza vedno prilagodite debelini
obdelovanca, glejte razdelek 5.4.

o Ceje potrebno, nastavite zadostno razdaljo med
omejevalom in Zaginim listom, da omogocite
prosto drsenje stranskih pokrovov.

e  Pri odrezkih z ostrim kotom izberite smer dela
tako, da stranski pokrovi zadenejo ob rob
obdelovanca &im bolj pod pravim kotom.

4.4 Sesanje ostruzkov

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina
prahu, morate stroj priklopiti na eksterno sesalno
napravo. Hitrost zraka mora znaSati najmanj 20 m/s.

Notranji premer priklju¢ka za odsesavanje znasa 58
mm.

Ce stroj uporabljate na prostem ali v dovolj zragenih
prostorih, lahko pri kratkotrajni uporabi uporabite tudi
vrecko za prah, ki je dobavljiva kot poseben pribor.
Pri tem morate upoStevati, da morate slednjo
najkasneje pri 75 % polnosti izprazniti (pri hrastovem
in bukovem lesnem prahu pazite na brezprasno
odstranitev v odpad!).

4.5 lzbira lista zage

Za doseganje dobre kakovosti reza uporabite ostro
orodje, ki ga lahko v odvisnoti od materiala in
uporabe izberete iz slede¢ega seznama:
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rezanje masivnega lesa preéno in vzdolzno na

smer vlaken in rezanje neprevle¢enih ivernih

plos¢, vezanega lesa in podobnih materialov:

- list krozne Zage @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36
menjalnih zob

rezanje prevlecenih plos¢:

- list krozne zage @ 190 x 2,0 x 30 mm, 30 votlih
zob

Rezanje mehkega lesa pre¢no na smer viaken:

- list krozne Zage CV @ 190 x 2,0 x 30 mm, 56 zob

4.6 Zamenjava lista zage
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni Vtic.

e  List Zage nastavite na maksimalno globino reza
(glejte razdelek 5.4).

e  Kiilati vijak 2 (sl. 12 - stran 4) na zgornjem
zaS¢itnem pokrovu obrnite do konca v levo.
Pritisnite krilati vijak in zaSCitni pokrov snemite v
smeri navzgor.

e  Posezite skozi sprednjo prijemno vdolbino 10
(sl. 10 — stran 4) in povlecite vzmetno zaskocko
20 v smeri naprej. Privzdignite namizni viozek
17, ga povlecite v smeri naprej in izvlecite.

e  Pokrov 28 (sl. 9 - stran 4) odprite, tako da ga
zasukate navzgor oz. nazaj.

e Pritisnite zaskocni gumb 21 (sl. 9 - stran 4) in list
zage 25 obracajte, da gumb zaskoci. Inbus klju¢
22 vzemite iz drzala 26 na spodnjem zas€itnem
pokrovu zage in vijak 23 popustite z obra¢anjem
v smeri urnega kazalca.

e  Snemite sprednjo prirobnico lista Zage 24 in
izvlecite list zage 25 navzgor.

e Vstavite nov list Zage.

e  Prirobnico 24 nataknite na dvorob in z inbus
klju¢em pritegnite inbus vijak 23, tako da ga
obracate v nasprotni smeri urnega kazalca .
Spustite zasko&ni gumb.

o Preverite, ali list Zage med roénim vrtenjem
nemoteno tece.

o Ce je potrebno, pravilno nastavite cepilni kiin
(glejte razdelek 4.6).

e Snemite inbus klju¢ 22 in ga vtaknite v drzalo.



e  Pokrov 28 zaprite, tako da ga zasukate naprej in
pritisnete, da zaskoci.

e Namizni vlozek potisnite pod zadnji rob mize in
slednjega spredaj pritisnite navzdol, da zaskoci
proti vzmeti.

e  Zgornji zaSCitni pokrov 1 (sl. 12 - stran 4) s
pritisnjenim krilatim vijakom nataknite vodoravno
na cepilni klin in pri tem pazite na to, da vodilni
del krilatega vijaka Cvrsto zaskoCi v izvrtino na
cepilnem Klinu, preden krilati vijak spustite.
Ponovno pritegnite krilati vijak 2.

4.7 Cepilniklin
Nevarnost

Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

Zagozda reze prepreci, da se pri vzdolznem rezu
rezalna fuga za listom Zage zapre, kar bi lahko
povzro€ilo udarec obdelovanca nazaj.

Vendar pa je ta funkcija zagotovijena le, ¢e je
zagozda reze pravilno nastavljena, tj. njen razmik do
ozobja lista Zage znotraj celotne globine reza zna3a
maks. 5 mm (glejte sl. 11), njena debelina pa lezi
med §irino rezalne fuge in debelino uporabljenega
lista zage. Prilozena zagozda reze se prilega v
razdelku 4.4 navedenim listom Zage iz trde kovine.

Ce je potrebna nastavitev zagozde reZe, postopaite
na slede¢ nacin:

e  List zage nastavite na maksimalno globino reza
(glejte razdelek 5.4).

e  Snemite zgornji zascitni pokrov (glejte razdelek
4.5).

e  Posezite skozi sprednjo prijemno vdolbino 10
(sl. 10 — stran 4) in povlecite vzmetno zaskocko
20 v smeri naprej. Privzdignite namizni vioZzek
17, ga povlecite v smeri naprej in izvlecite.

e  Zagozdo reze pritisnite skupaj drZzalom navzdol
v zaskocni polozaj za zakrite reze.

e  Popustite oba inbus vijaka 27 (sl. 11 - stran 4) in
razmik zagozde reze 3 nastavite, kot kaZe sl.
11, glede na razmik do ozobja.

e Pritegnite inbus vijake 27.

e Znova vstavite namizni vioZzek in namestite
zgornji zascitni pokrov (glejte razdelek 4.5).
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Zagozda reze lahko zaskoCi v dveh polozajih brez
uporabe orodja:

- zgomnji polozaj z zaS¢itnim pokrovom -
normalne reze

- spodnji polozaj brez zaS¢itnega pokrova - za
zakrite reze

Za

Da dosezete posamezen polozaj, zagozdo reze
enostavno povlecite navzgor in naprej ali pa navzdol
in nazaj.

4.8 Uporaba kot vlena Zzaga pod rezalno
povrsino
Posebna prednost pri uporabi kot vlena zaga pod
rezalno povrsino je nemoteno in natanéno loCevanje
fiksiranih obdelovancev z dolZino reza do maks. 215
mm, npr. paneli. Obdelovanec poloZite na omejevalno
timico 6 (sl. 1 - stran 3) univerzalnega omejevalnika
7. Rogno kolesce 8 pritisnite navzdol in sklop za
Zaganje z ro¢nim kolescem povlecite naprej. Po
kon¢anem postopku rezanja sklop za zaganje stece
nazaj v izhodiS¢ni poloZaj, kjer se samodejno blokira.

4.9 Uporaba kot namizna krozna zaga

Vzdolzno rezanje vecjih obdelovancev se izvaja v
funkciji namizne krozne Zage. V ta namen sklop za
Zaganje namestite v za to predvideno pozicijo na
mizi. V ta namen pritisnite rono kolesce 8 (sl. 3 -
stran 3) navzdol in sklop za Zaganje povlecite tako
dale€ naprej, da zagledate krozni vrez, ki se nahaja v
vleéni palici 43. S stranskim pritiskom drsnika 42
navzgor blokirate sklop za Zaganje v tej poziciji.

Pri tem univerzalni omejevalnik 7 (sl. 2 — stran 3)
uporabite kot vzporedni omejevalnik. Vodilo
omejevalnika 6 lahko pri tem v odvisnosti od dimenzij
obdelovanca vstavite z visoko vodilno povrsino ali pa
za 90 obrnjeno z nizko vodilno povrsino 6 (sl. 5 —
stran 3).

Funkcijo vleCne Zage pod rezalno povrdino znova

aktivirate tako, da drsnik 42 povleCete poSevno
navzdol.

5 Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblasCene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
,Varnostni napotki“.



5.2 Vklop in izklop

e Vklop: pritisnite na zelen preklopni gumb 12 (sl.
3 —stran 3).

e lzklop: pritisnite na rde¢ preklopni gumb 11. Pri
tem se izvede avtomatsko zaviranje gredi Zage
s skrajSanjem Casa izteka na manj kot 10 s.

5.3 Zascita pred preobremenitvijo
Sprozitev zasCite motorja je vedno
@ znak preobremenjenosti motorja,
za katero je treba ugotoviti vzrok
ter ga odpraviti.
Pri  preobremenitvi motorja se Stevilo vrtljajev

avtomatsko zniza, v primeru izpada toka pa se izvede
samodejen izklop. Po povratku napetosti lahko stroj
znova vklopite.

5.4 Nastavitev globine reza

Globino reza lahko z obraéanjem ro¢nega kolesa 8
(sl. 6 - stran 3) zvezno nastavite od 2 do 62 mm. Z
obraCanjem v smeri urnega kazalca globino reza
povecate, z obratanjem v nasprotni smeri pa jo
zmanj$ate.

Za doseganje dobre kakovost reza mora nastavljena
globina reza lista Zage leZati pribl. 5 mm nad debelino
materiala, ki se obdeluje.

V odvisnosti od polozaja zagozde reze v obeh
zaskocnih polozajih se lahko kot pomo€ za nastavitev
doloCene globine reza uporabi merilna lestvica 33 (sl.
11 - stran 4), ki je nameSCena na zagozdi reze in
vedno stoji navpi¢no na mizno ploskev. Vendar pa to
velja le za liste Zage s @ 190 mm.

Ce je potrebna natangna nastavitev globine reza, npr.
pri utorih ali zgibih, vedno nastavljajte od spodaj, da
izenacite morebitno zracnost.

5.5 Nastavitev za poSevne reze
Nevarnost
Preden zago s tekocim listom Zage
zasukate v poSeven polozaj, se
prepriajte, da se niti univerzalni
omejevalnik niti obdelovanci ne
nahajajo v obmocju zasuka lista
Zage.

Za kote do 45° najprej popustite fiksirni vzvod 29 (sl.
6 — stran 3), tako da ga zavrtite v nasprotni smeri
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urnega kazalca. Sklop za Zaganje zasukate tako, da
obrnete ro¢aj 30. Na lestvici kotov 31 se na kazalcu
prikaze reazini kot. Fiksirni vzvod 29 znova pritegnite.
S pritiskom drsnika 32 navzgor je mozen dodaten
zasuk sklopa za Zaganje za 2° preko obeh koncnih
polozajev 0° in 45°. Z resetiranje drsnika 32 se
vzpostavi osnovni polozaj.

5.6 Univerzalni omejevalnik

Celoten univerzalni omejevalnik sestoji iz drzala
palice 13 (sl. 2 - stran 3) in v drzalu prestavljivega
vodila16. Po potrebi ga lahko na vseh straneh mizne
plodce fiksno vpnete v vodila v obliki lastoviCjega
repa, tako da uporabite krilati vijak 11, ki se nahaja na
spodniji strani drzala palice 13.

Ta omejevalnik se lahko uporabi tako kot vzporedni
omejevalnik pri namizni krozni zagi kot tudi kot precni
in jeralni omejevalnik pri viecni Zagi pod rezalno
povrsino.

Polozaj vodila omejevalnika 6 (priprava obdelovanca)
k delnemu kolutu oz. k lestvici je tovarnisko natanéno
nastaviien. Ce je kljub temu potrebno naknadno
justiranje, se izvede na slede¢ nacin:

e Univerzalni omejevalnik pritrdite v vodilo v obliki
lastoviCjega repa na desni ali levi vzdolzni strani
mize.

o Vodilo omejevalnika prestavite v 0°-polozaj,
tako da popustite zgornji krilati vijak 12 ter ga
pritegnete.

e Z izvijatem popustite oba cilindri¢na vijaka, ki
sta dosegljiva od zgoraj.

o Po tem, ko ste popustili stranski krilati vijak na
paliénem drzalu 13, vodilo omejevalnika
potisnite proti listu Zage, da naleZe nanj.

e Znova pritegnite cilindriéna vijaka.

Po tem naknadnem justiranju omejevalnika se prikaz
kota na lestvici ohranil

5.7 Uporaba kot vzporedni omejevalnik

Univerzalni omejevalnik lahko pritrdite v razliéne
pozicije in ga uporabite kot vzporedni omejevalnik
(glejte sl. 2 - stran 3):

- na desni ali levi vzdolzni strani mize pri nastavitvi
vodila omejevalnika 6 na 0° na lestvici kotov. Pri
tem omejevalnik pritrdite v vodilo v obliki
lastoviCjega repa tako, da vodilo omejevalnika



sega od sprednjega roba mize preko cepilnega
klina. (Stroj v funkciji namizne kroZne Zage)

Rezalno Sirino nastavite, po tem, ko ste popustili
stranski krilati vijak na drZalu palice 13, tako da
premaknete vodilno palico 16. Sirina se lahko
odita na merilni lestvici 15 na robu vodila
omejevalnika, ki gleda proti listu Zzage. Po
nastavitvi znova pritegnite krilati vijak.

- Dodatno vodilo omejevalnika  pritrdite  na
sprednjem robu mize s pomocjo vpenjalnega kosa.
V ta namen vtaknite Stirikotno matico na
vpenjalnem kosu v utor vodila omejevalnika.
Krilato matico na vpenjalnem kosu odvijte, da
zagozda zaskodi za profil v obliki lastoviCjega repa
na mizni ploS¢i. Pritegnite krilno matico. (glejte sl. 3
- stran 3)

- na desni ali levi sprednji strani mize pri nastavitvi

vodila omejevainika 6 na 90°. Po tem, ko ste
popustili stranski krilati vijak na drzalu palice 13,
omejevalnik nastavite s premikom vodilne palice
16, tako da vodilo omejevalnika sega od
sprednjega roba mize preko zadnjega dela
cepilnega klina. (Stroj v funkciji namizne krozne
Zage)
Rezalno Sirino nastavite, po tem, ko ste popustili
krilati vijak 11 na spodnji strani drzala palice 13,
tako da celotni omejevalnik premaknete v vodilo v
obliki lastovi¢jega repa. Rezalna Sirina se lahko
odCita na merilni lestvici 15 na robu vodila
omejevalnika, ki gleda proti listu zage. Po
nastavitvi znova pritegnite krilati vijak.

Vodilo omejevalnika 6 se lahko v omejevalniku
premakne v vzdolzno smer. Ce npr. pri vzdolznem
rezanju masivnega obstaja nevamnost, da se
obdelovanec zatakne med omejevalnik in list Zage, se
vodilo omejevalnika premakne tako, da njen zadnji
konec sega nekako do sredine lista Zage. V ta namen
popustite napenjalo 14 (sl. 2 - stran 3), ki je
name$eno na zgornji strani omejevalnika, in
premaknite vodilo omejevalnika. Po nastavitvi
napenjalo ponovno pritegnite.

Vodilo omejevalnika 6 se lahko vstavi obrnjeno za
90°, glejte sl. 5 - stran 3. To olajSa rezanje ozkih
obdelovancev, predvsem pri poSevno postavljenem
listu Zage, saj v tem primeru obstoje¢a nizka vodilna
ploskev omogoCa blizjo postavitev vzporednega
omejevalnika k listu Zage. V ta namen popustite
napenjalo 14 na omejevalniku. Vodilo omejevalnika 6
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popolnoma izvlecite iz drzala. Vodilo omejevalnika
vstavite za 90° obrnjeno tako, da ozek rob kaze proti
listu Zage. Nato znova pritegnite napenjalo. Tudi v tej
nastavitvi vodila omejevalnika se lahko rezalna Sirina
odcita na merilni lestvici 15 na robu,ki je obrnjen proti
listu Zage.

5.8 Uporaba kot precni in jeralni omejevalnik
Nevarnost

Nastavitve na univerzalnem
omejevalniku izvedite le pri
mirujocem listu Zage.

Za precne in jeralne reze pri aktivirani funkciji viecne
Zage se univerzalni omejevalnik pritrdi na sprednji levi
strani mize, glejte sl. 7 - stran 3. V tem poloZaju se pri
pravokotnih rezih na kotni lestvici 18 prikaze 0°-
oznaka.

Za izvedbo kotnih rezov popustite krilati vijak 12 (sl. 7
- stran 3) na zgomnji strani. Vodilo omejevalnika 6
zasukajte po lestvici 18 v Zeleno pozicijo. Pri tem je
vsakih 15° na voljo zasko¢ni poloZaj. Nato ponovno
pritegnite krilati vijak.

Zaskok 15° lahko izklopite z drsnikom 44 pod lestvico
kotov. V ta namen pritisnite na del drsnika, ki na eni
strani sega preko, pri Cemer mora biti omejevalnik
sproscen.

Za doseganje boljSe kakovosti reza mora biti vodilo
omejevalnika vedno kolikor je mozno blizu rezalnega
nivoja. Zato je na koncih odpeta, da se lahko zgornji
za&Citni pokrov tudi pri rezanju tankih obdelovancev
postavi dovolj blizu. Za nastavitev vodila
omejevalnika popustite napenjalo 14.

S prestavitvijo vodilne palice 16 v drZalu palice lahko
omejevalnik nastavite tako, da v odvisnosti od
posameznih  dimenzij obdelovanca  dosezete
optimalno nastavitev rezalne $irine.

Ce je treba zagati daljSe obdelovance, je smiselno
uporabiti dodatni nastavek, ki je dobavljiv kot
poseben pribor, da preprecite prevrnitev. Slednji se
pri visoki nastavitvi vodila omejevalnika potisne z
utornim nosom v spodnji T-utor vodila omejevalnika in
pritegne s krilatim vijakom.



6 Vzdrzevanje in servisiranje
Nevarnost
Pri vseh servisnih delih izvlecite
omrezni vtic.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogliéni lezaji so namazani za celotno
Zivlienjsko dobo. Po daljem ¢&asu obratovanja
priporoamo, da stroj oddate v pregled
pooblas¢enem MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le naSe specialno
mazivo, naro€. $t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Preverjanje varnostne opreme

Varnost stroja je v prvi vrsti odvisna od brezhibnega
delovanja obstojec¢ih varnostnih naprav. Zato je
pomembno, da se redno preverja brezhibno stanje
teh naprav. Sem spadajo predvsem cepilni klin,
zgorniji zaS€itni pokrov in spodnji za8€itni pokrov.
Poleg tega je treba vsaka 2 tedna preveriti:

7 Odprava motenj
Nevarnost

- samodejen povratek sklopa za Zaganje v
izhodiS¢ni polozaj pri uporabi kot vle¢na Zaga
(glejte razdelek 4.7)

- avtomatsko blokiranje sklopa za Zaganje v
izhodiS¢nem polozaju po povratku

- nemoteno gibanje krila za3Citnega pokrova od
maks. viSine reza do mizne plosce.

- poSkodbe omreznega kabla

6.2 Nega stroja

Z drsnih in kotale¢ih delov morate s pomocjo
primernega sesalnika od &asa do Casa posesati
ostruzke in prah. Deli lepSe drsijo, ¢e jih ob&asno
poskropite z enim od standardnih maziv (npr.
Caramba).

Da prepredite preveliko segrevanje motorja, morate
ob&asno pregledati, ali se na njegovi povrsini nabira
prah.

6.3 Skladiscenje

Ce stroja dalj &asa ne uporabljate, ga morate skrbno
ocistiti. Gladke kovinske dele naprSite s sredstvom
proti rjavenju.

Ugotavljanje vzrokov in odprava obstojecih motenj vedno zahteva veliko pozornost in
previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok

Odprava

Zage ni mozno vklopiti

Ni omrezne napetosti

Preverite napajanje

Omrezna varovalka v okvari

Zamenjajte varovalko

Grafitne krtace obrabljene

Stroj odnesite v MAFELL servisno

delavnico
Stroj se med praznim tekom Izpad omrezja Preverite predvarovalke na strani
samodejno odklopi omrezja

Stroj se zaradi vgrajene zaS¢ite
pred prenizkim tlakom ne vklopi
samodejno ampak ga je treba po
povrnitvi napetosti znova vklopiti

Stroj se med rezanjem ustavi Izpad omrezja

Preverite predvarovalke na strani
omrezja

Preobremenitev stroja

Znizajte potisno hitrost
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Motnja

Vzrok

Odprava

Obdelovanec se pri potiskanju
zatika

Top list Zage

Vodilo univerzalnega
omejevalnika ne stoji vzporedno z
listom Zage

Obdelovanec ¢vrsto drzite in takoj
izklopite motor. Nato zamenjajte list
Zage

Vodilo omejevalnika na novo
nastavite, glejte razdelek 5.6

Ozgana mesta na rezalnih mestih

Za delovni postopek neprimeren
ali top list zage

Zamenijajte list Zage

Izstop ostruzkov je zamaSen

Obratovanje brez odsesavanja

Pri izklopljenem stroju odstranite
ostruzke (glejte sl. 8 - stran 3).

Za&Citni drsnik 52 mora biti odprt. V
ta namen vijak 51 popustite s
Sestrobim izvijaCem 22. Aretirni Zep
50 na za$citnem pokrovu povlecite
navzdol, zascitni drsnik pa v smeri
naprej. Na ta nacin se ostruzki v
kanalu za ostruzke z lahkoto
odstranijo navzdol.

Nato znova zaprite za€itni drsnik,
da zaskoCi

Pozor! Znova pritegnite vijak 51.

Odsesavanie je presibko

Uporabiti je treba napravo za
odsesavanje, ki na odsesovalnem
prikljuénem nastavku zagotavlja
hitrost zraka najman;j 20 m/s

Lesni delci v izmetu ostruzkov

Pri izklopljenem stroju odstranite
ostruzke (glejte sl. 8 - stran 3).

ZasCitni drsnik 52 mora biti odprt. V
ta namen vijak 51 popustite s
Sestrobim izvijatem 22. Aretirni Zep
50 na zaS€itnem pokrovu povlecite
navzdol, zas€itni drsnik pa v smeri
naprej. Na ta nacin se ostruzki v
kanalu za ostruZke z lahkoto
odstranijo navzdol.

Nato znova zaprite zas€itni drsnik,
da zaskodi.

Pozor! Znova pritegnite vijak 51.

Visina se tezko spreminja

Navojno vreteno, pogonska
plocevina in vodilna palica
umazani

Ocistite in namastite ali naoljite
sestavne dele
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8 Poseben pribor

Stacionami sistem (podstavek)

Dodatna miza

Nosilna tirnica 650 mm

Nosilna tirnica 850 mm

Univerzalni omejevalnik, kpl.

Omejevalno ravnilo, kpl.

Dodatna podlaga

Pomicni drsnik

list zage-HW @ 190 x 2,0 x 30 mm, 36 zob / orodje
list zage-HW @ 180 x 2,0 x 30 mm, 30 zob / orodje
list zage-HW za laminat @ 180 x 2,0 x 30 mm, 56 zob /Spezial
VreCka za prah

9 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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KSS 300 / KSS 40 18M bl KSP 40 Flexistem MT 55 cc MKS 130 Ec - MKS 185 Ec

-
Sy

ZSX Ec ERIKA 60 E - ERIKA 85 Ec

DD40 P/ DD40 G EVA 150 E MF 26 cc ZH 205 Ec - ZH 320 Ec

- LS 103 Ec



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage  (Original-Kaufbeleg) ~werden innerhalb  der jeweils  giiltigen
Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt, die nach unseren Feststellungen wegen Material-,
Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiBteile sind hiervon ausgeschlossen. Hierzu
muss die Maschine bzw. das Geréat frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden.
Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fiir Schaden, die durch
unsachgeméaRe Behandlung oder durch normalen Verschleil® entstanden sind, wird keine Haftung Gibernommen.

WARRANTY

Upon presentation of the warranty document (original invoice), we will carry out all repairs free of charge in accordance with
the applicable warranty provisions, processing and mounting faults free of charge on presentation of this properly filled-in
Guarantee Certificate and your original receipt. This is not valid for consumables and wearing parts. For this purpose, the
machine or the appliance is to be forwarded freight paid to our plant or to an authorized MAFELL repair service. Refrain from
trying to carry out the repairs yourself as otherwise your warranty claim will become extinct. We do not accept any liability for
any damage resulting from improper handling or normal wear.

GARANTIE

Sur présentation de cette carte de garantie, duement remplie par votre fournisseur et accompagnée de l'original de la piece
justifiant l'achat, nous effectuerons gratuitement toutes les réparations faisant I'objet d'un recours en garantie pendant la
période indiquée, de la construction ou de la fabrication, a l'exclusion des piéces de consommation et d'usure. La machine
ou l'appareil doit tre pour cela expédié franco de port & notre usine ou & un atelier de service aprés-vente MAFELL. Evitez
de procéder vous-mémes a toute réparation, ceci périmant tout recours en garantie par la suite. Nous déclinons toute
responsabilité en cas de dommages découlant d'une manipulation non conforme ou d'une usure normale.

GARANZIA

Dietro presentazione del presente certificato di garanzia, regolarmente compilato, insieme alla ricevuta originale, vengono
eseguite gratuitamente tutte le riparazioni necessarie riscontrate dai nostri accertamenti, entro il periodo di garanzia vigente,
dovuti a difetti di materiale, di lavorazione o di montaggio. Da cid sono esclusi pezzi di consumo e pezzi soggetti ad usura. A
questo scopo la macchina ovvero I'apparecchio (elettrico) va spedito franco di porto allo stabilimento oppur e a d un punto di
assistenza clienti della MAFELL. Evitate di tentare Voi stessi di effettuare la riparazione, altrimenti il diritto di garanzia viene
revocato. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per danni derivanti da trattamento non conforme o da normale usura.

GARANTIE

Tegen vertoon van dit reglementair ingevuld garantie-bewijs, samen met het originele koopbewijs worden binnen de telkens
geldige garantieregelingen gratis alle reparaties uitgevoerd, die volgens onzeconstateringen op grond van materiaal-,
bewerkings- en montagefouten vereist zijn. Verbruik- en slijtagedelen zijn hiervan uitgesloten. Hiervoor moet de machine
resp. het apparaat vrachtvrij naar de fabriek of naar een MAFELL-klantenservice worden gestuurd. Vermijdt u het de
reparatie zelf uit te voeren, omdat daardoor de garantieclaim vervalt. Voor schade die door ondeskundige behandeling of
door normale slijtage is ontstaan, wordt geen aansprakelijkheid aanvaardt.

GARANTIA

Presentando este documento de garantia (recibo original de compra), todas las reparaciones necesarias por defectos de
material, errores de mecanizado o faltas de montaje en el marco de las reglamentaciones de la garantia concedida por parte
del fabricante se efectuaran libre de gastos. Se excluyen sin embargo piezas fungibles o de desgaste. Para ello, entregue a
porte pagado la magquina o el equipo a las fabricas del fabricante o a uno de los puntos de asistencia técnica de MAFELL.
No realice nunca las tareas de reparacion a cuenta propia. De lo contrario, caducara el derecho a garantia. No se asumira
responsabilidad alguna por los dafios que se desprendan del uso inapropiado ni por el desgaste en el uso diario.

TAKUU

Téata takuukuittia (alkuperdinen ostokuitti) vastaan suoritetaan voimassa olevan takuuajan sisélla maksutta kaikki korjaukset,
jotka olemme todenneet tarpeellisiksi materiaali-, valmistus- ja asennusvirheistd johtuen. Kayttd- ja kuluvat osat ei kuulu
takuupiiriin. Korjausta varten kone tai laite on lahetettava asianmukaisesti postitettuna joko tehtaalle tai johonkin MAFELL-
asiakaspalveluun. Ala yritd korjata konetta itse, koska siiné tapauksessa takuu sammuu. Takuu ei vastaa vahingoista, jotka
johtuvat asiaankuulumattomasta kaytosta tai normaalista kulumisesta.
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GARANTI

Mot uppvisande av kvitto utfors kostnadsfritt, under giltiga garantiataganden, alla reparationer som efter faststéllande fran var
sida kan harledas till material-, bearbetnings- eller monteringsfel. Forbruknings- och férslitningsdelar undantagna. Maskinen
eller verktyget maste skickas fraktfritt till fabrik eller till MAFELLkundservice. Undvik att sjalv forsoka utfora reparationen da
detta leder till att garantiansprak forfaller. For skador som uppkommer pa grund av felaktig behandling eller normalt slitage
dvertas inget ansvar.

GARANTI

Mod fremleeggelse af garantibeviset (original kvittering) ydes der gratis reparation af materiale-, fremstillings- og
monteringsfejl, i henhold til de geeldende garantibetingelser. Forbrugs- og sliddele udelukkes fra denne garanti. Hertil sendes
maskinen/apparatet fragtfrit til producenten eller et Mafell-kundeserviceveerksted. Hvis kunden selv forsgger at reparere
maskinen, bortfalder garantien. Der overtages intet ansvar for beskadigelser, der opstar pga. uhensigtsmaessig brug eller
normal slitage.

[apaHTus

pn npeobsiBReHN [OKYMEHTALUMW Ha rapaHTMio (OpWruHambHas KBUTaHUMS) B COOTBETCTBTMM C MpaBunamu o
npeaocTaBneHn rapaHTu Mbl BecnnaTHO Npon3Beem BCe HEODXOAUMbIE PEMOHTI, KOTOPbIE MO HALIEMY ONpPeAeneHmio
Heobxoanmbl B CBA3N C fedekToM matepuana, 0bpaboTku n cbopku. DTO He OTHOCMTCA K pacxofHbIM MaTepuanam u
“3HalMBaeMbIM JeTansm. [ins 3Toro MaluvHa Wi YCTPOMCTBO LOMKHO ObiTb (paHKo-hpaxT OTNpaBNeHO Ha 3aBOA WM
mactepckyto obcnyxusaHns knveHToB dupmsl MAFELL. M3beraiite nonbITok CaMOCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKOMbKY B
9TOM Cnyyae rapaHTus aHHynupyetcs. Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTW Ha Bpefd, MPUYMHEHHBIR B pesynbTate
HenpaBunbHOro 06palLLeHNs Uk eCTECTBEHHOTO M3HOCA.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwaranciji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju
naprawy, ktére wedtug naszej oceny sa konieczne z powodu btedéw materiatowych oraz bleddw przy obrébce i montazu.Nie
dotyczy to czesci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl. urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub
serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po predloZeni zaruénich podkladd (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktuainé platnych pravidel pro
poskytovani zaruky provedeny vSechny opravy, které jsou podle naSich zjiSténi pozadovany z hlediska vad materialu,
zpracovani a montaze. Dily podléhajici pouZivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k tomu musi byt stroj, pfipadné
pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim
zanika narok na zaruku. Zaruky se nevztahuji na $kody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku
norméalniho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob priloZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni racun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplatno
opravljena vsa popravila, ki so po nasi oceni potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montaZi. Porabni in obrabni deli
S0 izvzeti iz tega dolocila. V ta namen morate stroj 0z. napravo prosto voznine poslati v tovarno ali v pooblas¢eno MAFELL
servisno delavnico. Popravil ne sku$ajte opravljati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane
zaradi nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

—F MAFELL AG
m a e" Beffendorfer StralRe 4, D-78727 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0

Fax +49 (0)7423/812-218  Internet: www.mafell.de  E-Mail: mafell@mafell.de
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